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1.5 Vorwort

Sehr geehrter Kunde!

Sie haben eine gute Wahl getroffen. Wir méchten uns fir das Vertrauen bedanken, das Sie uns mit dem Kauf
einer Bergmann-Maschine entgegengebracht haben. Als Lieferant fir Landtechnik bieten wir lhnen
leistungsfahige und auf einem hohen Qualitatsniveau stehende Maschinen mit dem dazugehdrigen Service.

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausfiihrlichen technischen Beschreibung allgemeine und spezielle
Erklarungen zur Funktion und richtigen Bedienung, sowie Hinweise zur Behebung von Betriebsstdérungen.
Lesen Sie daher diese Betriebsanleitung sorgféltig, bevor Sie die Maschine erstmalig einsetzen. Bitte befolgen
Sie die Ratschlage fur die richtige Pflege und Wartung lhrer Maschine, damit Sie eine standige
Betriebsbereitschaft und lange Lebensdauer der Maschine erzielen. Beachten Sie auch die in der
Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise.

Umbauarbeiten, die nicht ausdricklich in dieser Betriebsanleitung erwahnt oder zugelassen sind, dirfen nur mit
der schriftlichen Zustimmung der Firma Bergmann durchgefihrt werden.

Da unsere Produkte standig weiterentwickelt werden, um dem neuesten technischen Standard zu entsprechen,
missen wir uns Anderungen vorbehalten.

Wichtig! Auch bei spaterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden muss die Betriebsanleitung
g: mitgegeben und der Ubernehmer eingewiesen werden.

15.1 Hinweise fur Arbeitssicherheit

In der Betriebsanleitung haben wir die Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit diesem Zeichen
versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an andere Benutzer weiter.

Wichtig! Besonders nitzliche Informationen fir den Anwender.

-3- 201703 de



Allgemeines | BERGMANN _
dAio Spee?

1.6 Inhaltsverzeichnis
O o =T 0 1T 1 0= 2
1.1 Fo L= o1 =4 o o N 2
1.2 HEE S I BT e 2
1.3 o EST= 1 w4 (=T | =T = P 2
14 KUNAENAIENST LEITUNG oo 2
15 V0] 21 o o PP UPPPPPPPTRTR 3
1.5.1  Hinweise fUr ArbeitSSICNEINEIT ..........oiiiiii i 3
1.6 NN @IES VI ZEICNIS ...ttt 4
2 BeNUIZEININWEISE ceuuuiciiiiiiirrrrieesssssssssrsssssnmsssssssssss s s s ssssnmsssssssssssssnnsnnnnsssssssssssnnnns 10
2.1 Produkthaftung, Informationspflicht ... 10
2.2 Produktibergabe— ANWEISUNG ....coooiieiieeeeeeeeeeeee e 12
2.3 AlIGEMEINE HINWEISE ...ttt 13
23.1 BestimmungsSgemAarne VErWENUUNG .........eoii ittt e et e et e e e e sbn e e e s sbreeeeans 13
2.4 (=T 0] 4= T o3 1 o 1U o Yo [ PSR 14
24.1 Fahrzeug IdentifizierungSnummeEr (FIN)........c.uooiiiiiiiii et 14
24.2 L@ Y] = o SRR 14
2.4.3  TypensChild - MASCRINE ..........oiiiiiiie ettt e e et e e 15
2.4.3.1  TYPeNnSCRIlA — POSITION .....oiiiiiiiiie ittt sttt et e e s st e e e e nbe e e e e neee 15
2.4.4  TypenSChild — DEICNSEL........ueiieiiiee ettt e e e e e 16
2.5 TECNNISCNE DALEN ..ottt 16
251 CAREX370S/390K/410S /430K /450S /470 K/ 490 S/510 K cveiiiiiiiiiieiiie e siee e 17
2 U0t 0t R Y o =2 U T = o P 17
2.5.1.2  GEBWICKTE ..eeiietiiii ittt s e 17
P28 T8 B T 103t U o O S PSP P PP PP PTPPP 18
P T S - Vo =T PSSP 18
P T I T V=T £ ] o 1 | o PP RPURPPPN 18
2.5.1.6  LUFSCRAIIEIMISSION ....ceiiiiiiiiiiiieit ettt e s e e st e e e e e e e anes 18
2.5.1.7  UMQEDUNGSIEMPEIALU .....ciiiiiiiieiiiiie ettt ettt ettt ettt e s e bt e e e ebb e e e abbe e e e e anbaeeeeneee 18
252 SHUTTLE370S/390K/410S /430K /450 S /470 K/ 490 S/510 K .ecriiiiiiiiiiiiiiiieniee e 19
2.5.2. 1 ADIMESSUNGEN .ceiiitiieieiitiiee ettt ettt ekttt ekttt e e e bt e e s s bttt e e aa bttt e e aab b et e e aa b b et e e aabb e e e e anbbe e e e enbeeeeannnes 19
BT €1/ o) - OSSR 19
2.5.2.3  PUICK-UP .t bbbttt be e e earee e 20
2.5.2.4  FANIWETK ..o e 20
2.5.2.5  VEISOIGUNG ....cciiiiiiteetteee e e ittt e e ettt et e e e e e et e e e e e 4 e b e et e e e e e s e bbb e e et e e e e e aaarn b e e e e e e e e e saarnrne s 20
2.5.2.6  LURSCAIIEMISSION .....eiiieeiiiciiiiie et et e e e e e e s st e e e e e e e s sennnteeeeaeeeesannneeees 20
AT A U g T 1= o1 LT 1Y (=] 0] 61T = LU 20
2.6 Warnbildzeichen und HinweisaufKlIebDer ..............uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee 21
26.1 Bedeutung der Warnbildzeichen und Hinweisaufkleber ... 21
PG 0 S R | [o =11 0= o OO PUPPPPTP 21
B2 G T O N o1 1 1= PSSR 25
P2 ST R T o Yo [ = T ]G PP 26
PG 0 A = g Y o T 1 e 0T =T o TP UPPPPTPP 26
PG IS T o (= Tod 1 q =T o o 1= T O PPPPPP TP 26
2.6.1.6 Fahrwerk - Tandem ACNSAQOIEUAL .........uuiiiiiiiiie e 27
2.6.1.7  Fahrwerk - NYArauliSCR ......c.ooiiiiii e e 27
PG R R = T 0 7= S OO PUPPPTR P 28
2.6.1.9  ZWANGSIENKUNG ...ttt e e e e e st et e e e e e e e e b ab e e e e e e e e e e nrareees 29
2.6.1.10 = Lo Lo = T =Y o PP UTPPPPTRPPRI 31
2.7 Sicherheits- und Unfallverhltungs-Vorschriften..........cccooov i, 32
2.7.1 (170 oo [L=To[=] [ o FO TP RRRR TP 32
2.7.2 FANIDELIED ...ttt e e e e et e e e e e e e e e b e e eeeaae s 32

201703 de 4 -



| BERGMANN h Allgemeines

i SpeA
2.7.3  StralRenverkenrsVOrSCHIIIEN .........ii i e 33
2.7.4  Anhangung, Beladung, TraNSPOIT .......cceiieiiiiiiiiiiieee e iessieer e e e e e s s s e e e e e s s ssstnrerereaesssnnsnraneeeeessannns 33
2.7.5  ZapfWellENDEIIED ..o e e e r e e e e e e —rrraeeanann 34
2.7.6 Y0 1= W11 =T g1 =T - SR 35
2.7.7  Bremsen UNA REIFEN.......ooiiiiiiie ittt et e e s st e e s s rb e e e s anbae e e s snbeeeeeanees 36
2.7.8 LAY 2= 1 L8] o TSP SPUPPPPTPTR 36
2.8 Wichtige Hinweise fur den Fahrzeugbetrieb ... 37
2.9 LRI o [=] = L | = o OSSPSR 38
2.10  SIiCherNeItSNINWEISE ..o 38
3 Inbetriebnahme und FUNKIIONSWEISE..ceuuuiiiiiiiiirnrremenssssss s s s rnsssnmsnssssss s s s s e ennnmnnns 39
3.1 FUNKLIONSWEISE MASCNINE ..o 39
3.2 [N F= Tod o AN a1 Y= =T AW o Yo USSP 39
3.3 ANhangung an den SCRIEPPEL ... .o 40
G 20 5 AV 0T o =T =1 (0 oo P 40
3.3.2  ANSChIUSS der HYAIAUIIK ........uvieiieeeisiiiiiieiee e e e e e e s e st e e e e e e s e st ee e e e e e e e e e e nnnnenneeeeeas 40
3.3.3  ANSChIUSS B STEUEBIUNQ ...uvvviieiieeee ettt e e e e e s st e e e e s s st eeee e e s s s ta e e e eaeesssnstarereeeeeseaannsrnneeeaens 40
3.4 ADSTEIEINTICNTUNG ©euen e e e et e e e e e e e aer s 41
34.1 MechaniSCher STUIZIUMR .............eiiiiee e e et e e e e e snb e reeaee s 41
3.4.1.1  MaASChiNe @nKUPPEIN ...ttt e anb e e 41
3.4.1.2  MaSChine abKUPPEIN ...ttt 41
35 7T Yo 1 = PP 42
351 Deichselverstellung (NYdrauliSCN)........couuiiiiiiiii e sbree e 42
3.5.1.1 E-Steuerung (Betatigung erfolgt durch Terminal) ............ccoooe i, 42
3.5.1.2 MaSChinNeNSEItige StEUEBIUNG .......cooie i 43
3.6 GeIBNKWEIIE ... 44
3.7 P I K U e e e e e e e e e e e aaa 46
3.7.1 Pick-Up verriegeln / €NHEQEIN ........ s 47
3.7.2 [ (oS ] TN =T o= T AST=T | = o 48
3.7.3 Pick-Up einschalten / @aUSSCRAIEN ..........uc s 49
3.7.4 Pick-Up ArbeitshOhe @iNSTEIIEN ........ooi i 50
T T 1= 11 - Vo [ PSSP 52
R TG T 1= 1 1 o] 11 S P 53
3.7.7 Leitkamm uNd SCAWAAIOIIE .......ooeieeiiie e e e e s e e e e e e e s e e eeee s 54
B7.7. 1 HONE INSIEIIEN ...ttt e e e e et e e et e e e s e bbb e e e e e e e e e s e abnbeees 54
3.7.7.2 NeigungsWINKel @INSTEIIEN ... oo 54
3.8 (o] o [T = To T 1 f=To - AU PPTPTSPPTRR 55
3.8.1 Forderaggregat einschalten / auSSChalteN ... 55
3.8.2 [T 10 L=T4 1= U F= U2 o T 1= o3 (U g Vo R 56
3.9 Yo ] =T Ko 11T P 57
3.9.1  SChNEIdWErK BELAIIGUNG ...ccciiutiiieiiieiee ittt ettt e e st bt e e e sabb e e e e sbbeeeesbbeeeean 57
3.9.2 S To] ] (T =T g o [T G o TS Y= SRR 58
3.9.3 REINIGUING. .ttt et e e a bttt e e s et et e e e ea b bt e e e sa kbt e e e aabb e e e e anbbeeeeanbbeeeeanbbeeaean 58
3.10 Fahrgestell (hydraulischer AchsausgleiCh) ..., 59
3.10.1 Einstellen des FANINIVEAUS .........ccoiiiiiiiiiiiiee sttt s s s et e e e s s s e e e e e e s s s braeeeaeeeseannnseneeeeees 59
3.10.2  Position der KUGEINANNE .........oiiiie ettt e e et e e e sbbeeeean 59
3.10.3  BINSTEIUNG ...ttt ettt ettt e e st et e e e st e e e et et e e e e be e e e e anba e e e e abaeeeeans 60
R 700 I R N = Tod ] = U1 = | U o PR 61
312 ZWaANGSIENKUNG ..o 62
3.12.1  SICNEINEIESNINWEISE ....iei it e et e e e s e et e e e e e e s s s s taaeeeeeeeseasntnnneeeees 62
3.12.2 Anpassen des Schleppers an den ANNENGET ... .....uiiiii e e e 63
T I T Y o1 (U] o] o 1= [ F PRSP EUP TP 64
T X o] (U] o] o 1= [ F PP PP TP 64
3.12.5 EINStelluNg der LENKUNG .......uutiiiiiieie ittt ettt e e e e sttt e e e e e e s e s b bbb e e e e e e e e e aannbrneeeaaens 65
3.12.6  LENKUNQGSVAIANTIEN ..oiiiiiiiiiieiee ittt ettt e e e e ettt e e e e s e s s bbbt e e e e e e s e s anbbeeeeeaeeaeannnbnaeeaaaens 65
1 700 I T = o =T o= U o PR 67
10 700 S T A W o =T Vo B4 U1 o N = Vo (=] = 10 [ 1 4 O TSP PUP TP 67
3.13.2  Aufstiegsleiter UNd EINSHEGSTUL ........oiiiiiiiee ettt e et e e s st e e e sbaeeeeans 68

-5- 201703 de



Allgemeines | BERGMANN _
dAio Spee?

3.13.3 Stirnwand (hydraulisch SCAWENKDA) ........coiiiiiiiiii e e 69
3.13.3.1 SHNWAN EIBMENTE ..ottt e e e e e s et e e e e e e e e e anbbbreeeaaaeeanns 69
3.13.3.2 S 11 a1z Lo IR (= 1 0 Vo 1= o PSSR 70
3.13.3.3  Stirnwand heben / SENKEN ...........oiiiiiiieee e 71

3.13.4 Stirnwand Sensor UNtEN (FECHLS) .......ccuuiiiiiei e e e e s e r e e e e e s s annrrnreeeaes 72
R T O A V1V 1 =] B Y= o ) TSP PRRR 73

3.13.5  SHMWANA SENSON ML ..eeuviieiiieieie ettt s e sr e s e sre e e snr e e snr e e s nnreesnreeanneens 74
3.135.1 Induktiv-Sensor ,Offner & ,SChIIEREI™ ............cccocviveuiiieieieeeeeeeeeee e, 75

3.13.6 Stirnwand Sensor 0ben (lINKS & FECHLS) ....uiiiiiiiiiiiiiiee e e e 76
3.13.6.1 Induktiv-Sensor ,Offner & ,SChlIEREI™ ............cccccveveuiiieiereeeeeieeeeee e, 77

3.13.7  Laderaum SENSOF NINMEN ........uuiiiiiiiiee ittt e e e st e e e st b e e e e sabr e e e e sabbeeeesbneeeeaa 78

3.13.8  AUFSAIZWEANTE ... .ttt e e e e e ettt e e e e e e e s a b et e e e e e e e e e e an e et e aeee e e e e nnbrareaaaens 79

1< 700 RS e I U= To 1= 10 4 F= Lo Lo [=Tod (0 [T PP 80
3.13.9.1 Laderaumabdeckung 6ffnen / SChIIEREN .........oooiiiiiiiiiiie e 80

3.13.10 Laderaumabdeckung SENSOr rECHES .........iiiiiiiie e 81
3.13.10.1 Induktiv-Sensor ,Offner & ,SCHEREI  .............ccccevvieriiieeeeeieeeeee e e e 82

314 TranSPOITDOUEN ... 83

3.14.1  TranSPOrtDOAENKETIEN .......coiiiiiiiiiiiie ettt ettt et e e e sabb e e e e aabb e e e e sbbeeeeabneeeeans 83

3.14.2 Transportbodenketten SPanNVOITICHIUNG .........oviiiiiiiiiii e 83

3.14.3  TransSportbOdEN ANTHED .....c.oiuiiii et e et e e st e e e st b e e e e sbb e e e e sbbeeeean 83

700 T B To ] =T = o [ =T - LR 84

3.15.1 Dosiereinrichtung SENSOT TINKS .........oiiiiiiii e e e sbbee e e 84

3.15.1.1 INAUKLIV-SenSor ,OffNer & ,SCRIEREI™ . .oeeeeeeeee ettt ettt ettt eee e, 85
316 HECKKIAP PO e 86

3.16.1 Heckklappe ver- Und eNntriEgeln....... .ot 87

3.16.2 Heckklappen Sensor unten (lINKS & FECNLS) .....ceiiiiiiiiiiiiiie e 88
3.16.2.1 Induktiv-Sensor ,Offner & ,SChIBREI" ............ccceeveeeieeeeeeeeee e, 89

3.16.3 Heckklappen Sensor ODEN (FECHES) ......iuuiii ittt e e ee e 90
3.16.3. 1 WINKEI-SENSO ... .eeiiiiiteee ettt e st e et e e et e e e e e e e e e e e e e nnes 91

T K R A o 1= ot T F=T ] 01T IS (= 11 o 1= o 92

BLT7  HYATAUITK oo 93

3.17.1 Ablage der VersorgungSIEIUNGEN ........ouuiiiiiiiiee ettt et e e sbaeee e 93

3.17.2 Kennzeichnungen der Hydraulik VersorgungsIleitungen ... 94

3.17.3  Hydrauliksystem ,E-STEUEIUNG™ ........coo i 95
3.17.3.1 ] (TN =T4 o] (oo PP PRSPPI 95

3.17.3.1.1 Steuerblock NOtDEIELIGUNG .......ooiiiiiiiiiiiiiie et e et e e 95
3.17.3.2  Versorgungsleitung des Hydrauliksystems ,E-Steuerung®............ccccoeiiiiiinc e 97
3.17.3.3  Versorgungssystem Dei E-STEUEBTUNG ......coiviiiiiiiiii ettt 99
3.17.3.4  Ankuppeln der Hydraulik Versorgungsleitungen bei E-Steuerung ...........cccccccevviiieeiiiieenens 102
3.17.3.5  Abkuppeln der Hydraulik Versorgungsleitungen bei ,E-Steuerung“............ccccoooinnnnins 103

TR S T =T o T o = | TR 104

3.18. 1 TerMiNaAl BCT 20 ...eeiiiieiiiiiiieiiieee e e e e et e et e e e s ettt e e e e e e s st e eeeaeeeaanntsteeeeeeeseaansteaneeeeeesaannnsnnneeaeens 104
3.18.1.1 BedieNODErfIACNE ... 104
3.18.1.2 o] ] 1= 53 - o SRR 105
3.18.1.3 Meni Beispiele — LAOBWAGEN..........uiiiiiiiiie ittt ee s nnneeeas 105

4 Einsatz der MasChiNe ..o s s s s s s s s s s s s s s s e 107
4.1 (= To [V o T o -1 o o TP 107
4.1.1.1 Ladevorgang DegINNEN ...t e e e e e e e e e e e e 107

2 I A I To [V o] o =T o PP PPPRPPPPPRN 107

4.2 T = To [N 0] o =g o SR 108
4.2.1.1 Entladen 0hne DOSIEIWAIZEN ........ooviiiiiiiiiee ittt e et e e et e et e e e e sbneeeean 108
4.2.1.2 Entladen mit DOSIEIWAIZEN..........uuiiiiiiiiiiei ettt e e e e e ettt e e e e s e s enbraeeeaaaeeeaaans 108

4.3 SHraBENTANTT ... e e 109

43.1 Maschinenteile in Fahrstellung BIrINGEN ........ouuiiiiii e s 109

4.3.2 SPEITEN der LENKACNSE ......eiiiiiiiii ettt et e e s et e e e nbae e e e eneee 109

4.3.3 = T =T S 110

201703 de -6 -



| BERGMANN h Allgemeines

i SpeA
4.4 Gewichte und LeistungSangaben ..o 110
5 Pflege UNd WaArtUNQ ... e 111
5.1 F N Lo =T ¢ =TT L= USSP 111
5.2 Reinigungs- und Wartungsarbeiten im Laderaum.............ccoooeeeiiiiieeeeeeeeeeeeeen 111
5.3 W ATTUNGSPIAN . 112
54 Schrauben-AnzugSmOmMENTE ... 114
55 ReiNiguNg der MaSCRINE ... 115
5.6 U B UG e 115
5.7 REITEN UNG RAUET ... 116
57.1 Radmuttern und RAADOIZEN. .........ouuiiiiii e 116
5.7.1.1 Maximal Anziechmomente VON RAAMULEIN .........ceiiiiiiiiieiiiee e 116
5.7.2 REIFENIUTIAIUCK . ...t e s e e ennne s 117
5.8 A CIISBIN .. 118
LS T A V1Y =T (13 T PP T TP PO PP PPPPPT 118
5.8.2 Radnaben- Lagerspiel @INSteIIEN ... i s 118
5.8.3 Fett der Radnabenlagerung WECNSEIN ........ooiiiiiiiiiii e 119
5.8.4 NaChIAUTIENKACNSEN ...t eeneeas 120
LIRS RV = 4 (1 Vo S PTUTPRRRTSPPPPPIN 120
5.8.5  ZWANGSIENKUNG ...ttt ettt st h bbb e anre s 120
5.9 DruckluftbremsSan|age ......ccoooeeeeeeeeeee e 121
5.9.1  Anhanger-Bremskraftregler (Handverstellung) (falls vorhanden)...........c.ccccooiiiiniiiinncinen, 121
5.9.2  ALB - Automatisch-lastabhangige Bremskraft-Regelung (falls vorhanden)...........c.ccccooiiiennnnen. 121
5.9.3 LUFtDENAIEIENTWEASSEIUNG ......eeeiieiiiiie ettt e et e e e nb b e e s sanneeas 121
594 IS (W0 T3 {110 =T 1 T gV 122
5.9.4.1  DiChtgKEItSPIUTUNG.....eeiiiiiiii ittt ettt e et e e e sbb e e e e sbb e e e e sbb e e e e abbeeeeabneeeean 122
595 Druck im VorratStank Prifen..... ... oo 122
5.9.6 BremszylinderdruCk PrUfEN ... ..o et 122
5.9.7 BremszylinderNub PrUfEN. ... ... ——— 123
5.9.8 Einstellung der BremShEDEL...... ... s ———— 123
5.9.9 Einstellung am GeStANQESIEIIET........... e ———— 123
5.10  FeSISTEIDIEMSE oo 124
B.L1 AN D e 125
B5.11.1  GEIENKWEIIE ...ttt et e e st e e a e e e e e e e s e e e e e e aa 125
Lo o 0t 0 A Y | 1= o g 1= o = PP P PR PPPPPPOPPPRO 125
5.11.1.2 Schmierung Walterscheid- Gelenkwellen ............oooiiiiiiiiii e 125
5.11.1.3 Schmierstellen und FettMENQEN ..o 125
5.11.1.4  WaArtuNQS- INEIVAIIE........uuuueiiieiuiiieieieieieieieeeieteietabareaeeaea e s reeebeee s eeseesesesesssesesensssnsnsnsnsnsnsnnnnns 126
B.L1.2 GBI ..t e e e e e e e e s e e e 127
Lo 0 A A | o 1T o g 1= o = PP PP PPPPPPPPPPR 127
5.11.2.2 Getriebezuordnung und OIfGIMENGEN ...........coviviiiieiieieeeeeeee e, 127
5.11.2.3 Rotor- Planetengetriebe — Getriebedl ablasSen ..............ccvviviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee, 128
5.11.2.4 Rotor- Planetengetriebe — Getriebedl einflllen ..............cccovviiiiiiiiiiiiiiiiiieeenn 130
5.11.3  ROHENKEIE.....ceeeiiieie ettt e st e e st e e sttt e e st et e e san e e e s ar e e e e arreeeeaa 131
5.11.4 Kupplungen bei Maschinentyp “S* ... 132
5.11.4.1 KUPPIUNG BINSTEIIEN. ...ccii it e e e e e e s b abae e e e e e e e enas 132
512  TranSportbhodenKette . ... e e 133
5.12.1 Transportbodenkette SPANNEN ........oouuiiiiiiie ettt e et e e e e s e s e e e e e e e e s e annbeeeeeaeens 133
5.12.2  TransportbodenKette KUIZEN. ........coiiuuiiiiiiie ettt e e e s et e e e e e e s e snnbreeeeaeeas 133
5.12.3 Transportbodenkette kiirzen bei ungleich gelangten Kettenstrangen..........cccevviveeeiniieee e, 133
TR T S T o1 = o Y =T o P SUPPPPPPRS 134
5.13.1  MESSEIEINSIEIIUNG.....coiiiiiiiiiiiiiie ettt ettt e sttt e e s bbbt e e s bne e e e s nnbteaesnnneeeas 134
5.13.2  SChNeidWerkeiNSIEIUNG .....cooiiiiiieiiie ettt st e e e e s e e s snnreeas 134
5.13.3  SENSOIEINSIEIUNG ....eeiiiiiiiie ittt ettt e sttt e e sk et e e s nb et e e snbe e e e s anbaeeesnnneeeas 135
5.13.3.1 Sensor oben: Kontrollanzeige ,Schneidwerk aus®............cccooiiiiiiiiiiie e 135
5.13.3.2 Sensor UNtEN: MESSEISTEIUNG .......ooiiiiiiiiiiiee et e e e eee e e 135
Lo 00 I S o Yo [ = L | U 136

-7- 201703 de



Allgemeines | BERGMANN _
dAio Spee?

5.14.1 Hydraulikolfilter (Pilotbox / KOMfOrStEUEIUNG) ....uvvvriieeeeiiiiiiieiee e e s st e e e e s e seree e e e e s e s nnneeneee e 136
5.15  SCRAIIPIANE ...t a e e aaaaaaa— 137
L0 L 70 R o Yo [ = T 11 PRSPPI 137
LT L T 1T i 1 PSPPI 139
5.15.2.1 LT Tt L =T O I O P PRRPT 139
5.15.2.2 Terminal — CCl 200........cciiiiiieee ittt et e e ettt e e s st e e e st te e e e anbaeeeeanteeaesanbaeeeeannbeeeeans 139
5.15.2.3 Terminal — ISOBUS .......ooiiiiiii et e e st e e e st e e e snbe e e e s anbbeeeesnbeeeean 140
5.15.24 Kabelbaum BCT / CCl/ISOBUS ...ttt e e e e e e e e e e s e enees 141
5.15.2.4.1 Kabelbaum — LEGENUE. ......ccoiiuiiiiiiiiiii ettt ettt e e s 142
5.15.2.5  Kabelbaum BCT / CCIl / ISOBUS - EFWEILEIUNG .....ccciivriieeiiiieeeiiiiee e iiieee et eesireee e snneee e 144
5.15.2.5.1 Kabelbaum — LEGENUE. ......cciiiiiiiiiiiiiie ettt st na e s 145

LT ST B = (=T 0 F=Y= 1] F= o = SRR 146
5.15.3.1 Druckluft Bremse — TANAEIM .....cooiiiiiiiiieii et e e e e e s e e e e e e e e annes 146
5.15.3.2 Druckluft BremsSe - THOEM ......ueiiiii ittt st e e e e e e st eea e e e e e snnbnreeeaaaeaeanns 148
516 SCRMIBIUNG oo 150
LT G A S 1o o 0 =T o] = o U EUP PRI 151
5.16.1.1 Schmierplan Maschinentyp K ........ooo oo 152
5.16.1.2  Schmierplan MasChinentyp , S .....ccoi e e e e e e e e e aans 153
5.16.1.3 SChMIEIPIAN ACNSEN ... e 154
5.16.1.4  Schmierplan Deichsel (Zwangslenkung hydraulisch / normal)...........ccccooiiiiiii s 155
517  BetriebSStOrUNGEN . 156
6 KONfOrmMitGtSErkKIArUNG ..uussssssssssssssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 157
6.1 A R X et e e e et a e et aaaes 157
6.2 SHU T T E e e ettt e e ettt e e ettt e e e e et e e e eeb e e e eetn e e aeeranaaane 158
7 Kontaktdaten & ANSPreChPArtNer cueeeeesscsssssrrrrrrnnmnssssssssssrrressnmssssssssssssennn 159
7.1 HEE S I T e 159
7.2 ProKUFIST VEIKAUT ... 159
7.3 VerkaufsleitUng EXPOrt WEST ......i it e et e e e e e e eeenes 159
7.4 VerkaufsleituUng EXPOrt OSt.. ... e e e e e e e e e e e eeenees 159
7.5 ErSALZEBITAGET .. 160
7.6 KUNAENAIENST LEITUNG oo 160
7.7 oY gL (=T8N [0 o 1= B3 PP 160
7.8 Vertriebspartner DeutSChIand.............uuuiiiiiiiiiiiiiii e 161
7.9 VertrieDSPartNer WEITWEIT ..........u i 162

201703 de -8-



BER(:MANN Allgemeines

Ao Spees

-9- 201703 de



Benutzerhinweise | BERGMANN h
Aie Spee

2 Benutzerhinweise

2.1 Produkthaftung, Informationspflicht

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von Geréten die Betriebsanleitung zu
Ubergeben und den Kunden an der Maschine unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits- und
Wartungsvorschriften einzuweisen.

Fur den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemaR bergeben wurden, ist eine
Bestatigung notwendig.

Nachfolgend finden Sie eine Ubergabeerklarung, welche nach erfolgter Ubergabe auszufiillen und an die Firma
Bergmann zurtickzusenden ist.

Nach dem Produkthaftungsgesetz ist jeder Landwirt ein Unternehmer.

Ein Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist ein Schaden, der durch eine Maschine entsteht,
nicht aber an dieser entsteht; fir die Haftung ist ein Selbstbehalt vorgesehen (500,- Euro).

Unternehmerische Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes sind von der Haftung aus-
geschlossen.

Achtung!
Auch bei einer spateren Weitergabe der Maschine durch den Kunden muss die Betriebsanleitung mitgegeben
werden und der Ubernehmer der Maschine muss unter Hinweis auf die genannten Vorschriften eingewiesen
werden.

Achtung!
Wir weisen darauf hin, dass nur nach Zuriicksendung der ausgefiillten und unterzeichneten Ubergabeerklarung
Garantieanspriiche an Bergmann geltend gemacht werden kénnen.

Ubergabeerklédrung

Kd-Nr. des Vertriebs-

1.) Maschinen- Bezeichnung Maschinen Nr. 4.) Tagder Ubergabe partners / Importeurs
2.) Anschrift des Kunden / Besitzer 5.) Anschrift des Vertriebspartners / Importeurs
Name, Vorname 1./ 2./ 3. Besitzer (Abrechnungsstelle)

Stralle, Hausnummer

Land PLZ Ort

Firmenstempel / Unterschrift

Anschrift der Vertriebs - AuRenstelle

Die unter 1.) genannte von Bergmann unter Eingentums-vorbehalt
gelieferte Maschine wurde von uns / mir unter Anerkennung der
Gewahrleistungsbestimmungen erworben und komplett in
fabrikneuem, betriebsbereitem Zustand Ubergeben.

3)

Mit der Ubergabe der Maschine wurde uns / mir

D die Betriebsanleitung

I:' die EG- Konformitatserklarung Firmenstempel / Unterschrift falls mit 5.) nicht identisch
Die Maschine wurde gemaR Hersteller-
richtlinen dem Kunden ubergeben.

Uberreicht. 6.)

Unterschrift Besitzer Datum Unterschrift des Kd- Fachmann Datum

Wir sind berechtigt, die im Rahmen der Geschéaftsverbindung erhaltenen personenbezogenen Daten im Sinne
des Bundesdatenschutzgesetzes zu verarbeiten.
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2.2 Produktiibergabe— Anweisung
Gemal der Verpflichtung aus der Produkthaftung sind die nachfolgend gelisteten Punkte zu tUberprifen.
Zutreffendes bitte ankreuzen.
Maschine gemaR Lieferschein tberprift. Alle beigepackten Teile entfernt.
Samtliche sicherheitstechnischen Einrichtungen, Gelenkwelle und

Bedienungseinrichtungen vorhanden.

Bedienung, Inbetriebnahme und Wartung der Maschine anhand der
Betriebsanleitung mit dem Kunden durchgesprochen und erklart.

Reifen auf richtigen Luftdruck tUberpruft.
Radmuttern auf festen Sitz Uberprift.

Auf richtige Zapfwellendrehzahl hingewiesen.
Mechanische Funktionen vorgefuhrt und erklart.

Elektrische Verbindung zum Schlepper hergestellt und auf richtigen Anschluss
Uberprift. Hinweise in der Betriebsanleitung beachten!

Anpassung an den Schlepper durchgefihrt.
Gelenkwelle richtig abgelangt.
Funktion der elektrischen Anlage Uberpruft und erklart.

Hydraulische Verbindung zum Schlepper hergestellt und auf richtigen
Anschluss Uberpriift.

Hydraulische Funktionen vorgefiihrt und erklart.
Feststell- und Betriebsbremse auf Funktion getestet.
Probelauf durchgefiihrt und keine Méangel festgestellt.
Funktionserklarung beim Probelauf.

Information Gber Wunsch- bzw. Zusatzausriistungen gegeben.

ool oo gbboud o

Hinweis auf unbedingtes Lesen der Betriebsanleitung gegeben.

Als Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemal tbergeben worden ist, muss die
beiliegende Ubergabeerklarung unterschrieben und an Bergmann geschickt werden.

Ludwig Bergmann GmbH

Maschinenfabrik
D — 49424 Goldenstedt, Hauptstralie 64 - 66
Tel. 0444/2008-0 Telefax 04444/2008-88
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2.3 Allgemeine Hinweise
Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung griindlich durchlesen und Sicherheitshinweise beachten!

2.3.1 BestimmungsgemalRe Verwendung

Der Ladewagen ,CAREX" / ,SHUTTLE" ist ausschlieBlich fir den Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen
Arbeiten bestimmt (bestimmungsgemalfer Gebrauch). Zulassig ist das Laden, Transportieren und Abladen von
Grin-, Raufutter, Anwelksilage und Stroh. Zuldssig ist auch das Transportieren und Abladen von Hackselgut
(Gras / Mais). Jeder dartber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaf. Fir hieraus
resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfiir trégt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen, sowie die ausschlieB3liche Verwendung von Original -
Ersatzteilen.

Die Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet und instand gesetzt werden, die hiermit vertraut und
Uber die Gefahren unterrichtet sind.

Sie mussen sich vor Arbeitsbeginn mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen, sowie der Funktion
vertraut machen.

Die Maschine ist fur Einmannbedienung konzipiert. Der Arbeitsplatz des Bedieners ist der Fahrersitz in der
Kabine des Traktors. Der Bediener darf die Maschine nur fahren und in Betrieb setzen, wenn sich keine
weiteren Personen im Gefahrenbereich befinden (besonders auf Kinder achten)!

Fremdkorper, sowie feste und schwere Bestandteile im Erntegut kdénnen durch die Dosierwalzen weit
herausgeschleudert werden. Auf ausreichenden Abstand zu gefahrdeten Personen ist zu achten.

Vor jedem Eingriff an der Maschine (z. B. Wartungs- und Reparaturarbeiten) den Motor abstellen und
Zindschlussel abziehen.

Maschine nicht betreten, wenn das Streuwerk / Dosieraggregat in Betrieb ist, oder der Motor vom Schlepper
noch lauft. Das Transportieren von Personen und Tieren ist auf der Maschine nicht gestattet.

Die Maschine ist fUr den Einsatz bei in Mitteleuropa Ublichen Temperaturen ausgelegt. Es sollte darauf geachtet
werden, dass bei Temperaturen unter dem Gefrierpunkt der Transportboden nicht anfriert. Es kann dadurch
erheblicher Schaden entstehen.

Alle Schutzvorrichtungen missen immer ordnungsgemal montiert sein.

Die einschlagigen  Unfallverhiitungsvorschriften  sowie  die  sonstigen allgemein  anerkannten
sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und stral3enverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten.
Eigenmachtige Veradnderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung des Herstellers fir daraus
resultierende Schaden aus.
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2.4 Kennzeichnung

Zu der Kennzeichnung gehdren folgende Punkte:

- Fahrzeug Ident Nummer (FIN)
- Typenschilder
- CE-Zeichen

HINWEIS

Die gesamte Kennzeichnung an der Maschine besitzt Urkundenwert und darf nicht veréndert
oder unleserlich gemacht werden.

24.1 Fahrzeug Identifizierungsnummer (FIN)

Mit der Fahrzeug Identifizierungsnummer (kurz FIN) kann lhre Maschine eindeutig identifiziert werden. Die FIN
befindet sich auf dem Typenschild und ist in unmittelbarer Nahe zum Typenschild in den Maschinenrahmen
eingraviert.

@ Hierzu sind auRerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im
den nachfolgenden Abschnitt ,Typenschild — Maschine“ zu beachten!

Bitte tragen Sie die Fahrzeug Ident Nummer gleich nach Ubernahme der Maschine auf Seite 2 in der
Betriebsanleitung zusammen mit dem Auslieferungsdatum und dem Maschinentyp Ihrer Maschine ein.
Ruckfragen, bzw. Garantieantrage kdnnen ohne Angabe dieser Daten nicht bearbeitet werden.

24.2 CE-Zeichen

Das vom Hersteller anzubringende CE- Zeichen dokumentiert nach
aufRen hin die Konformitat der Maschine mit den Bestimmungen der
Maschinenrichtlinien.

Das CE-Zeichen befindet sich auf dem Typenschild der Maschine.

Bild 1: CE-Zeichen

@ Hierzu sind auRerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im
den nachfolgenden Abschnitt ,Typenschild — Maschine“ zu beachten!
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2.4.3 Typenschild - Maschine

Auf dem Typenschild (Bild 2) sind folgende Daten ersichtlich:
Hersteller
Fz.- Ident. Nr. = Fahrzeug- Identifizierungs- Nummer
zul. GesamtgeW' kg = zulassiges Gesamtgewicht Ludwig Bergmann GmbH maschinenfabrik
Leergew. kg = Leergewicht Hauptstrale 64-66 - 49424 Goldenstedt
zul. Achslast vorn kg = zulassige Achslast vorn i -
zul. Achslast hinten kg = zulassige Achslast hinten i 1, I A7 R
zul. Hochstgeschw. km/h = zulassige Hochstgeschwindigkeit e B
Typ
Baujahr Bild 2: Typenschild - Maschine
Antriebsdrehzahl min-1
zul. Hydr. Druck bar = zulassiger Hydraulikdruck

HINWEIS

Die auf dem Typenschild angegebenen Gewichte und sonstigen Daten dirfen nicht
Uberschritten werden.

2431 Typenschild — Position

Das Typenschild (Bild 3 / Pos. 1) befindet sich vorne am Quertréger des
Rahmens.

M .
Bild 3: Typenschild Position
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244 Typenschild — Deichsel

Liegt eine Einzelabnahme der Deichsel vor, befindet sich direkt an der Deichsel ein Typenschild. Auf dem
Typenschild (Bild 4) sind folgende Daten ersichtlich:

Hersteller Ml Ludwig Bergmann GmbH  maschinenfabrik
Zugdeichsel Typ Hauptstrale 64-66 + 49424 Goldenstedt
Ident. Nr. = Identifizierungs- Nummer Zigdeichest Typ I et e

O . zul. Gesamtgewicht des Anhangers ko | N [ N
zul. Gesamtgew. des K _  zulassiges Gesamtgewicht des 2ul. Stiitzlast

. (o] = ~ ;

Anhangers Anhangers zul. Hochstgeschwindigkeit
zul. Stitzlast kg = zuldssige Stutzlast

zulassige Hochstgeschwindigkeit

zul. H6chstgeschwindigkeit km/h
Bild 4: Typenschild - Deichsel

HINWEIS

Die auf dem Typenschild angegebenen Gewichte und sonstigen Daten dirfen nicht
Uberschritten werden.

2.5 Technische Daten

Alle Informationen, Abbildungen und technischen Angaben in dieser Betriebsanleitung entsprechen dem
neuesten Stand zum Zeitpunkt der Veroffentlichung. Die Technischen Daten kénnen je nach Ausstattung der
gelieferten Maschine abweichen und sind somit nicht verbindlich.

Konstruktionséanderungen bleiben uns jederzeit und ohne Bekanntgabe von Griinden vorbehalten.

HINWEIS

Technische Grenzwerte der Maschine missen eingehalten werden. Werden diese nicht
eingehalten,

- kann die Maschine beschadigt werden,
- kann es zu Unféllen fuhren,
- kdnnen Personen schwer verletzt oder getttet werden.

Fir die Sicherheit besonders wichtig sind folgende Grenzwerte:
- zulassiges Gesamtgewicht

- maximale Achslast,

- maximale Nutzlast,

- maximale Stitzlast,

- maximale Gesamthdhe,

- Hochstgeschwindigkeit,

Die Grenzwerte mussen eingehalten werden. Die Grenzwerte sind auf den nachsten Seiten
ersichtlich.
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251 CAREX 370S /390K /410S /430K /450S /470K /490 S /510K

2511 Abmessungen

L
— e
I | | E— [N
RER ANN
I I
— | —
I I
—————
T &
A
Bild 5: Abmessungen 26-00-0701-PLN_20170309
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
FahrzeugmalRe
Lange A mm 9650 9650 11400 | 11400 | 11150 | 11150 | 11900 | 11900
Breite (Rahmen) B mm 2480 2480 2480 2480 2480 2480 2480 2480
Breite (Bereifung) C mm 2932 2932 2932 2932 2932 2932 2932 2932
Hohe D mm 3885 3885 3885 3885 3885 3885 3885 3885
Aufsatzhthe F mm 90 90 90 90 90 90 90 90
H6he Obenanhangung G mm - - - - - - - -
Hoéhe Untenanhéngung H mm 850 850 850 850 850 850 850 850
Ladevolumen nach DIN 11741
bis Seitenwandhohe m3 35,5 37,0 39,5 41,0 43,5 45,0 47,5 49,0
mit Aufsatzwanden m3 37,5 39,0 41,5 43,0 45,5 47,0 49,5 51,0

Mafgeblich fiir Ihre Maschine sind die Daten auf dem Typenschild der Maschine, sowie die Daten in den Dokumenten ,Betriebserlaubnis®,
»Zulassungsbescheid” oder ,Fahrzeugbrief. Alle Angaben sind ausgehend von der Serienbereifung.

2.5.1.2 Gewichte

Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
zul. Gesamtgewicht
bei Obenanhangung kg - - - - - - - -
bei Untenanhdngung kg
zul. Achslast kg 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 30000 | 30000
zul. Stutzlast
bei Obenanhangung kg - - - - - - - -
bei Untenanhangung kg 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Eigengewicht* kg
Nutzlast
bei Obenanhangung kg - - - - - - - -
bei Untenanhangung kg

MaRgeblich fur Ihre Maschine sind die Daten auf dem Typenschild der Maschine, sowie die Daten in den Dokumenten ,Betriebserlaubnis®,
,Zulassungsbescheid” oder ,Fahrzeugbrief‘. Alle Angaben sind ausgehend von der Serienbereifung.
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25.13 Pick-Up
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Bodenfreiheit Pick-Up mm 400 400 400 400 400 400 400 400
Bodentreineit bei ausgefahrener mm 600 600 600 600 600 600 600 600
Knickdeichsel
Aufnahmebreite mm 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050
Messeranzahl Stick 41 41 41 41 41 41 41 41
kirzeste theoretische Schnittlange mm 35 35 35 35 35 35 35 35
Alle Angaben sind ausgehend von der Serienbereifung.
2514 Fahrwerk
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Ausfiihrung

Serie Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tridem | Tridem

Option - - - - Tridem | Tridem - -
Bereifung Min. / Max. Siehe Reifenakzeptanzliste
Serienbereifung 710/50 R 26.5
Radanschluss Loch 10 10 10 10 10 10 10 10
Spurweite (bei ET 0) mm 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100
zul. H6chstgeschwindigkeit km/h 40 40 40 40 40 40 40 40
Bremse Zweileitungs- Druckluftbremsanlage

Betriebsdruck 7,3 bar
25.1.5 Versorgung
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
max. Hydraulikdruck bar 210
max. Oldurchflussmenge I/min 100
Hydraulikanschlisse siehe Kapitel ,Funktionsweise & Einstellungen® Abschnitt ,Hydraulik*
Leistungsbedarf KW (PS) 110 — 220 (150 — 300)
. 1000

Zapfwellendrehzahl min-1 (rechtsdrehend auf den freien Wellenstummel gesehen)
Spannungsversorgung Volt 12V DC
Beleuchtungsanlage 7-polige Steckdose 12 V DC
25.1.6 Luftschallemission
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Dauerschalldruckpegel DB(A) <70
2517 Umgebungstemperatur
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Temperatur fir den Betrieb der Maschine °C -5°C his +45°C
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2.5.2

2521 Abmessungen

SHUTTLE 370 S/390K /410 S/430K /450 S /470 K /490 S/510 K
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Bild 6: Abmessungen 26-00-0301-PLN_20170309
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
FahrzeugmalRe
Lange A mm 9650 9650 11400 | 11400 | 11150 | 11150 | 11900 | 11900
Breite (Rahmen) B mm 2480 2480 2480 2480 2480 2480 2480 2480
Breite (Bereifung) C mm 2932 2932 2932 2932 2932 2932 2932 2932
Hohe D mm 3885 3885 3885 3885 3885 3885 3885 3885
Aufsatzhthe F mm 90 90 90 90 90 90 90 90
H6he Obenanhangung G mm - - - - - - - -
Hoéhe Untenanhéngung H mm 850 850 850 850 850 850 850 850
Ladevolumen nach DIN 11741
bis Seitenwandhohe m3 35,5 37,0 39,5 41,0 43,5 45,0 47,5 49,0
mit Aufsatzwanden m3 37,5 39,0 41,5 43,0 45,5 47,0 49,5 51,0

Mafgeblich fiir Ihre Maschine sind die Daten auf dem Typenschild der Maschine, sowie die Daten in den Dokumenten ,Betriebserlaubnis®,

»Zulassungsbescheid” oder ,Fahrzeugbrief. Alle Angaben sind ausgehend von der Serienbereifung.

25.2.2 Gewichte
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
zul. Gesamtgewicht
bei Obenanhéngung kg - - - - - - - -
bei Untenanhangung kg
zul. Achslast kg 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 30000 | 30000
zul. Stitzlast
bei Obenanhéngung kg - - - - - - - -
bei Untenanhangung kg 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Eigengewicht* kg
Nutzlast
bei Obenanhéngung kg - - - - - - - -
bei Untenanhangung kg

MaRgeblich fur Ihre Maschine sind die Daten auf dem Typenschild der Maschine, sowie die Daten in den Dokumenten ,Betriebserlaubnis®,

,LZulassungsbescheid* oder ,Fahrzeugbrief‘. Alle Angaben sind ausgehend von der Serienbereifung.
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2523 Pick-Up
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Bodenfreiheit Pick- Up mm 400 400 400 400 400 400 400 400
Bodentreineit bei ausgefahrener mm 600 600 600 600 600 600 600 600
Knickdeichsel
Aufnahmebreite mm 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050
Messeranzahl Stick 41 41 41 41 41 41 41 41
kirzeste theoretische Schnittlange mm 35 35 35 35 35 35 35 35
Alle Angaben sind ausgehend von der Serienbereifung.
2524 Fahrwerk
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Ausfiihrung

Serie Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tridem | Tridem

Option - - - - Tridem | Tridem - -
Bereifung Min. / Max. Siehe Reifenakzeptanzliste
Serienbereifung 710/50 R 26.5
Radanschluss 10 10 10 10 10 10 10 10
Spurweite (bei ET 0) mm 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100
zul. H6chstgeschwindigkeit km/h 40 40 40 40 40 40 40 40
Bremse Zweileitungs- Druckluftbremsanlage

Betriebsdruck 7,3 bar
25.2.5 Versorgung
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
max. Hydraulikdruck bar 210
max. Oldurchflussmenge I/min 100
Hydraulikanschlisse siehe Kapitel ,Funktionsweise & Einstellungen® Abschnitt ,Hydraulik*
Leistungsbedarf KW (PS) 180 — 350 (132 — 257)
. 1000

Zapfwellendrehzahl min-1 (rechtsdrehend auf den freien Wellenstummel gesehen)
Spannungsversorgung Volt 12V DC
Beleuchtungsanlage 7-polige Steckdose 12 V DC
2.5.2.6 Luftschallemission
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Dauerschalldruckpegel DB(A) <70
25.2.7 Umgebungstemperatur
Modell 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Temperatur fir den Betrieb der Maschine °C -5°C his +45°C
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2.6 Warnbildzeichen und Hinweisaufkleber

Die Warnbildzeichen an der Maschine dienen der Sicherheit von allen Personen, die mit der Maschine arbeiten
und warnen vor Restgefahren. Die Hinweisaufkleber kennzeichnen maschinenspezifische Besonderheiten, die
fur die einwandfreie Funktion der Maschine einzuhalten sind.

e Alle Warnbildzeichen / Sicherheitshinweise sind genauestens zu befolgen!
e Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an andere Benutzer weiter!
e Warnbildzeichen und Hinweisschilder an der Maschine in gutem Zustand halten!

e Fehlende oder beschadigte Warnbildzeichen und Hinweisschilder ersetzen (Bestell - Nr. befindet sich auf
Warnbildzeichen bzw. Hinweisschildern)!

Nachfolgend sind die Warnbildzeichen und Hinweisaufkleber mit ihrer Bedeutung dargestellt.

2.6.1 Bedeutung der Warnbildzeichen und Hinweisaufkleber
26.1.1 Allgemein

B06-0084

ﬁ Abschmierpunkte

(Schmierstellen siehe unter ,Pflege und Wartung / Schmierplan®)

B06-0256
Maximal Geschwindigkeit: 25km/h

B06-0380
Maximal Geschwindigkeit: 40km/h

B06-0534
Der Aufenthalt im Gefahrenbereich ist nur bei eingelegter Sicherheitsverriegelung zulassig!

s

B06-0539
Radmuttern (sowie auch alle anderen Schraubenverbindungen) nach den ersten Betriebsstunden
nachziehen!
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B06-0541

Vor Inbetriebnahme die

Botrlabsanloiting tind Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen

Sicherheitshinweise lesen und beachten!

und beachten.

Reinigungshinweise Reinigungshinweise bei Gebrauch eines Hochdruckreinigers
bei Gebrauch eines Hochdruckreinigers:
- frihestens 8 Wochen nach Auslieferung
Hochdruchreiniger verwenden (Lackaushartung)
- Mindestdiisenabstand 50cm
- Hochstdruck 50 bar #
- Max. Wassertemperatur 50°C
- Sprihrohrwinkel 25° 4
- keine Reinigungsmittel verwenden ¢
- von Dichtungen bei Lagern,
Getrieben und Hydraulikteilen fernhalten

B06-054

>

X
C*O

2
\

STOP

ot el

B06-0542
Achtung vor bewegten Teilen! Nie in die laufende Maschine greifen! Schutzvorrichtungen bei
laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen!

B06-0543

Maschinenteile erst dann berthren, wenn sie vollstandig zum Stillstand gekommen sind!

Vor Arbeiten an den Streuscheiben Zapfwelle ausschalten, Motor abschalten und Zindschlissel
abziehen!

B06-0545
Die Mitfahrt auf Trittflachen oder Plattformen ist nicht gestattet!

B06-0546
Maschine vor dem Abkuppeln oder Abstellen mit Unterlegkeil vor unbeabsichtigtem Wegrollen
sichern!

B06-0547
Die Beforderung und Mitnahme von Personen ist verboten, wenn keine geeigneten Sitzflachen
vorhanden sind.

201703 de
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B06-0549
Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und Schlussel abziehen!

B06-0556
Vor dem Offnen der Schutzvorrichtungen Motor abstellen und Schliissel abziehen!

B06-0602
Abstellstiitze muss sich im Fahrbetrieb in oberster Position befinden. Das Stitzrad muss nach
oben und in Richtung Maschinenheck geschwenkt sein.

A

B06-0607

Der Aufenthalt im  Gefahrenbereich ist nur bei eingelegter
Sicherheitsverriegelung zulassig! Niemals in den Quetschbereich greifen,
solange sich dort Teile bewegen! Gefahr durch drehende Maschinenteile!
Ausreichend Abstand zu drehenden Maschinenteilen halten!

4
e

B06 0608
Wahrend des Betriebes nicht im Knickbereich der Deichsel aufhalten.

B06-0609
Niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen, solange sich dort Teile bewegen!
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B06 0626
Genligend Abstand von heil3en Flachen halten.

B06-0869
Vor jeder Inbetriebnahme darauf achten, dass sich niemand im Nahbereich aufhélt (besonders
Kinder). Auf ausreichende Sicht, z. B. beim Rickwartsfahren achten!

B06-0870

Sind Maschinenteile zum Arbeitseinsatz ausgefahren, kann die Hohe gréRer 4000 mm werden.
Achten Sie auf Freileitungen und Bruckendurchfahrten.

Sicherheitsabstand:

Nennspannung: Freileitungen:
Bis 1 KV 1m
N Uber 1 - 110 KV 3m

I:l Uber 110 - 220 KV 4m
- Uber 220 - 380 KV 5m

B06-0968

/ Achtu n g ! Radmuttern nachziehen

Radmuttern nachziehen: (siehe Abschnitt ,,Pflege und Wartung®)

= nach 50 km Fahrstrecke
=» hach weiteren 150 km Fahrstrecke

o nach weiteren 400 km Fahrstrecke

e In der ersten Einsatzwoche des Fahrzeugs sind die
Radmuttern taglich auf festen Sitz zu priifen.

e Im weiteren Arbeitseinsatz sind die Radmuttern
wochentlich auf festen Sitz zu iliberpriifen. B06-0968

B06-1047
N Kennzeichnet Ansetzpunkte an den Achsen fir Hebevorrichtungen.

506104

B06-1048
Weist auf Verzurr- Osen hin. Diese Osen dienen zur sicheren Befestigung beispielsweise beim
@ Transport der Maschine auf einem LKW.

B06-104
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2.6.1.2

Antrieb

B06-0551
Die Antriebsdrehzahl der Gelenkwelle betragt:

max. 540 min-1!

(Maschinentyp abhéangig, siehe Typenschild)

B06-0599
Die Antriebsdrehzahl der Gelenkwelle betragt:

max. 750 min-1!

(Maschinentyp abhéngig, siehe Typenschild)

B06-0538
Die Antriebsdrehzahl der Gelenkwelle betragt:

max. 1000 min-1!

(Maschinentyp abhéngig, siehe Typenschild)

B06-0550
Nicht im Bereich der Antriebswelle aufhalten. Verletzungsgefahr!

-25-
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2.6.1.3 Hydraulik

B06-0548
: Vorsicht bei austretenden Hochdruckflissigkeiten. Hinweis im technischen Handbuch beachten!

=S

B06-0862
(. [Konstantstrom- System Konstantstrom- System:
Drehknopf bis Anschlag Drehknopf bis Anschlag ausdrehen

o ausdrehen
- =
KonsmnArick- SySEI Konstantdruck- System / Load Sensing System (LS):
[ Load Sensing- System (Ls)|| Drehknopf bis Anschlag eindrehen
Drehknopf bis Anschlag
o .
| eindrehen

B06-0862

2.6.1.4 Transportboden

B06-0544
Ladeflache niemals bei eingeschaltetem Antrieb und laufendem Motor betreten!

2.6.1.5 Heckklappe
B06-1022
Schaltstellung Absperrventil der Heckklappe.
m Bei dieser Schaltstellung ist die Heckklappe verriegelt und lasst sich nicht unbeabsichtigt in der
eingestellten Position verandern.

BB.1022

B06-1023
Schaltstellung Absperrventil der Heckklappe.
Kj Bei dieser Schaltstellung ist die Heckklappe nicht verriegelt und lasst sich 6ffnen und schlieRen.

BOB.1023
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2.6.1.6

Fahrwerk - Tandem Achsaggregat

B06-1017

Bei allen Fahrzeugen mit einem Tandem Achsaggregat und einer
schmierbaren Mittelschwinge muss der Schmierbolzen im mittleren
Federschuh alle 10 Betriebsstunden abgeschmiert werden um die Funktion
zu gewdhrleisten und den Verschleil3 zu verringern.

26.1.7

Fahrwerk - hydraulisch

Typ| HTW

Vario

X | 200

200

B06-093:

BO6-0767

B06-0938

Das Fahrniveau und somit die Hohe der gesamten Maschine muss einmal
taglich kontrolliert werden. Die Fahrwerkzylinder sollen bei waagereicht
stehender Maschine jeweils ein Einstellmafd wie in der Abbildung dargestellt
aufweisen. Wird dieser Wert nicht mehr eingehalten muss die Fahrhohe
korrigiert werden.

B06-0766
Fahrwerk links anheben / absenken.

B06-0767
Fahrwerk rechts anheben / absenken.
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2.6.1.8 Liftachse

B06-0817
Bei beladenem oder Bei beladenem oder teilbeladenem Fahrzeug vor Fahrtantritt auf 6ffentlichen
teilbeladenem Fahrzeug Stral3en Liftachse absenken.
vor Fahrtantritt auf
offentlichen StraRen
Liftachse absenken.

B06-0939
f Liftachse nur bei komplett entleerter Maschine betatigen.
t- o
B06-0972

f Bei gelifteter Achse den Handregler der Druckluftoremsanlage auf Halblast stellen.
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2.6.1.9 Zwangslenkung

I

S—

B06-0666
Beim Ankuppeln nicht zwischen Schlepper und Verbindungseinrichtung des Schleppers greifen!

X

p=Obar — 70bar ) M
LAY H&‘ B06-1035
- S
o™ || -Fahrwerk:  Tandem
¥ ® X ‘—‘]{‘ - Achse: 2. Achse gelenkt
b @ "¥4]| - Einstellung der Lenkungsvarianten
P=70 (£30) bar & "‘
o0 NN (Hinweise in der Betriebsanleitung unter ,nbetriebnahme und Funktionsweise /
}]d § i Zwangslenkung“ beachten!)
| £ ~=
p= 70(:30) bar S
m\H ‘? \\"\)
-4 B ‘ H

:‘}th
4.2 ),

P=70 (+30) bai L P 806_1036
P 2~ 5 - Typ: M / HW / Vario
g8 | "|| - Fahrwerk: Tandem
RGO i - Achse: 2. Achse gelenkt
w1 ,ﬁ' - Einstellung der Lenkungsvarianten
T
- m(im o (Hinweise in der Betriebsanleitung unter ,Inbetriebnahme und Funktionsweise /
00 Zwangslenkung® beachten!)
B R :ﬁ'
Lo 8 —
p=70 (£30) bai ;‘ >
- 4
T B06-1037
@4 ;&: ‘;U:’
A L - Tye: M / HW / Vario
o iH - Fahrwerk: Tandem
oa o WU - Achse: 2. Achse gelenkt
¥ & ' W]| - Einstellung der Zwangslenkung
b e

(Hinweise in der Betriebsanleitung unter ,Inbetriebnahme und Funktionsweise /
Zwangslenkung“ beachten!)
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Tridem
p=70 (£30) bar Opm 806-1038
AR\ oo
I " }EJ - Typ: M/ HW / Vario / SL
, 8B 0l - Fahrwerk: Tridem
prosoear i | - Achse: 1. Achse gelenkt
s w M| -Einstellung der Lenkungsvariante
; "
z'p o - (Hinweise in der Betriebsanleitung unter ,Inbetriebnahme und Funktionsweise /
%‘ Zwangslenkung“ beachten!)
" %L
1
e 70(13O)ba1 ®; B06-1039
y w g - Typ: M /HW / Vario / SL
G - Fahrwerk: Tridem
ET0¢20) ver - Achse: 3. Achse gelenkt
ﬁ - Einstellung der Lenkungsvariante
O (Hinweise in der Betriebsanleitung unter ,Inbetriebnahme und Funktionsweise /
E’ Zwangslenkung® beachten!)
»
p 70 (t30)bar
gu B06-1037
’.‘. ‘.‘( ir..‘ l‘l‘
e # - Typ: M / HW / Vario / SL
56 ﬂ“’ﬁ{z - Fahrwerk: Tridem
SN AT aal| - Achse: 1. /3. Achse gelenkt
- “r{ - Einstellung der Zwangslenkung
S L N
£ S || (Hinweise in der Betriebsanleitung unter Inbetriebnahme und Funktionsweise /
L4}l Zwangslenkung“ beachten!)
‘\ "4 ,'i "‘- g ILH‘I
b 8% i
: (09
RS ﬁ
Y 1y
s »Hi
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2.6.1.10 Ladewagen

B06-0504

Bedienung seitlich am Fahrzeug
links: Deichsel

rechts: Schneidwerk

B06-0505

Bedienung seitlich am Fahrzeug

oben: Deichsel hoch/
Schneidwerk ein

unten: Deichsel runter /
Schneidwerk aus

B06 0606

| Niemals in den Pick- Up Bereich greifen, solange der Traktormotor bei angeschlossener
?&% | Zapfwelle lauft.

B06-1113
Fur eine optimale Arbeitsh6he der Pick-Up muss das Kontrollma3 der Pick-Up
Zylinder den folgenden Wert aufweisen:

e 40-50 mm
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2.7 Sicherheits- und Unfallverhiitungs-Vorschriften

2.7.1 Grundregeln

Vor jeder Inbetriebnahme das Fahrzeug auf Verkehrs- und Betriebsbereitschaft tiberprifen!

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die allgemein gltigen Sicherheits- und
Unfallverhutungs-Vorschriften.

Bei Benutzung offentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen bzw. StVZO beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren Funktion vertraut
machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spét!

Vor jeder Inbetriebnahme darauf achten, dass sich niemand im Nahbereich aufhalt (Besonders Kinder!). Auf
ausreichende Sicht, z.B. bei Riickwartsfahrt, achten (Eventuell Einweiser erforderlich)!

Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getragene Kleidung vermeiden!
Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauber halten.

o Die Beférderung und Mithahme von Personen ist verboten, wenn keine geeigneten Sitzflachen

//.Ei vorhanden sind!

e Beim arbeitsbedingten Aufenthalt auf dem Fahrzeug ist besondere Vorsicht notwendig und darf
nur bei ausgeschaltetem Kratzboden- und Dosierwalzenantrieb und stehendem Motor erfolgen.
Zundschlussel abziehen!

Schutzeinrichtungen regelmafig auf Verschleid prifen und ggf. ersetzen.
Es ist darauf zu achten, dass unbefugte Personen von der Maschine ferngehalten werden.
Fahrzeug nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen eingebracht und in Schutzstellung sind.

Wahrend des Betriebes des Fahrzeuges ist der Dauerschalldruckpegel nicht gréRer als 70dB(A). Gemessen
wurde der Dauerschalldruckpegel in einem Abstand von 1 m. Angetrieben wurde das Fahrzeug Uber die
Gelenkwelle per Elektromotor.

2.7.2 Fahrbetrieb

Anhéanger und Gerate vorschriftsmafiig ankuppeln. Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden durch
Anbaugeréate, Anhanger und Ballastgewichte beeinflusst. Daher auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit
achten!

Zulassige Achslasten und Gesamtgewichte beachten!
Luftdruck regelmaRig kontrollieren! Vorgeschriebenen Luftdruck beachten!
Wahrend des Betriebes des Fahrzeuges ist der Dauerschallpegel nicht gréRer als 70 dB(A).

Das Fahrzeug darf bis zu einem Winkel von 10° quer zum Hang eingesetzt werden. Dariiber hinaus besteht
Kippgefahr!
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2.7.3 StralRenverkehrsvorschriften

Folgende Vorschriften sind in Deutschland (im Ausland landerspezifische Vorschriften) zu beachten:

Bei Fahrten auf offentlichen StraBen und Wegen ist das Fahrzeug betriebserlaubnispflichtig, die
Betriebserlaubnis wird von der Straenverkehrsbehdrde erteilt.

Land- und Forstwirtschaftliche (lof) Anhanger bis 25 km/h sind zulassungsfrei

lof Anhanger mit einer Geschwindigkeit Uber 25 km/h sind zulassungspflichtig (eigenes Kennzeichen und
Haftpflichtversicherung)

Fahrzeuge fur den gewerblichen Einsatz (bis und tber 25 km/h) sind zulassungspflichtig

2.7.4 Anhangung, Beladung, Transport

Fahrzeug nur mit den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen!
Beim Ankuppeln des Fahrzeugs ist besondere Vorsicht notig!

Vor dem Abkuppeln das Fahrzeug gegen Wegrollen sichern (Feststellbremse, Unterlegkeile)!

Nicht im Knickbereich der Deichsel aufhalten.

Fahrzeug nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutzstellung sind!

Auf Kippgefahr bei ungleichméRiger Beladung besonders im abgekuppelten Zustand achten. Ausreichende
Stitzlast! Mindest-Stutzlast im abgekuppelten Zustand 200 kg.

Bei Teilbeladung des Fahrzeuges kann die Mandvrierfahigkeit des Traktors beeintrachtigt werden. In diesem
Fall ist mit besonderer Vorsicht zu fahren.

Bei angekuppeltem Fahrzeug auf Entlastung der Traktor - Vorderachse und Beeintrachtigung der
Lenkfahigkeit durch Stitzlast achten.

Zulassige Achslasten und Gesamtgewichte beachten! Die am Fahrzeug angegebenen Gewichte sind
verbindlich! Achten Sie auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit.

Plbtzliche Kurvenfahrten bei Berg- und Talfahrten sowie Querfahrten zum Hang vermeiden.
Fahrgeschwindigkeit den Verhaltnissen anpassen.

Das Fahrzeug darf nur im unbeladenen Zustand abgestellt werden. Die Abstellflaiche darf eine maximale
Steigung von 7° nicht Ubersteigen. Beim Abstellen ist die Feststelloremse fest anzuziehen und die
Unterlegkeile sachgerecht zu verwenden.

Vorsicht Kippgefahr!

Maximal zulassiger Neigungswinkel des Fahrzeugs quer zur Fahrtrichtung: 10°
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2.7.5 Zapfwellenbetrieb

A An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei abgestelltem Motor und abgezogenem Ziindschliissel!

c-®
&7

e Gelenkwelle nie bei abgestelltem Motor einschalten.

)| Bei Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder
O Gelenkwelle aufhalten!

e Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz missen angebracht sein und sich in
einem ordnungsgemaRen Zustand befinden!

Nach Abschalten kann das angetriebene Aggregat bedingt durch seine Schwungmasse

S nachlaufen. Wahrend dieser Zeit nicht zu nahe herantreten. Erst wenn es ganz stillsteht, darf
A A daran gearbeitet werden!

|

STOP

e Uberlast- oder Freilaufkupplungen sind geréteseitig anzubringen. Die traktorseitige Anbringung ist nur
zuldssig, wenn die Kupplung durch die Schutzeinrichtung am Traktor abgedeckt ist.
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2.7.6 Hydraulikanlage

Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Die Schneidwerkhydraulik ist mit einem Hydrospeicher versehen. Dieser kann auch bei druckloser Hydraulik
unter hohem Druck stehen!

Beim AnschlieRen von Hydraulikzylindern und -motoren ist auf vorgeschriebenen Anschluss der
Hydraulikschlauche zu achten!

Beim Anschluss der Hydraulikschlauche an die Traktor-Hydraulik ist darauf zu achten, dass die Hydraulik
sowohl traktor- als auch gerateseitig drucklos ist!

Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Schlepper und Gerat sollten Kupplungsmuffen und -
stecker gekennzeichnet werden, damit Fehlbedienungen ausgeschlossen werden! Bei Vertauschen der
Anschlisse umgekehrte Funktion (z.B. Heben/Senken) — Unfallgefahr!

Hydraulikschlauchleitungen regelmafig kontrollieren und bei Beschadigung und Alterung austauschen!
Hydraulikschlauchleitungen unterliegen einem Alterungsprozess. Sie werden mit der Zeit spréde und sind
den gestellten Anforderungen nicht mehr gewachsen. Personen kdnnen durch plétzlich unter hohem Druck
austretendes Hydraulikol verletzt werden. Aus diesem Grunde missen Hydraulikschlauche spétestens 4
Jahre nach Auslieferung des Fahrzeugs und dann alle 4 Jahre ausgetauscht werden. Die
Austauschschlauchleitungen missen den technischen Anforderungen des Gerateherstellers entsprechen!

Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

Unter hohem Druck austretende Flussigkeiten (Hydraulikdl) kénnen die Haut durchdringen und

schwere Verletzungen verursachen! Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen!

@ Infektionsgefahr!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Gerate / Aggregate absenken, Anlage drucklos machen und Motor
abstellen!

Nur Fachkrafte dirfen Instandsetzungsarbeiten an der Hydraulikanlage durchfiihren!

Es darf nur mineralisches Hydraulikdl mit der Spezifikation ISO VG 46 oder ein entsprechendes verwendet
werden. Biologisch abbaubares Ol darf aus technischen Grunden nicht verwendet werden.

Hydraulikél darf nicht ins Erdreich gelangen. Entsorgen Sie Altdl vorschriftsmafig. Sprechen Sie bei
Entsorgungsproblemen mit Ihrem Ollieferanten. Hydraulikél sicher vor Kindern aufbewahren.
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2.7.7 Bremsen und Reifen

e Vor jeder Fahrt Funktion der Bremsen prifen!
e Die Bremssysteme sind regelmaRig einer griindlichen Priifung zu unterziehen!

e Einstell- und Reparaturarbeiten an der Bremsanlage dirfen nur von Fachwerkstatten oder anerkannten
Bremsendiensten vorgenommen werden!

Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten, dass das Gerat sicher abgestellt ist und gegen Wegrollen
gesichert wurde (Unterlegkeile)!

Bei Reifendefekten darf das Fahrzeug nur im leeren Zustand angehoben und der Reifen gewechselt werden.
Zum Reifenwechsel ist unter die betroffene Achse ein Wagenheber zu stellen. Dann wird der Anhanger
angehoben und das Rad kann gewechselt werden (unbedingt Anh&nger gegen Wegrollen sichern). Das
Montieren von Reifen und Radern setzt ausreichende Kenntnisse und vorschriftsmaRiges Montagewerkzeug
voraus!

Reparaturarbeiten an Reifen und Radern dirfen nur von Fachkraften mit dafir geeignetem Werkzeug
durchgefiihrt werden!

Reifeninnendruck regelmafig kontrollieren! Vorgeschriebenen Druck beachten!

Achtung! Radmuttern nachziehen:

A AChtung! e nach 50 km Fahrstrecke

Radmuttern nachziehen:
= nach 50 km Fahrstrecke
= nach weiteren 150 km Fahrstrecke|| ® nach weiteren 400 km Fahrstrecke

= nach weiteren 400 km Fahrstrecke|| |5 jen ersten Einsatzwochen des Fahrzeugs sind die Radmuttern taglich auf

* In der ersten Einsatzwoche des Fahrzeugs sind die

¢ nach weiteren 150 km Fahrstrecke

Radmuttern taglich auf festen Sitz zu prifen. festen Sitz zu priafen. Im weiteren Arbeitseinsatz sind die Radmuttern
" Wocheniien suf fosten sits u imerpraten - meed| WOChenNtlich auf festen Sitz zu iberpriifen.
2.7.8 Wartung

Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten und die Beseitigung von Funktionsstérungen
grundsatzlich nur bei abgeschaltetem Antrieb uns stillstehendem Motor vornehmen! -
Zundschlussel am Traktor abziehen.

Muttern und Schrauben regelm&Rig auf festen Sitz prifen

-
c-®
@ Bei Wartungsarbeiten am angehobenen Gerat / Aggregat stets Sicherung durch geeignete
Abstlitzelemente vornehmen!

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen geeignetes Werkzeug und Handschuhe benutzen!

Unter hohem Druck austretende Flissigkeiten (Hydraulikél) kénnen die Haut durchdringen und schwere
Verletzungen verursachen. Daher sofort einen Arzt aufsuchen, da anderenfalls schwere Infektionen
entstehen kénnen!

Ole, Fette und Filter ordnungsgeman entsorgen!

Das Montieren von Radern und Reifen setzt ausreichende Kenntnisse und geeignetes Montagewerkzeug
voraus.

Radmuttern nach einigen Betriebsstunden nachziehen.
Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets Stromzufuhr trennen!

Unterliegen Schutzeinrichtungen einem Verschlei3, sind sie regelmafig zu kontrollieren und rechtzeitig
auszutauschen!

Ersatzteile miussen mindestens den vom Geratehersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z.B. durch Originalersatzteile gegeben!

Bei Ausfuhrung von elektrischen Schweil3arbeiten am Traktor und angebauten Geraten, Kabel am Generator
und an der Batterie abklemmen!
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2.8 Wichtige Hinweise fur den Fahrzeugbetrieb

Lange der Gelenkwelle muss dem zur Verfiigung stehenden Schlepper angepasst werden! Beachten Sie die
Wartungs- und Montagehinweise beziglich des Gelenkwellenherstellers.
. Max. 1000U/min

Den Stitzfu3 vor der Fahrt nach oben schieben und verriegein!

Pick- Up Trommel in richtige Arbeitsh6he einstellen!

SchwadgréRe und Fahrgeschwindigkeit den gegebenen Arbeitsbedingungen anpassen!
Ladegut aus der Mahd nur in Mahrichtung aufnehmen!

Rotor-, Pick- Up- und Dosierwalzenantrieb nur im Stillstand schalten!
Beachten Sie den Hinweis in dieser Betriebsanleitung!

Das Fahrzeug nicht Giberladen! Das angegebene Gesamtgewicht ist verbindlich!

Beim Beladen auf die optische Fiillanzeige achten!
Vermeiden Sie damit eine Verstopfung der Dosierwalzen!

Beim Beladen ist darauf zu achten, dass das zulassige Gesamtgewicht nicht Gberschritten wird!
Stets auf gut gescharfte Messer der Schneideinrichtung achten!

Den Ladewagen niemals ruckwarts auf das abgeladene Gut stoRRen.
Bruchgefahr fir den Transportboden!

Beim Befahren des Flachsilos die Knickdeichsel nur so viel wie nétig einknicken!

Bei Transportstellung der Pick- Up muss diese durch Absperren der Olzufuhr zum Pick- Up- Zylinder
gesichert werden! — Ventil sperren!

Die Maschine soll regelmallig grundlich  abgeschmiert  werden! — Siehe Fettpfeil!
Beachten Sie den [Schmierplan]

Die Radmuttern der Laufrader sind nach einigen Betriebsstunden nachzuziehen! siehe hierzu Abschnitt
[Bremsen und Reifen]

Ebenfalls nach den ersten Betriebsstunden alle wichtigen Schraubverbindungen auf festen Sitz tberprufen!

Uberpriifen Sie regelmaRig die Antriebsketten:
Pick- Up- Antrieb, Antrieb der Dosierwalzen und Vorschubketten! — Gegebenenfalls hachspannen (nicht zu
straff spannen!).

Beachten Sie insbesondere die Bedienungshinweise in der Betriebsanleitung fir den [Transportboden], die
[Pick- Up] und das Schneidwerk!

Beachten Sie die UVV der Landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften!
Beim Arbeitseinsatz des Fahrzeuges darf sich niemand im Gefahrenbereich aufhalten!

Bei der Arbeit mit und an dem Fahrzeug ist ggf. eine persoénliche Schutzausriistung (wie z. B. Handschuhe)
einzusetzen!

Waéhrend der Fahrt darf niemand die Maschine besteigen!
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2.9 Restgefahren

Es besteht Quetschgefahr beim Hoch- bzw. Runterfahren des StitzfulRes.
AuBRerdem besteht Quetschgefahr beim SchlieRen der Schutzeinrichtungen.

Beim Fahren auf unebenem Untergrund besteht Quetschgefahr durch die Reduzierung des Freiraumes
zwischen Reifen und Rahmen.

Es besteht Quetschgefahr an der Transportbodenkette und deren Umlenkradern.
Es besteht Quetschgefahr beim Offnen und SchlieRen der Heckklappe.

Es besteht Quetschgefahr beim Betétigen der Knickdeichsel

Es besteht Quetschgefahr beim Betéatigen des Messerbalkens

2.10 Sicherheitshinweise

Nachtrégliche Installation von elektrischen und elektronischen Geréten und / oder Komponenten

Die Maschine ist mit elektronischen Komponenten und Bauteilen ausgestattet, deren Funktion durch
elektromagnetische Aussendungen anderer Gerate beeinflusst werden kann. Solche Beeinflussungen kénnen
zu Gefahrdungen von Personen fiihren, wenn die folgenden Sicherheitshinweise nicht befolgt werden.

Bei einer nachtraglichen Installation von elektrischen und elektronischen Geraten und / oder Komponenten
in die Maschine, mit Anschluss an das Bordnetz, muss der Verwender eigenverantwortlich prifen, ob die
Installation Stérungen der Fahrzeugelektronik oder anderer Komponenten verursacht.

Es ist darauf zu achten, dass die nachtraglich installierten elektrischen und elektronischen Bauteile der EMV
- Richtlinie 89/336/EWG in der jeweils geltenden Fassung entsprechen und das CE - Kennzeichen tragen.

Fur die Verkabelung und Installation sowie die max. zuldssige Stromabnahme sind zusatzlich die
Einbauanleitungen des Maschinen-Herstellers zu beachten.
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3 Inbetriebnahme und Funktionsweise
3.1 Funktionsweise Maschine

Das Erntegut wird mittels einer an der Vorderseite der Maschine angebrachten Pick- Up mit Federzinken vom
Boden aufgenommen und zum Foérderaggregat transportiert. Im Foérderkanal wird das Material vom Laderotor
aufgenommen und von den Messern des Schneidwerks auf eine, je nach Messerbestiickung des
Schneidwerks, variable Lange zerschnitten. Der Laderotor verdichtet das Material und transportiert es in den
Laderaum.

Der Laderaum ist nach oben hin, zur intensiveren Verdichtung des Materials durch den Laderotor, mit einer
Befillhaube begrenzt. Der Boden des Laderaums ist als Transportboden ausgefiihrt, welcher das Material zum
Heck der Maschine transportiert und fur ein schnelles abladen sorgt.

Je nach Fahrzeugtyp und Ausstattung kann der Ladewagen auch als Hackseltransportwagen eingesetzt
werden. Das VerschlieRen des Forderkanals im Laderaum und die extra stabile Bauweise sorgen dafiir, dass
die Maschine alternativ durch einen Feldh&cksler von oben befiillt werden kann.

Maschinentyp K

Bei Maschinen des Typs ,K* ist das Heck des Laderaums durch die Heckklappe begrenzt. Das Material wird
beim Entladen durch den Transportboden zum Heck der Maschine beférdert und durch die gedffnete
Heckklappe entladen.

Maschinentyp S

Bei Maschinen des Typs ,S* ist die Maschine mit einem Dosieraggregat ausgestattet. Das Erntegut wird
ebenfalls beim Entladen durch den Transportboden zum Heck der Maschine befordert. Hierbei lockern jedoch
Dosierwalzen (2 oder 3 Stiick; je nach Fahrzeugtyp und Ausstattung) des Dosieraggregats das Material auf und
sorgen durch die geoffnete Heckklappe fir ein gleichmaRiges abladen z.B. in Fahrsilos, oder gezielt in
Stallgassen.

Antrieb

Die Antriebswelle des Transportbodens wird Uber Hydraulikmotor und Vorschubgetriebe durch die
Hydraulikanlage des Schleppers angetrieben. Die Einstellung erfolgt manuell oder elektrisch (je nach
Fahrzeugtyp und Ausstattung). Der Antrieb des Forderaggregats und des Dosieraggregats erfolgt durch die
Zapfwelle des Schleppers. Der Antrieb der Pick-Up erfolgt hydraulisch.

3.2 Nach Anlieferung

¢ Nach Anlieferung sind samtliche Verdrahtungen und Transporthilfsmittel zu entfernen.
¢ Vor Inbetriebnahme sind alle Schmierstellen mit Fett zu versorgen.

e Sollte die Maschine wahrend des Transportes mit Streusalz in Beriihrung kommen, so muss die Maschine
sofort griindlich mit Wasser gereinigt werden um eventuelle Korrosionsschaden zu verhindern.

-39 - 201703 de



Inbetriebnahme und Funktionsweise BERGMANN
Aie Spe22

3.3 Anh&angung an den Schlepper

Beim An- und Abkuppeln des Fahrzeuges an den Traktor besteht Verletzungsgefahr! Deshalb
wahrend des Kuppelvorgangs und wenn das Fahrzeug nicht durch Unterlegkeile oder
Feststellboremse gegen Wegrollen gesichert ist, nie zwischen Traktor und Fahrzeug bzw. hinter
dem Fahrzeug stehen.

\va

Fahrzeug an den vorgesehenen Vorrichtungen des Traktors befestigen. Angekuppelt wird das Fahrzeug an der
Vorderseite des Rahmens befestigten Zugose.

Es ist darauf zu achten, dass die schlepperseitige Anhé&ngekupplung fir die Aufnahme der am Fahrzeug
montierten Zugose zugelassen ist. Die zuléssige Stitzlast der Anh&ngekupplung muss mindestens der
maximalen Stitzlast des Anhangers an der Zugdse entsprechen.

Vor Betrieb der Maschine ist sicherzustellen, dass das Bremssystem und die Beleuchtung angeschlossen und
funktionstlichtig sind.

A Kinder fernhalten!

3.3.1 Vorbereitung

e Anhangekupplung am Schlepper so einstellen, dass geniigend Freiraum fur die Gelenkwelle vorhanden ist
(auch beim Einknicken der Deichsel).

e Schlepper an den Ladewagen heranfahren

3.3.2 Anschluss der Hydraulik

e Steuergerat am Schlepper drucklos schalten
e Druckleitung und Rucklaufleitung(Querschnitt gré3er) anschliel3en
e LS- Leitung ankuppeln (falls vorhanden)

3.3.3 Anschluss der Steuerung

e Terminal auf dem Schlepper befestigen
e Steuerung uber den 3-poligen Stecker (Stromversorgung) mit dem Schlepper verbinden
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3.4 Abstelleinrichtung

Grundlegend ist folgendes zu beachten:
e Die Abstellflache darf eine max. Neigung von 7° nicht Gberschreiten.
e Beim Abstellen ist das Fahrzeug durch Feststellbremse und Unterlegkeile zu sichern.

e Beim Fahrbetrieb muss sich der Stitzful3 / das Stitzrad, oder der Schlepp- Stitzfu3 (je nach Maschinentyp
und Ausstattung) in oberster Position befinden.

e Vor dem Abstellen der Maschine ist besonders darauf zu achten, dass Reste von Streu- und Ladegut aus
dem (Teller-) Streuwerk / Dosieraggregat (je nach Maschinentyp und Ausstattung) und aus dem hinteren
Laderaumbereich entfernt werden.

Das Fahrzeug darf nie im beladenen Zustand auf den Abstell-, bzw. Stitzeinrichtungen
abgestellt werden!

Beim verfahren des StiutzfulBes besteht Gefahr durch Quetschen von Fingern und Hand. Nicht
zwischen die einzelnen Bauteile Greifen! Beim Heben und Senken von hydraulischen
StutzfiRen darauf achten, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.

3.4.1 Mechanischer Stutzfuld

3411 Maschine ankuppeln
e Hydraulik- und Elektroleitungen anschliel3en.

e mit der seitlichen Steuerung oder dem Terminal die Hohe der
Zugose entsprechend der Anhéngekupplung am Schlepper
einstellen.

e Maschine ankuppeln.

e durch Anheben der Knickdeichsel den Stitzfu® (Bild: Stutzful3 Pos.
1) entlasten.

e Stiutzful3 (Pos.1) am Griff (Pos.3) festhalten und Rastbolzen (Pos.2)
ziehen.

e StutzfuR (Pos.1) zur Seite schwenken und Rastbolzen (Pos.2)
loslassen.

e StutzfuR (Pos.1) weiter hochschwenken, bis der Rastbolzen (Pos.2)
automatisch einrastet.

e Gelenkwelle mit Schlepper verbinden

e Vor Betrieb der Maschine ist sicherzustellen, dass das
Bremssystem angeschlossen und funktionstiichtig ist.

3.4.1.2 Maschine abkuppeln

¢ Maschine mittels Stutzful® (Bild: Stitzfu Pos. 1) auf ebenen, festen
Boden abstellen

e Stitzful3 (Pos.1) am Griff (Pos.3) festhalten und Rastbolzen (Pos.2)
ziehen. Bild: Stutzful3

e Stutzfuld (Pos.1) zur Seite schwenken und Rastbolzen (Pos.2) loslassen.
e Stltzful3 (Pos.1) weiter absenken bis der Rastbolzen (Pos.2) automatisch einrastet.

e durch absenken der Knickdeichsel Stutzful3 (Pos. 1) belasten bis die Zugdse entlastet ist
e Hydraulik- und Elektroleitungen abkuppeln

e Gelenkwelle vom Schlepper l6sen

e Fahrzeug abhangen

-41 - 201703 de



Inbetriebnahme und Funktionsweise BERGMANN
Aie Spee

3.5 Deichsel
351 Deichselverstellung (hydraulisch)

Bei Maschinen mit einer hydraulischen Deichselverstellung kann durch Verfahren der Zylinder an der Deichsel

- im abgekuppelten Zustand der Maschine die Deichselh6he und
somit die Héhe der Zugeinrichtung angepasst werden (Bild 7). ® . 1

Bild 7: Deichselverstellung

- im angekuppelten Zustand der Maschine die vordere
Maschinenhdhe angepasst werden (Bild 8).

Bild 8: Deichselverstellung

Die Betatigung ist abhangig von der Ausstattung der Maschine und vom jeweiligen Hydrauliksystem. Die
Vorgehensweise zum Verfahren der Deichsel ist in den nachfolgenden Abschnitten ersichtlich.

Gefahr durch Quetschen von Fingern und Hand fiir Personen kénnen entstehen, wenn die
Deichsel angehoben oder abgesenkt wird!

e Beim Heben und Senken von hydraulischen Deichseln darauf achten, dass sich keine
Personen im Gefahrenbereich aufhalten.
e Nicht zwischen die beweglichen Bauteile Greifen!

Gefahr durch Beschadigung der Maschine und Unfallrisiko bei nicht Beachtung der
Gesamthothe bei ausgeklappten Arbeitswerkzeugen!

Diese Gefahrdung kann schwerste Schaden an der Maschine und Unfélle verursachen.

e Achten Sie beim Fahrbetrieb auf offentlichen Stralen darauf, dass die Maschine die
maximale Hohe von 4,00 Metern nicht tiberschreitet.

3511 E-Steuerung (Betatigung erfolgt durch Terminal)
Das Verfahren der Deichsel erfolgt hydraulisch mittels Terminal. Gehen Sie hierbei wie folgt vor:

e Kuppeln Sie die Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks entsprechend des jeweiligen
Versorgungssystems an die passenden Anschliisse des Traktors an.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
@ ~Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Hydraulik und ,Ankuppeln der Hydraulik
Versorgungsleitungen® zu beachten!

Schliel3en Sie die Versorgungsleitungen und Verbindungsleitungen des Terminals an.
Schalten Sie das Terminal ein.

Durch Betatigen der Funktion ,Deichsel heben“ / ,Deichsel senken am Terminal die Deichsel in die
gewilinschte Position bringen.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
.Bedienung“ zu beachten!
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3.5.1.2 Maschinenseitige Steuerung

Zur einfachen Handhabung ist seitlich am Maschinenrahmen eine
Steuerung zur Betéatigung der Deichsel (Bild 9) und des Schneidwerks
(hierzu siehe Abschnitt ,Schneidwerk®) angebracht. Hiermit kann
komfortabel die Deichsel angehoben und abgesenkt werden.

Bild 9: Maschinenseitige Steuerung

Schalter Pos. 2:
P— B06-0504

/. Bedienung Deichsel / Schneidwerk
|~Uf/\”‘ Kippschalter fir Bedienung von Deichsel und Schneidwerk
\\ / /| e Links: Deichsel

I e Rechts: Schneidwerk

Schalter Pos. 3:

J— B06-0505

/N [Bea

£ . | Bedienung Heben / Senken

[ AN \

| . | | Kippschalter zum Heben / Senken einer Maschinenfunktion

\ \_/ /
\ \' / e Oben: Heben

Vorgehensweise:

Das Verfahren der Deichsel erfolgt hydraulisch mittels der maschinenseitigen Steuerung. Gehen Sie hierbei wie
folgt beschrieben vor:

e Kuppeln Sie die Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks entsprechend des jeweiligen
Versorgungssystems an die passenden Anschliisse des Traktors an.

@ Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel

sFunktionsweise und Einstellungen“ im Abschnitt ,Hydraulik und ,Ankuppeln der Hydraulik
Versorgungsleitungen® zu beachten!

e Um den Freiraum unter der Maschine zu vergréRern / die Zugeinrichtung anzuheben, muss wie folgt
vorgegangen werden: Den linken Schalter (Bild 9 / Pos. 2) nach links halten (Deichsel) und den rechten
Schalter (Pos. 3) solange nach oben ziehen (Pfeil nach oben) bis die Maschine die gewlinschte Héhe hat.

e Soll die Maschine vorne / die Zugeinrichtung wieder abgesenkt werden, muss wie folgt vorgegangen werden:
Den linken Schalter (Pos. 2) nach links halten (Deichsel) und den rechte Schalter (Pos. 3) solange nach
unten ziehen (Pfeil nach unten) bis die Maschine die gewiinschte Héhe hat.
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3.6 Gelenkwelle

Gelenkwelle nur bei stehendem Motor, ausgeschalteter Zapfwelle und

abgezogenem Zindschliissel anbauen!
A Zapfwelle nie bei abgestelltem Motor einschalten!

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, dass sich niemand im Bereich des
Fahrzeuges aufhalt!

c=®
@ Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, dass die gewéhlte Zapfwellendrehzahl
oz des Traktors mit der zuldssigen Drehzahl der Aggregate lbereinstimmt.

e Bei Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapfwelle oder Gelenkwelle
aufhalten!

e Nach dem Abschalten der Zapfwelle kann das angetriebene Aggregat, bedingt durch seine Schwungmasse,
nachlaufen. Wahrend dieser Zeit nicht zu nahe herantreten, erst wenn das Geréat still steht, darf daran
gearbeitet werden.

e Wird die mitgelieferte Gelenkwelle verandert (werksseitige Einstellung) oder eine andere Gelenkwelle
verwendet, so entféllt jeglicher Garantieanspruch.

e Die Gelenkwelle wird mit einer Schnellkupplung am Schlepper angekuppelt. Dabei ist zu beachten, dass nur
die gangunabhéangige Zapfwelle mit 1000min-1 verwendet werden darf.

e Es muss die Gelenkwelle dem Schlepper angepasst werden, d.h. sie darf bei stéarkstem Einschlag nach links
und nach rechts und bei der Betatigung der hydraulischen Knickdeichsel nicht stauchen.

Die richtige Léange der Gelenkwelle wird durch Nebeneinanderhalten
beider Gelenkwellenteile festgelegt. Es soll versucht werden, die
groRtmadgliche Rohriiberdeckung bei Arbeitsstellung zu erreichen. Bei
der Kirzung der Gelenkwelle sind die beiden Schiebe- und
Schutzrohre gleichermaf3en abzusagen. Die Rohrenden sind nach
dem Absagen zu entgraten und die Gleitstellen gut einzufetten.

Bild: Gelenkwelle einkiirzen

e Wird eine einseitige Weitwinkelgelenkwelle eingebaut, so muss das Weitwinkelgelenk schlepperseitig
montiert werden.

e Bei der Ausriistung des Fahrzeuges mit einer Nockenschaltkupplung wird bei der Uberbeanspruchung der
Kupplung der Kraftfluss sofort unterbrochen und damit das Fahrzeug geschitzt. Das Wiedereinkuppeln der
Nockenschaltkupplung kann nur mit dem Abschalten der Schlepperzapfwelle erreicht werden.

e Die Kupplung wird geschont, wenn das Ansprechen maglichst vermieden wird. Denn die Kupplung dient in
erster Linie als Uberlastsicherung und soll deshalb nicht generell als Ladebegrenzung verwendet werden.

Schlepperdrehzahl erst nach dem Ausschalten der Gelenkwelle verringern, da sonst die
Kupplung bei Leerlaufdrehzahl dazu neigt wieder einzurasten. Bruchgefahr!

; inl Wird die mitgelieferte Gelenkwelle verandert (werksseitige Einstellung) oder eine andere
Wichtig! MNES .
Gelenkwelle verwendet, so entféllt jeglicher Garantieanspruch.
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Ankuppeln:

Der schwarze Kunststoffring (a) ist zurlickgeschoben und eingerastet.
Die Aufsteckgabel auf die Anschlusswelle schieben. Die Gabel
schieben, bis der Verschluss (a) einrastet (Das Einrasten ist deutlich
horbar und der schwarze Kunststoffring schnellt nach vorne). Festen
und sicheren Sitz der Aufsteckgabel durch Zug- und Druckbewegungen
Uberpriifen. Wahrend der Arbeit ist in regelmaRigen Abstanden der
sichere Sitz der Aufsteckgabel zu kontrollieren.

Abkuppeln:

Der schwarze Kunststoffring (a) wird zuriickgeschoben. Die
Aufsteckgabel gleitet von der Anschlusswelle. Der schwarze Ring rastet
in der zuriickgeschobenen Position ein.

Bild: Ziehverschluss

Die Schutzrohre sind durch die Kette gegen Mitdrehen zu sichern. Beachten Sie auch die Bedienungsanleitung
des Gelenkwellen-Herstellers.

Ankuppeln:

Klemmkonus (c) loésen und herausdrehen. Kupplung (d) bzw.
Aufsteckgabel auf  Anschlusswelle schieben. Hierbei die
Aufnahmebohrung fir den Klemmkonus Uber der Ringnut der
Anschlusswelle positionieren. Klemmkonus (c) in Aufnahmebohrung
eindrehen und unter leichtem axialen hin und her bewegen der Kupplung
(d) bzw. der Aufsteckgabel fest anziehen (ca.70ONm). Festen und
sicheren Sitz der Kupplungsnabe (d) bzw. Aufsteckgabel durch Zug- und
Druckbewegungen uberprifen. Wahrend der Arbeit ist in regelmafigen
Abstanden der sichere Sitz der Kupplung (d) bzw. der Aufsteckgabel zu
kontrollieren.

Abkuppeln:

Klemmkonus (c) l6sen und aus Kupplungsnabe (d) bzw. Aufsteckgabel
herausnehmen. Falls dies von Hand nicht mdéglich ist, kann der
Klemmkonus (c) auch mit Hilfe eines Hammers und eines Splinttreibers
von der Gegenseite herausgeschlagen werden.

Bild: Klemmkonus beim Abkuppeln
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Die Pick-Up (Bild 10 / Pos.1) ist an der Vorderseite der Maschine
angebracht. Sie nimmt das Ladegut schonend vom Boden auf und
fordert es kontinuierlich dem Rotor des Férderaggregats zu.

Bild 10: Pick-Up

Der gesamte Pick-Up Bereich besteht aus den folgenden Einzelkomponenten:
- Pick-Up

- Tastrader (seitlich)

- Tastrolle (hinten)

- Leitkamm

- Schwadrolle

Hierzu sind auBBerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung in den
nachfolgenden Abschnitten zu beachten!
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3.7.1 Pick-Up verriegeln / entriegeln

Personen schwer verletzt werden.

sichern.

beweglichen Teilen der Maschine!

e Bei Arbeiten an bzw. unter der Pick-Up, die Pick-up immer gegen unbeabsichtigtes Absenken

e Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich von Traktor und Maschine oder von

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Bewegen der Pick-Up!
Wird die Pick-Up nicht gesichert, kann sich die Pick-Up ungewollt bewegen. Dadurch kénnen

Die Hydraulikleitungen zu den Zylindern der Pick-Up lasst sich durch
ein Absperrventil (Bild 11 / Pos.1) gegen unbeabsichtigtes Betéatigen
und Absenken verriegeln. Das Absperrventil (Bild 11 / Pos.1) befindet
sich direkt am Steuerblock.

Absperrventil gedffnet

Bei dieser Schaltstellung ist die Pick-Up nicht verriegelt und lasst sich
offnen schlieRRen.

Die Schaltstellung muss bei folgenden Zustanden gewahlt werden:
e vor dem Heben und Senken der Pick-Up

Absperrventil geschlossen

Bei dieser Schaltstellung ist die Pick-Up verriegelt und lasst sich nicht
unbeabsichtigt in der eingestellten Position verandern.

Die Schaltstellung muss bei folgenden Zustdnden gewéhlt werden:
¢ Dbei Arbeiten unter der angehobenen Pick-Up
e bei Transportfahrten

Bild 11: Absperrventil

-—g

Bild 12: Absperrventil getffnet

Bild 13: Absperrventil geschlossen
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3.7.2 Pick-Up heben / senken

Gefahr durch Quetschen von Fingern und Hand fiir Personen kénnen entstehen, wenn die
Pick-Up angehoben oder abgesenkt wird!

e Beim Heben und Senken der Pick-Up darauf achten, dass sich keine Personen im
Gefahrenbereich aufhalten.

e Nicht zwischen die beweglichen Bauteile Greifen!

HINWEIS

Heben Sie die Pick-Up erst an, wenn sich kein Erntegut mehr auf der Pick-Up und im
Forderkanal befindet.

E-Steuerung (Betéatigung erfolgt durch Terminal)
Das Verfahren der Pick-Up erfolgt hydraulisch mittels Terminal. Gehen Sie hierbei wie folgt vor:

e Kuppeln Sie die Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks entsprechend des jeweiligen
Versorgungssystems an die passenden Anschliisse des Traktors an.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
@7 sFunktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Hydraulik und ,Ankuppeln der Hydraulik
Versorgungsleitungen bei E-Steuerung® zu beachten!

e Durch Betatigen der Funktion ,Pick-Up heben® / ,Pick-Up senken“ am Terminal die Deichsel in die
gewulnschte Position bringen.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
.Bedienung“ zu beachten!
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3.7.3 Pick-Up einschalten / ausschalten

Gefahr durch Einziehen und Fangen fiir den gesamten Ké&rper bei angetriebenen
Arbeitswerkzeugen (Pick-Up und Rotor)!

Diese Gefahrdungen kénnen schwerste Verletzungen mit méglicher Todesfolge verursachen.

e Niemals in den Pick-Up Bereich greifen, solange der Traktor bei angeschlossener Zapfwelle
lauft.

e Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich von Traktor und Maschine oder von
beweglichen Teilen der Maschine!

Der Pick-Up — Antrieb erfolgt hydraulisch mittels Traktor Hydraulik. Der Olstrom des Traktors wird einem
Hydraulikmotor zugefuhrt, welcher die erzeugte Drehbewegung tber Rollenketten an die Antriebswelle der Pick-
Up Ubertragt. Die Betéatigung erfolgt durch die Zapfwelle des Traktors.

E-Steuerung (Betéatigung erfolgt durch Terminal)
Das Ein- und Ausschalten der Pick-Up erfolgt mittels Zapfwelle des Traktors. Gehen Sie hierbei wie folgt vor:

e Kuppeln Sie die Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks entsprechend des jeweiligen
Versorgungssystems an die passenden Anschlisse des Traktors an.
Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
@ »Funktionsweise und Einstellungen“ im Abschnitt ,Hydraulik® und ,Ankuppeln der Hydraulik
Versorgungsleitungen bei E-Steuerung® zu beachten!

e Wahlen Sie bei stillstehender Zapfwelle im Terminal das Menu ,Aufladen® an. Ohne das Menu ,Aufladen®
funktionieren die nachfolgenden Schritte nicht.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
.Bedienung” zu beachten!

e Mit dem Einschalten der Zapfwelle wird die Pick-Up eingeschaltet. War die Zapfwelle zuvor bereits
eingeschaltet, muss diese zunéchst abgeschaltet werden. Erst mit erneutem Einschalten der Zapfwelle
startet die Pick-Up.

e Mit dem Ausschalten der Zapfwelle wird die Pick-Up ausgeschaltet.

e Zusatzfunktion CCI/ISOBUS: Pick-Up Reversieren
Mit dem Halten der Taste ,Pick-Up Reversieren® kann die Pick-Up entgegen der Drehrichtung beim Aufladen
betrieben werden. Diese Funktion kurzzeitig betétigen, bis die Pick-Up wieder frei ist.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
.Bedienung“ zu beachten!
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3.7.4

Pick-Up Arbeitshdhe einstellen

Verletzungsgefahr durch Bewegungen von Traktor und Maschine oder von Teilen der
Maschine!

e Sichern Sie Traktor und Maschine vor allen Arbeiten an der Maschine gegen
unbeabsichtigtes Wegrollen und Starten!

e Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich von Traktor und Maschine oder von
beweglichen Teilen der Maschine!

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung
@ im Kapitel ,Inbetriebnahme® im Abschnitt ,Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wegrollen und Starten sichern® zu beachten!

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Bewegen der Pick-Up!

Wird die Pick-Up nicht gesichert, kann sich die Pick-Up ungewollt bewegen. Dadurch kénnen
Personen schwer verletzt werden.

e Bei Arbeiten an bzw. unter der Pick-Up, die Pick-up immer gegen unbeabsichtigtes Absenken
sichern.

e Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich von Traktor und Maschine oder von
beweglichen Teilen der Maschine!

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung
@ im Kapitel ,Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Pick-Up® / ,,Pick-Up
verriegeln / entriegeln” zu beachten!

Um den Pendelbereich der Pick-Up optimal nutzen zu kénnen, muss die Arbeitshéhe der Pick-Up eingestellt
werden. Dies erfolgt durch die Einstellung der Hohe der Tastrader, welche den Abstand zwischen Boden und
Federzinken der Pick-Up beeinflussen.

Der Abstand zwischen Boden und Federzinken der Pick-Up richtet sich nach Stoppelhthe, Ladegut und

Bodenunebenheiten.
Hohere Einstellung: Bei hohen Stoppeln und starken Bodenunebenheiten.
Niedrigere Einstellung: Bei kurzem Grunfutter und ebenem Boden.

HINWEIS

Damit das Futter ohne Verunreinigung aufgenommen wird, sollten die Zinken auf keinen Fall im
Boden graben. Stellen Sie die Arbeitshéhe so ein, dass das Erntegut gerade noch verlustlos
aufgenommen wird.

Bei der Einstellung der Pick-Up Arbeitsh6he muss wie folgt vorgegangen werden:

haben.

Stellen Sie den Traktor und die leere Maschine auf ebenen, festen Untergrund ab.
Sichern Sie Traktor und Maschine gegen unbeabsichtigtes Wegrollen und Starten.
Heben Sie die Pick-Up soweit an, bis Sie geniigend Freiraum zum Verstellen der Tastrader (Bild 14 / Pos.1)

Sichern Sie die Pick-Up gegen unbeabsichtigtes Absinken.
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e Entfernen Sie den Federvorstecker (Bild 14 / Pos.2) zum Sichern der
Koppelstange (Bild 14 / Pos.3).

e Halten Sie das Tastrad an dem Griff (Bild 14 / Pos.4) hoch und I6sen
Sie die Koppelstange (Bild 14 / Pos.3) vom Aufnahmebolzen.

e Verstellen Sie die Hohe des Tastrades wie gewlnscht und hangen |
Sie die Koppelstange (Bild 14 / Pos.3) in die jeweilige Bohrung an |
den Aufnahmebolzen ein. =

e Sichern Sie die Koppelstange (Bild 14 / Pos.3) mit dem Federstecker |
(Bild 14 / Pos.2).

Bild 14: Tastrader

HINWEIS

Achten Sie darauf, dass die Tastrader auf beiden Seiten in der gleichen Bohrung der
Koppelstange und sich somit auf beiden Seiten in der gleichen Hohe befinden.

e Entsichern Sie die Pick-Up, sodass sie in der Hohe verstellt werden
kann.

¢ Senken Sie die Pick-Up soweit ab, bis sich die Tastrader wieder auf
dem Boden befinden.

¢ Anschlielend muss das KontrollmaRR der Pick-Up Zylinder, (wie im
Bild 15 ersichtlich) Uberprift werden und den folgenden Wert
aufweisen.

Kontrollmaf3 der Pick-Up Zylinder: 40 - 50 mm

B06-111

Bild 15: Pick-Up Zylinder

Sollte das Kontrollmafl? der Pick-Up Zylinder abweichen, muss eine Anpassung der Deichselzylinder
vorgenommen werden. Hierbei muss wie folgt vorgegangen werden:

e Die Deichsel zylinder (Bild 16 / Pos.1) ganz einfahren.
e Die Kontermuttern (Bild 16 / Pos.2) I6sen.

e Durch abwechselndes Verdrehen der linken und rechten
Kolbenstange (Bild 16 / Pos.3) die Deichsel stufenlos einstellen.

e Ist das Einstellmal des Pick-Up Zylinders erreicht, werden die
Kontermuttern (Bild 16 / Pos.2) wieder festgezogen.

‘ 4
Bild 16: Deichsel Zylinder

Um das Mal} x Uberprufen zu kénnen, missen die Zylinder vollstédndig eingefahren werden:
- x=370mm (minimale Lange)

- x=400mm (Grundeinstellung)

- x=430mm (maximale Lange)
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3.75 Tastrader

Fir den Einsatz auf weniger tragfahigem Boden ist die Maschine
serienmaRig mit breiten, luftbereiften Tastrddern (Bild 17 / Pos. 1) |
ausgerustet. Deren Nachlauflenkung schont z.B. bei Kurvenfahrten die
Grasnarbe.

Um den Pendelbereich der Pick-Up optimal nutzen zu kénnen, muss die
Arbeitshéhe der Pick-Up eingestellt werden. Dies erfolgt durch die
Einstellung der Hohe der Tastrader, welche den Abstand zwischen
Boden und Federzinken der Pick-Up beeinflussen.

Bild 17: Tastrader

.Inbetriebnahme® im Abschnitt ,Anpassung an den Traktor” / ,Pick-Up Arbeitshéhe einstellen® zu

@ Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
beachten!
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3.7.6 Tastrolle

Die Tastrolle hinter der Pick-Up unterstitzt die Hohenfiihrung der Tastrader in unebenem oder weichem
Gelande.

Die Einstellhnbhe der Tastrolle richtet sich nach dem Abstand zwischen Boden und Federzinken der Pick-Up.
Das bedeutet:

Arbeitshéhe Pick-Up = Arbeitsh6he Tastrolle

Bei der Einstellung der Tastrollen Arbeitshdhe muss wie folgt vorgegangen werden:

e Stellen Sie den Traktor und die leere Maschine auf ebenem, festen Untergrund ab.
e Stellen Sie die Pick-Up Arbeitshéhe anhand der Tastrader ein.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
~Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Pick-Up Arbeitshéhe einstellen” zu beachten!

¢ Entfernen Sie die Federvorstecker (Bild 18 / Pos.1) zum Sichern der
Koppelstange (Bild 18 / Pos.2) auf beiden Seiten des Tastrollen-
Rahmens.

e Loésen Sie auf einer Seite die Koppelstange (Bild 18 / Pos.2) vom
Aufnahmebolzen.

e Halten Sie den Tastrollenrahmen hoch und l6ésen Sie die
Koppelstange (Bild 18 / Pos.2) auf der anderen Seite vom
Aufnahmebolzen.

e Verstellen Sie die Hohe der Tastrolle wie gewlnscht und héngen Sie
die Koppelstange (Bild 18 / Pos.2) in die jeweilige Bohrung an den
Aufnahmebolzen ein.

e Hangen Sie die Koppelstange (Bild 18 / Pos.2) auf der anderen
Seite in die jeweilige Bohrung an den Aufnahmebolzen ein.

¢ Sichern Sie die Koppelstange (Bild 18 / Pos.2) mit dem Federstecker
(Bild 18 / Pos.1).

Bild 18: Tastrolle

HINWEIS

Achten Sie darauf, dass die Tastrolle auf beiden Seiten in der gleichen Bohrung der
Koppelstange und sich somit auf beiden Seiten in der gleichen Hohe befinden.
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3.7.7 Leitkamm und Schwadrolle

Oberhalb der Pick Up ist die Maschine mit einem Leitkamm (Bild 19 / Pos.1) und einer Schwadrolle (Bild 19 /
Pos.2) ausgestattet. Diese gewahrleisten bei kurzem Erntegut eine einwandfreie Aufnahme des Materials. Das
Futter wird vom Leitkamm gegen die Aufnahmezinken gedrtckt, wodurch verhindert wird, dass es nach vorne
wegfallt.

Je nach Schwadstérke kann der Leitkamm (Bild 19 / Pos.1) und die Schwadrolle (Bild 19 / Pos.2) durch
Einh&ngen der Ketten (Bild 19 / Pos.3) in den gewiinschten Abstand zur Pick Up gebracht werden.

Grol3e Schwade: Grol3er Abstand zwischen Pick-Up und Leitkamm / Schwadrolle

Kleine Schwade: Kleiner Abstand zwischen Pick-Up und Leitkamm / Schwadrolle

In den meisten Fallen aber wird der Leitkamm (Bild 19 / Pos.1) durch die Schwadrolle (Bild 19 / Pos.2) gefihrt.
Diese legt sich auf das Schwad und folgt dessen Kontur. Fiir eine einwandfreie Funktion muss sich die
Schwadrolle leicht drehen lassen.

3.7.7.1 Hohe einstellen

HINWEIS

Bei nicht korrekter Einstellung des Leitkamms / der Schwadrolle kann es zu Beschadigungen
der Maschine kommen. Die Folge sind verbogene oder gebrochene Zinken der Pick-Up.

e Achten Sie darauf, dass der Leitkamm und die Schwadrolle wahrend des Einsatzes nicht mit
den Zinken der Pick-Up in Berihrung kommen.

Bei der Einstellung der Hohe muss wie folgt vorgegangen werden:
e Senken Sie die Pick-Up soweit ab, bis sich die Tastrader auf dem
Boden befinden.

e Stellen Sie den gewlinschten Abstand durch Einhangen der Ketten
auf beiden Seiten der Maschine (Bild 19 / Pos.3) ein.

HINWEIS
Prifen Sie nach der Einstellung,

e 0b die Ketten auf beiden Seiten der Maschine in
gleicher H6he angebracht sind,

e das jegliche Berlihrungen mit den Zinken der Pick-
Up ausgeschlossen sind.

3.7.7.2 Neigungswinkel einstellen

Der Neigungswinkel der Schwadrolle (Bild 20 / Pos.1) kann angepasst
werden. Hierbei muss wie folgt vorgegangen werden:

e Die Muttern (Bild 20 / Pos.2) auf beiden Seiten l6sen.
e Die Schwadrolle (Bild 20 / Pos.1) im Langloch verstellen.
e Die Muttern (Bild 20 / Pos.2) auf beiden Seiten festziehen.

Bild 20: Neigungswinkel
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Das Forderaggregat (Bild 21 / Pos.1) befindet sich in der Kette des
Materialflusses hinter der Pick-Up. Der Foérderrotor mit spiralférmig
angeordneten Forderzinken transportiert das Ladegut gleichmafig
durch den Forderkanal in den Laderaum der Maschine. Abstreifer in
den Zwischenrdumen der Forderzinken verhindern dabei das
Verstopfen des Forderrotors. Im Férderkanal wird das Ladegut von den
Messern des Schneidwerks geschnitten.

Bild 21: Férderaggregat

3.8.1 Foérderaggregat einschalten / ausschalten

Gefahr durch Einziehen und Fangen fir den gesamten Korper bei angetriebenen
Arbeitswerkzeugen (Pick-Up und Rotor)!

Diese Gefahrdungen kénnen schwerste Verletzungen mit moéglicher Todesfolge verursachen.
e Niemals in den Rotor Bereich greifen, solange der Traktor bei angeschlossener Zapfwelle
lauft.

e Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich von Traktor und Maschine oder von
beweglichen Teilen der Maschine!

Der Antrieb des Forderaggregats erfolgt durch die Zapfwelle des Traktors. Die Nockenschaltkupplung an der
Gelenkwelle zum Traktor schitzt den Antrieb vor zu hoher Beanspruchung. Der Rotor wird Uber ein
geschlossenes Olbadgetriebe angetrieben.
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E-Steuerung

Das Ein- und Ausschalten des Férderaggregats erfolgt mittels Terminal und Zapfwelle des Traktors. Gehen Sie

hierbei wie folgt vor:

e Kuppeln Sie die Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks entsprechend des jeweiligen
Versorgungssystems an die passenden Anschlisse des Traktors an.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
~Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Hydraulik“ und ,Ankuppeln der Hydraulik
Versorgungsleitungen bei E-Steuerung® zu beachten!

e Wahlen Sie im Terminal das Men( ,,Aufladen” an.

g

Hierzu sind auRerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im
Kapitel ,Bedienung® zu beachten!

g

e Mit dem Einschalten der Zapfwelle wird das Forderaggregat eingeschaltet.
e Mit dem Ausschalten der Zapfwelle wird das Forderaggregat ausgeschaltet.

HINWEIS

Schalten Sie das Forderaggregat erst aus, wenn sich kein Erntegut mehr im Forderkanal
befindet.

3.8.2 Foérderkanal Abdeckung

Wird die Maschine als Hackseltransportwagen eingesetzt, ist die Verwendung der Abdeckung zum
Verschlieen des ungenutzten Forderkanals ratsam.

Gefahren durch Quetschen, Erfassen, Aufwickeln, Einziehen und Fangen konnen
entstehen, wenn Personen bei laufendem Antrieb in den Laderaum einsteigen!

Sichern Sie Traktor und Maschine gegen unbeabsichtigtes Starten und Wegrollen, bevor Sie den
Laderaum betreten.

, 'n M

Vorgehensweise: '

e Setzen Sie die Abdeckung (Bild 22 / Pos.1) Uber dem Foérderkanal
ein

e Losen Sie die Schrauben in unmittelbarer Nahe zu den beiden
Verschlusshaken (Bild 22 / Pos.2) an den seitlich angrenzenden
Blechen.

e Legen Sie die Verschlusshaken (Bild 22 / Pos.1) um, sodass diese
die Schrauben umfassen.

e Ziehen Sie die Schrauben wieder an und fixieren Sie somit die \ ) il
Abdeckung. Bild 22: Forderkanal Abdeckung

HINWEIS

Vor der Benutzung des Forderaggregats muss die Abdeckung des Forderkanals entfernt
werden!
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3.9 Schneidwerk

Bei allen Arbeiten mit Messern dirfen die Messer niemals an der Schneide angefasst werden.
Verletzungsgefahr! Es missen Handschuhe getragen werden.

Jedes Messer ist einzeln gegen Fremdkorper gesichert. Nach dem Ansprechen der Sicherung springt das
Messer selbsttétig in die Schneidstellung zuriick. Die Ansprechschwelle ist werkseitig eingestellt.

Das Schneidwerk wird Uber die elektromagnetische Steuerung aus- bzw. eingeschaltet. So lassen sich
Verstopfungen im Forderaggregat bequem vom Schleppersitz aus beseitigen.

Nach Betéatigung des Terminals schwenkt das Schneidwerk soweit
aus, dass die Messer noch minimal im Forderkanal verbleiben und
durch die Schneidwanne gefihrt werden. Mit der Position des Sensors
(Bild: Schneidwerk Pos. 1) lasst sich beeinflussen, wie weit die Messer
im Forderkanal stehen bleiben.

Nachdem bei einer Blockade im Forderaggregat die Uberlastkupplung
angesprochen hat, muss zuerst die Schlepperzapfwelle abgestellt
werden. Dann wird das Schneidwerk hydraulisch aus dem Kanal
ausgeschwenkt und die Verstopfung durch das Einschalten des
Forderaggregates beseitigt. AnschlieBend kann bei langsam
laufendem Forderrotor das Schneidwerk wieder eingeschwenkt
werden.

- .. = N\
> [ —
= @

Das Schneidwerk des Fahrzeuges ist mit einer Kontrolleinrichtung Bild: Schneidwerk
(Bild: Schneidwerk Pos. 2) versehen. Ist der Schneidbalken nicht ganz eingeschwenkt, wird dies im Terminal-
Display signalisiert.

Wichtig! Die Einstellung der Sensoren, sowie Hinweise und Handlungsanweisungen sind im Kapitel
Ichtig: ,Pflege und Wartung® im Abschnitt ,Schneidwerk® zu beachten.

3.9.1 Schneidwerk Betéatigung

Zur einfachen Handhabung ist seitlich am Fahrzeugrahmen eine Steuerung zur Betatigung des Schneidwerks
(und der Kbnickdeichsel, hierzu siehe Abschnitt ,Deichsel“) angebracht. Hiermit kann komfortabel das
Schneidwerk ein- und ausgeschwenkt werden.

Vorgehensweise:

Das Schneidwerk wird mit der seitlichen Steuerung (Bild: Schneidwerk
/ Deichsel Steuerung Pos. 1) hydraulisch ausgeschwenkt. Dabei muss
wie folgt vorgegangen werden:

¢ Den linken Schalter (Bild: Schneidwerk / Deichsel Steuerung Pos. 2)
nach rechts halten (Messer) und den rechten Schalter (Bild:
Schneidwerk / Deichsel Steuerung Pos. 3) solange nach unten
ziehen (Pfeil nach unten), bis das Schneidwerk ausgefahren ist.

Bild: Schneidwerk Steuerung

Soll das Schneidwerk mit der seitlichen Steuerung (Bild: Schneidwerk / Deichsel Steuerung Pos. 1) wieder
eingeschwenkt werden, muss wie folgt vorgegangen werden:

e Den linken Schalter (Bild: Schneidwerk / Deichsel Steuerung Pos. 2) nach rechts halten (Messer) und den
rechten Schalter (Bild: Schneidwerk / Deichsel Steuerung Pos. 3) solange nach oben ziehen (Pfeil nach
oben) bis das Schneidwerk eingeschwenkt ist. Beim Einschwenken ist darauf zu achten, dass sich die
Messer ordnungsgemaln in die Filhrungen der Schneidwanne einfadeln.
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3.9.2 Schleifen der Messer

Es ist stets darauf zu achten, dass die Messer sich im gut gescharften Zustand befinden. Dadurch ist ein
materialschonendes und leichtziigiges Arbeiten méglich. Das Schleifen der Messer geschieht im ausgebauten
Zustand.

Es muss wie folgt vorgegangen werden:

Gutriickstande aus dem hinteren Bereich des Schneidwerks
entfernen.

Schneidwerk mit der seitlichen Steuerung hydraulisch ganz nach
unten klappen.

Messer werkzeuglos und ohne Verletzungsgefahr aus dem
Schneidwerk entnehmen.

Nur auf der glatten Messerseite schleifen. Sparsames Schleifen
ohne Erhitzung (Anlaufen) der Messer garantiert eine lange
Messerlebensdauer.

Nach dem Schleifen die Messer wieder in den Schneidbalken
einsetzen und diesen hydraulisch einklappen.

3.9.3 Reinigung

Bild: Schneidbalken

Um einen storungsfreien Betrieb zu gewdhrleisten ist das Schneidwerk téglich zu reinigen.
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3.10 Fahrgestell (hydraulischer Achsausgleich)

Nach dem Ankuppeln des Anhédngers muss immer als erste Hydraulikleitung der freie Ricklauf
angekuppelt werden!

CE Beim Fahrbetrieb auf offentlichen StralRen ist darauf zu achten, dass das Fahrzeug die

maximale Hohe von 4,00 Metern nicht Giberschreitet.

3.10.1 Einstellen des Fahrniveaus

Das Fahrniveau und somit die Hohe des gesamten
Fahrzeugs muss einmal taglich kontrolliert und ggf.
eingestellt werden.

Die vier Fahrwerkzylinder sollen bei waagerecht
stehendem Fahrzeug jeweils ein EinstellmaR wie in
nachfolgender Abbildung dargestellt aufweisen. Wird
dieser Wert nicht mehr eingehalten muss die Fahrhohe
korrigiert werden.

Typ|HTW|GTW| M | SL |Vario
X (200 | 170 | 170 | 170 | 200

B06-0938

(B06-0938)

3.10.2 Position der Kugelhahne

Kugelhahne geschlossen
N

Fahrgestell rechts ‘ \
heben/senken » : :

Kugelhahne gedffnet

=

Bild: Kugelh&hne geschlossen Bild: Kugelh&hne gedffnet
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3.10.3 Einstellung

Die Einstellung des Fahrniveaus darf nicht direkt am Fahrgestell durch Betéatigen der
Kugelabsperrventile erfolgen! Verletzungsgefahr!
Das Fahrzeug muss sowohl auf der linken, als auch auf der rechten Fahrgestellseite die gleiche

A Hohe aufweisen!

Bei einseitiger Neigung des Fahrgestells kann der Kugelhahn, der die entsprechend tiefere
Seite ansteuert, alleine zum Beflllen geéffnet werden. Dabei ist unbedingt die nachfolgend
aufgefiihrte Reihenfolge der Vorgehensweise beizubehalten!

Bei falsch eingestelltem Fahrniveau besteht Bruchgefahr!

Vorgehensweise ,Fahrgestell anheben*:
e Komplett entleertes Fahrzeug auf einem ebenen, befestigten Untergrund gerade ausrichten
¢ Ankuppeln des Hydraulikschlauches fiir den freien Ricklauf am Schlepper
e Ankuppeln des Hydraulikschlauches fur das Fahrniveau am Schlepper

e Schlepperseitiges Betatigungsventil in Neutralstellung bringen

o Beide Kugelhahne am Fahrgestell (Ladewagen und Vario), bzw. an der
Stirnwand (Streuwagen) vorsichtig 6ffnen

e Hydraulikleitung mit Druck beaufschlagen

e Hydraulikanlage solange vom Schlepper aus befllen, bis das Fahrgestell
die entsprechende Hohe (siehe nebenstehendes Etikett / B06-0938)
erreicht hat. Zulassige Fahrzeughdhe beachten! Typ|HTw|eTw| ™ [ sL [vario

e Nach Erreichen der entsprechenden Héhe sicherstellen, dass Kugelhéhne X | 200 | 170 | 170 | 170 | 200
komplett geschlossen werden. e

e Hydraulikleitung am Schlepper drucklos schalten. (B06-0938)

e Trennen der Hydraulikverbindung flr das Fahrniveau zwischen Schlepper und Fahrgestell, jedoch die
Hydraulikverbindung fur den freien Ricklauf nicht trennen.

Vorgehensweise ,Fahrgestell absenken®:

e Fahrzeug auf einem ebenen, befestigten Untergrund gerade ausrichten

e Ankuppeln des Hydraulikschlauches fur den freien Rucklauf am Schlepper
e Ankuppeln des Hydraulikschlauches fiir das Fahrniveau am Schlepper

e Schlepperseitiges Betéatigungsventil in Neutralstellung bringen

e Beide Kugelhéhne am Fahrgestell (Ladewagen und Vario), bzw. an der
Stirnwand (Streuwagen) vorsichtig 6ffnen

e Schlepperseitiges Betatigungsventil solange gedéffnet lassen, bis das
Fahrgestell auf die entsprechende HoOhe abgesenkt ist. Zulassige
Fahrzeughthe beachten!

e Nach Erreichen der entsprechenden Hohe sicherstellen, dass Kugelhédhne Typ|HTW|GTW| M | SL |Vario
komplett geschlossen werden. X | 200 | 170 [ 170 | 170 | 200

e Hydraulikleitung am Schlepper drucklos schalten.

506-0938_|

(B06-0938)
e Trennen der Hydraulikverbindung fur das Fahrniveau zwischen Schlepper

und Fahrgestell, jedoch die Hydraulikverbindung fur den freien Ricklauf nicht trennen.
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3.11 Nachlauflenkung

Die Nachlauflenkachse ermdglicht ein boden- und bewuchsschonendes Befahren der Flachen. Bei entsperrter
Lenkachse kénnen sich die Réader der Nachlauflenkachse bei Kurvenfahrt anpassen. Ist das Fahrzeug mit einer
solchen Achse ausgestattet, so sind die nhachfolgenden Punkte zu beachten.

A Werden die nachfolgenden Hinweise nicht beachtet, besteht erhdhte Unfallgefahr!

Beim Sperren der Achsen missen diese sich in Geradeausstellung befinden, sonst besteht
Bruchgefahr!

Vorwartsfahrt

Die Lenkachse muss gesperrt werden, wenn

o Offentliche Stral3en befahren werden.

e Fahrbahnen mit Bodenwellen oder anderen Unebenheiten befahren werden.

e Fahrsilos Uberfahren werden.

e Hanglagen befahren werden.

¢ allein die Seitenfihrung der starren Achsen das sichere Betreiben der Maschine nicht gewébhrleistet.

Ruckwartsfahrt

Vor Ruckwartsfahrt muss die Nachlauflenkachse gesperrt werden. D.h., dass die Rader in Geradeausstellung
gebracht und hydraulisch blockiert werden missen. Dabei kann es hilfreich sein, wahrend der Ausrichtung
langsam vorwarts zu fahren.
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3.12 Zwangslenkung

Auf Wunsch kdnnen die Lenkachsen als zwangsgelenkte Achsen ausgefiihrt werden. Im praktischen Einsatz
bringt eine zwangsgelenkte Achse mehr Fahrsicherheit, da sie im Gegensatz zu einer nachlaufgelenkten Achse
Querkrafte aufnehmen kann (z. B. bei Kurvenfahrt). Aul3erdem kann ein zwangsgelenktes Fahrzeug problemlos
ruckwarts gefahren werden, da die Rader automatisch in die richtige Winkelstellung gebracht werden. Die
zwangsgelenkte Achse ermdglicht ein boden- und bewuchsschonendes Befahren der Flachen.

Bei der Zwangslenkung werden die Lenkachsen des Anhéngers entsprechend der Abwinklung zwischen
Schlepper und Anhénger gesteuert. Die Kraftlibertragung erfolgt hydraulisch durch Nehmerzylinder an der
Lenkachse, die das erforderliche Ol fur den Lenkeinschlag direkt von den Geberzylindern an der Deichsel
erhalten. Um St6Re durch Fahrbahn- Unebenheiten zu kompensieren, sind beide Olkreislaufe (fir Links- und
Rechtseinschlag) mit einem Druckspeicher versehen.

Fur die Hydraulische Zwangslenkung ist ein Hydraulikél HLP 46 (DIN 51524 Teil 2) oder ein héherwertigeres
Hydraulikdl zu verwenden, welches in den Behélter der Handpumpe eingefullt wird.

Vor Fahrtantritt ist taglich zu kontrollieren, ob der Vorspanndruck in der Lenkhydraulik 70 bar
(alle Manometer) betragt, gegebenenfalls ist der Druck, wie in Bild: Einstellung 1. — 3. Achse
Pos. 1 dargestellt, einzustellen. Fallt der Druck in der Anlage innerhalb von 24 Stunden um
mehr als 10 bar ab, so ist diese umgehend von einer Fachwerkstatt auf Leckagen zu
Uberprifen und instand zu setzen.

3.12.1 Sicherheitshinweise

Wichtig! Hierzu sind unbedingt die in der Betriebsanleitung aufgefiihrten ,Allgemeine Sicherheits- und
icntg: y e . S
Unfallverhitungs- Vorschriften® im Kapitel ,Benutzerhinweise® zu beachten!

Hydrospeicher stehen unter Druck (siehe Manometer)! Anlage erst drucklos schalten, bevor an
ihr gearbeitet wird.

e Vor Fahrtantritt Achsen ausrichten, Hydraulikdruck der Leitungen kontrollieren und gegebenenfalls
nachpumpen.

e Beim Abkuppeln des Anhéngers vom Schlepper den Hydraulikdruck in der Zwangslenkung immer auf 0 bar
ablassen.

e Beim Ankuppeln des Hydraulikzylinders dirfen sich keine Personen oder deren Gliedmal3en
im Hubbereich des Zylinders befinden (Verletzungsgefahr durch plétzlich ausfahrende
Kolbenstange)!

=%

— W

¢ Die Lenkachse darf nicht als nachlaufgelenkte Achse gefahren werden, sondern muss als Zwangslenkungs-,
oder gesperrte- Achse gefahren werden,

- wenn o6ffentliche StralRen befahren werden.

- wenn Fahrbahnen mit Bodenwellen oder anderen Unebenheiten befahren werden.

- wenn Fahrsilos tUiberfahren werden.

- wenn Hanglagen befahren werden.

- wenn allein die Seitenfihrung der starren Achsen das sichere Betreiben des Fahrzeuges
nicht gewabhrleistet.

- bei Rickwartsfahrt.
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3.12.2 Anpassen des Schleppers an den Anhanger

Um die Verbindung zum Schlepper herstellen zu koénnen, sind Anschlusspunkte entsprechend dem
Normvorschlag der VDMA Fachgruppe Landtechnik am Schlepper erforderlich (Bild: Aufnahme der
Geberzylinder).

Der Anhéngebock zur Aufnahme des Geberzylinders der Zwangslenkung muss von einer Fachwerkstatt am
Schlepper angebracht werden und fur eine Zylinderkraft von 65000 N ausgelegt sein.

Die Verbindungslinie der Kugelmittelpunkte der Zugkugel @80 nach ISO 24347:2005 und des/der
Anlenkpunkte(s) 50 (Bild: Aufnahme der Geberzylinder) muss parallel zur Hinterachse des Traktors verlaufen.
Ein Versatz von jeweils +5mm in vertikaler und horizontaler Richtung ist zulassig. Die Lage des/der
Anlenkpunkte(s) relativ zu Kugelkupplung @80 nach ISO 24347:2005 muss/missen Bild: Aufnahme der
Geberzylinder entsprechen.

Achtung! Bei der Anpassung des Anhangers an den Schlepper ist durch geeignete Malinahmen sicherzustellen,
dass bei maximalem Einschlagwinkel zwischen Schlepper und Anhénger in Links- und Rechtsrichtung, die
Geberzylinder nicht mit der Zugdeichsel kollidieren kénnen. Aul3erdem darf die Kolbenstange der Geberzylinder
an der Deichsel nicht bis an die Hubbegrenzung (von der Mittellage aus + 250 mm) ein und ausgefahren
werden.

Der Hydraulikdruck darf in keinem der beiden Lenkkreislaufe, bei maximalem Einschlagwinkel zwischen
Schlepper und Anhéanger, tber 180 bar ansteigen.

Bild: Aufnahme der Geberzylinder
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3.12.3 Ankuppeln

e Anhanger wie gehabt ankuppeln.

e Absperrhdhne auf dem Terminal, wie in Bild: Einstellung 1.-3.
Achse Pos. 1 6ffnen. Ggf. auch das Ventil an der Handpumpe
offnen.

e Deichsel-Zylinder an den Kuppelpunkten des Schleppers
befestigen.

e Arretierungsholzen 1 an der Deichsel (Bild Deichsel
Zwangslenkung) durch leichtes Anheben und Drehen aus der
Arretierung l6sen und im Zylinder einrasten. Sollte(n) der/die
Arretierungsbolzen nicht einrasten, so sollte sehr langsam (< 2
km/h) vorwarts gefahren werden und durch Lenkbewegungen des
Schleppers der/die Arretierungsbolzen zum vollstandigen Einrasten
gebracht werden.

e Schlepper und Anhéanger gerade ausrichten.
e Ventil der Handpumpe schliel3en.
e Hydrauliksystem bis zum angegebenen Druck aufpumpen (Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos. 1)

Bild: Deichsel Zwangslenkung

3.12.4 Abkuppeln

e Alle Absperrhdhne 6ffnen (Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos. 1). Durch 6ffnen des Pumpen-Ventils Druck im
Hydrauliksystem auf p = 0 bar ablassen.

e Lagerbolzen des Deichsel- Zylinders durch Anheben I6sen und durch Drehen in die Arretierung einrasten.

e Zylinder von den Schlepper-Kuppelpunkten lsen.

e Anhanger wie gehabt abkuppeln.

Beim Abkuppeln des Anhéngers vom Schlepper den Hydraulikdruck in der Zwangslenkung
immer auf O bar ablassen

WiChtig! Schmierplan fir Zwangslenkung siehe [Pflege und Wartung - Zwangslenkung]
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3.12.5 Einstellung der Lenkung

Die Einstellung der Lenkachse ist nach dem Ankuppeln und taglich vor Fahrtantritt zu prifen und

gegebenenfalls zu korrigieren. Dazu wird wie folgt vorgegangen:

1. Den Schlepper auf einer geraden, ebenen Flache nach Vorwartsfahrt in Geradeausrichtung abstellen.

2. Die Kugelhdhne wie in Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos. 1 abgebildet umstellen und den Schlepper
solange weiter geradeaus fahren, bis sich der Anhénger hinter dem Schlepper gerade in Fahrtrichtung
ausgerichtet hat.

3. Die Kugelhahne wie in Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos. 1 abgebildet umstellen und den Druck in beiden
Kreislaufen gleichzeitig auf 70 bar einjustieren.

4. Die Kugelh&hne wie in Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos. 2.2 abgebildet umstellen und die Zwangslenkung
ist aktiv.

3.12.6 Lenkungsvarianten

Der Zwangsgelenkte Anhénger kann auch nachlaufgelenkt oder mit gesperrter Achse betrieben werden. Die
erforderlichen MalRnahmen werden nachfolgend beschrieben:

Ausfuhrung mit 2 Achsen: Ausfihrung mit 3 Achsen: Funktion:

2. Achse gelenkt 1. Achse gelenkt 3. Achse gelenkt
p=70 bar ®

®® 2

B/ oy =

% | -l 8

M 8‘ 2

Qi

Pos. 2.1:
nachlaufge-
lenkte Achse

Pos. 2.2:

zwangsge-
lenkte Achse

Pos. 2.3:
gesperrte
Lenkachse

B06-0859

Bild: Einstellung 2. Achse Bild: Einstellung 1. Achse Bild: Einstellung 3. Achse
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Fahren mit nachlaufgelenkter Achse (Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos. 2.1)

Bei der Nachlauflenkung bleiben alle Absperrhéhne gedffnet (Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos. 2.1). Die Rader
der Lenkachse sind frei und kénnen bei Vorwartsfahrt entsprechend den Lenkbewegungen des Schleppers
folgen. Ruckwartsfahren ist in dieser Stellung nicht mdglich.

Fahren mit Zwangslenkung (Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos. 2.2)

Bei der Zwangslenkung werden die Absperrhahne der Deichsel geschlossen (Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos.
2.2). Die Rader der Lenkachse schlagen in Abhangigkeit vom Einschlagwinkel zwischen Schlepper und
Anhanger ein. Die Zwangslenkung arbeitet sowohl bei Vorwarts- als auch bei Riickwartsfahrt.

Fahren mit gesperrter Lenkachse (Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos. 2.3)

Soll die Lenkachse gesperrt werden, muss das Fahrzeug zunachst in Geradeausstellung gebracht werden. Die
Absperrhdhne der Achse werden geschlossen. (Bild: Einstellung 1.-3. Achse Pos. 2.3). Die Rader der
Lenkachse kdnnen keine Lenkbewegungen ausfuihren. Ruckwartsfahrt ist moglich.
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3.13 Laderaum

GEFAHR!

Gefahr durch Einziehen oder Einfangen des gesamten Ko&rpers bei angetriebenen
Arbeitswerkzeugen.

Diese Gefahrdungen kdnnen schwerste Verletzungen mit moglicher Todesfolge verursachen.

Ladeflache niemals bei eingeschaltetem Antrieb und laufendem Motor betreten.

e Bei arbeitsbedingten Aufenthalt im Laderaum immer erst alle Antriebe abschalten, den Motor
abstellen, Ziindschlissel abziehen.

e Sichern Sie Traktor und Maschine vor allen Arbeiten an der Maschine gegen
unbeabsichtigtes Wegrollen und Starten!

e Verweisen Sie Personen aus dem Gefahrenbereich von Traktor und Maschine oder von
beweglichen Teilen der Maschine!

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung
@ im Kapitel ,Inbetriebnahme® im Abschnitt ,Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wegrollen und Starten sichern“ zu beachten!

3.13.1 Zugang zum Laderaum

Bei arbeitsbedingten Aufenthalt im Laderaum (z.B. Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten) ist die seitliche
Aufstiegsleiter mit Einstiegstur zu verwenden.

Kapitel ,Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Aufstiegsleiter mit Einstiegstir® zu

@ Hierzu sind auRerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im
beachten!
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3.13.2 Aufstiegsleiter und Einstiegstur

HINWEIS

Vor Fahrtantritt muss
¢ die Einstiegstlir geschlossen sein,

o die Leiter nach oben geschwenkt und mit dem Hebel gesichert sein.

Aufstiegsleiter herabschwenken und Laderaumtiir 6ffnen:

Beim Herabschwenken der Aufstiegsleiter (Bild 23 / Pos.1) und Offnen
der Laderaumtur (Bild 23 / Pos. 2) ist wie folgt vorzugehen:

Mit einer Hand die Aufstiegsleiter (Bild 23 / Pos.1l) gegen ein
unbeabsichtigtes herunterklappen sichern und mit der anderen Hand
die Sicherung (Pos. 3) nach hinten driicken und den Hebel (Bild 23 /

Pos.4) durch nach unten ziehen entriegeln 8

Die Aufstiegsleiter (Bild 23 / Pos.1) mit beiden Handen nach unten
schwenken, bis sie komplett am Aufstandstritt (Bild 23 / Po0s.5)
anliegt.

Die Einstiegstur (Bild 23 / Pos. 2) komplett 6ffnen und mit dem Hebel
(Bild 23 [/ Pos.4) die geoffnete Einstiegstir (Pos.2) gegen
unbeabsichtigte Bewegung durch nach oben Fihren des Hebels

(Bild 23 / Pos. 4) verriegeln 8

Beim Betreten und Verlassen des Laderaums den Handgriff (Bild 23
/ Pos. 6) verwenden.

Laderaumtiir schlieRen und Aufstiegsleiter heraufschwenken.

Um die Einstiegstir (Bild 24 / Pos.2) wieder zu verschlieRen und die
Aufstiegsleiter (Bild 24 / Pos.1) wieder in die oberste Position zurtick zu
fuhren, ist wie folgt vorzugehen:

Durch nach unten Ziehen des Hebels (Bild 24 / Pos.4) die
Einstiegstir (Bild 24 / Pos.2) entriegeln 8 und komplett schlie3en.

Der Hebel bleibt anschliel3end in entriegelter Stellung 8

Die Aufstiegsleiter (Bild 24 / Pos.1) mit beiden Handen nach oben
schwenken, bis sie komplett an der Einstiegstir (Bild 24 / Pos.2)
anliegt.

Durch nach oben Fihren des Hebels (Bild 24 / Pos.4) die
Aufstiegsleiter (Bild 24 / Pos.1) und die Einstiegstir (Bild 24 / Pos.2)

gleichzeitig verriegeln 8 Die Sicherung (Bild 24 / Pos.3) verriegelt
dabei automatisch und verhindert ein unbeabsichtigtes Offnen.

5

Bild 23: Aufstiegsleiter und
Einstiegstur

Bild 24: Aufstiegsleiter und
Einstiegstur
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Sad 28] Stirnwand (hydraulisch schwenkbar)

Gefahr durch Beschadigung der Maschine und Unfallrisiko bei nicht Beachtung der
Gesamththe bei ausgeklappten Arbeitswerkzeugen!

Diese Gefahrdung kann schwerste Schaden an der Maschine und Unfélle verursachen.

e Achten Sie beim Fahrbetrieb auf offentlichen StraBen darauf, dass die Maschine die
maximale Hohe von 4,00 Metern nicht Uiberschreitet.

Gefahr durch Quetschen fur Finger oder Hand bei zugéanglichen, beweglichen Teilen der
Maschine!

> P

e Beim Schwenken der beweglichen Teile niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen,
solange sich dort Teile bewegen kdnnen.

e Achten Sie darauf, dass Personen einen ausreichenden Sicherheitsabstand einhalten.

VORSICHT!

Gefahr durch Beschadigung der Maschine beim Betreiben der Maschine und Ausfiihren
von Funktionen mit geschlossener Laderaumabdeckung.

Um Schaden an der Maschine zu vermeiden, 6ffnen Sie die Laderaumabdeckung
e bevor Sie den Ladevorgang bzw. den Entladevorgang starten,
e bevor Sie die Stirnwand in die gewlinschte Stellung verfahren.

HINWEIS

Vor Fahrten auf offentlichen Stralen muss die Stirnwand in Transportstellung gebracht sein.
Alle Stirnwandelemente befinden sich komplett im Laderaum der Maschine.

e b

3.13.3.1 Stirnwand Elemente

Die Stirnwand der Maschine setzt sich aus den folgenden
schwenkbaren Elementen zusammen:

- Stirnwand Unterteil (Bild 25 / Pos.1)
- Stirnwand Oberteil (Bild 25 / Pos.1)

Bild 25: Stirnwand Aufbau
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3.13.3.2

Stirnwand Stellungen
Die Stirnwand bietet durch die hydraulisch schwenkbaren Elemente verschieden Stellungen zur optimalen

Anpassung an die im Einsatz geforderten Gegebenheiten.

Die genauere Beschreibung der jeweiligen Stellungen ist in den nachfolgenden Abschnitten ersichtlich.

Stellung 1

Stirnwand Unterteil:

(Bild 26 / Pos.1)

Stirnwand Oberteil:
(Bild 26 / Pos.2)

Verwendung:

Stellung 2

Stirnwand Unterteil:

(Bild 27 / Pos.1)

Stirnwand Oberteil:
(Bild 27 / Pos.2)

Verwendung:

Stellung 3

Stirnwand Unterteil:

(Bild 28 / Pos.1)

nach hinten in Richtung des
Laderaums geschwenkt

Zylinder (Bild 26 / Pos. A) ist komplett
ausgefahren

nach hinten in Richtung des
Laderaums geschwenkt

Zylinder (Bild 26 / Pos. B) ist komplett
ausgefahren

Transportstellung

Anfang Beladen
Ende Abladen

nach vorne in Richtung des Traktors
geschwenkt

Zylinder (Bild 27 / Pos. A) ist komplett
eingefahren

in einer Flucht mit der oberen
Schrage des Stirnwand Unterteils
gestellt

Zylinder (Bild 27 / Pos. B) fast
komplett ausgefahren

Ende Beladen

Anfang Abladen

nach vorne in Richtung des Traktors
geschwenkt

Zylinder (Bild 28 / Pos. A) ist komplett
eingefahren

Stirnwand Oberteil:

(Bild 28 / Pos.2)

nach vorne in Richtung des Traktors
geschwenkt

Zylinder (Bild 28 / Pos. B) fast
komplett eingefahren

Verwendung:

Anhackseln von vorne

Bild 28: Stirnwand Stellung 3

201703 de

-70 -




BERGMANN Inbetriebnahme und Funktionsweise

dio Spe22

3.13.3.3 Stirnwand heben / senken

Die Betétigung ist abhangig von der Ausstattung der Maschine und vom jeweiligen Hydrauliksystem. Die
Vorgehensweise zum Heben und Senken der Stirnwand ist in den nachfolgenden Abschnitten ersichtlich.

Vorbereitung:

e Ist die Maschine mit einer Laderaumabdeckung ausgestattet, muss diese zunachst vollstandig geoffnet
werden. Erst dann ist ein Verfahren der Stirnwand maglich.

@ Hierzu sind aufRerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im
Kapitel ,Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Laderaumabdeckung® zu beachten!

E-Steuerung (Betatigung erfolgt mittels Terminal)

Das Heben und Senken der Stirnwand Elemente erfolgt hydraulisch mittels Terminal. Gehen Sie hierbei wie
folgt vor:

e Kuppeln Sie die Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks entsprechend des jeweiligen
Versorgungssystems an die passenden Anschliisse des Traktors an.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
@ »Funktionsweise und Einstellungen“ im Abschnitt ,Hydraulik® und ,Ankuppeln der Hydraulik
Versorgungsleitungen® zu beachten!

e Durch Betéatigen der Funktion ,Stirnwand Unterteil heben / senken“ das Stirnwand Unterteil in die
gewlnschte Stellung bringen. Die Funktion muss dabei solange betétigt werden, bis die Position erreicht ist.

e Durch Betatigen der Funktion ,Stirnwand Oberteil heben / senken” das Stirnwand Oberteil in die gewlinschte
Stellung bringen. Die Funktion muss dabei solange betétigt werden, bis die Position erreicht ist.

@ Hierzu sind auRerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im
Kapitel ,Bedienung® zu beachten!
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3.13.4 Stirnwand Sensor unten (rechts)
Pos. 1: Stirnwand Sensor unten (rechts)
Funktion: Erfassung der Stirnwand Stellung.
Ausflhrung: Winkel-Sensor
Bild 29: Stirnwand Sensor rechts
Beschreibung:

Beim Verfahren der Stirnwand erfasst der Sensor die jeweilige Stellung der Stirnwand und Ubermittelt dies an
das Terminal.

Anzeigewerte:

0% Stirnwand vollstandig in den Laderaum geschwenkt.
100 % Stirnwand vollstandig in Richtung Traktor geschwenkt.
Einstellung:

Soll der Sensor justiert werden (z.B. nach einem Austausch), sind hierzu die
@7 Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel ,Funktionsweise und
Einstellungen® im Abschnitt ,Elektrik“ / ,Sensor Einstellung” zu beachten!

Das Justieren von Anzeigewert zu Sensorwert ist im Werksmeni mdoglich. Falls die Anzeigewerte nicht
plausibel sind, wenden Sie sich bitte an den fur Sie zustidndigen BERGMANN- Vertreter oder an die
Kundendienst-Abteilung der Firma BERGMANN.

@7 Die Kontaktdaten der Firma BERGMANN sind im Kapitel ,Kontaktdaten & Ansprechpartner*
ersichtlich.

201703 de -72 -



BERGMANN Inbetriebnahme und Funktionsweise

dio Spe22

3.13.4.1 Winkel-Sensor

Pos.1:  Winkel-Sensor

- Erfasst die Stellungen von Bauteilen.
Pos.2:  Muttern (2 Stiick)

- Zur Befestigung des Sensors.

Pos.3:  Signalgeber

- Bewegliches Bauteil (z.B. Heckklappe).

Pos.4: Sensor Aufnahme

- Feststehendes Bauteil (z.B. Halter).

Bild 30: Winkel-Sensor

Sensordaten:
Maximales Anzugsdrehmoment: 2,5Nm
PIN 1 = -
Anschluss: PIN 2 = + (12 Volt)
PIN 3 =  Signal
Vorbereitung:

e Verfahren Sie das Stellteil in die Ausgangsposition:
o z.B. Heckklappe vollstandig geschlossen.
o z.B. Stirnwand vollstandig in den Laderaum schwenken und ca. 1° - 2° zuriickschwenken.

Einstellung:
e Lo6sen Sie die beiden Muttern (Bild 30 / Pos.2) am Sensor (Bild 30 / Pos.1).

e Verdrehen Sie den Sensor (Bild 30 / Pos.1), bis das Terminal den Wert 0% bei der jeweiligen Funktion des
Sensors anzeigt.

e |Ist der Wert erreicht, halten Sie den Winkel-Sensor in dieser Position und ziehen Sie die beiden Muttern (Bild
30/ Pos.2) unter Berlicksichtigung des maximalen Anzugsmoments wieder an.
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3.13.5 Stirnwand Sensor mitte
Pos. 1: Stirnwand Sensor mitte
Funktion: Befillautomatik (Pressdruck)
Ausfuhrung: Induktiv-Sensor ,Offner*
Die Rungen der Stirnwand sind bis zum
voreingesteliten Punkt nach vorne gedriickt, sodass
N keine Uberdeckung mit dem Signalgeber mehr
LED an: <,}(i)} stattfindet. Der Transportboden wird automatisch
eingeschaltet und wird solange betrieben, bis sich
die Rungen wieder in ihrer urspringlichen Position
befinden.
Der Rungen befinden sich noch im eingestellten
LED aus: (O Bereich, es findet eine Uberdeckung mit dem :
Signalgeber statt. Bild 31: Stirnwand Sensor mitte
Sensordaten:
Gewinde: M18
Maximales Anzugsdrehmoment: 25 Nm
PIN 1 = -
Anschluss: PIN 2 = + (12 Volt)
PIN 3 =  Signal
Beschreibung:
Mit Hilfe der Beflullautomatik wird der Transportboden automatisch bei Erreichen eines definierten

Materialdrucks im Laderaum betétigt. Hierbei wird die Bewegung der mittleren Rungen der Stirnwand durch
einen Sensor (Bild 32 / Pos.1) registriert. Spricht die Beflllautomatik zu schnell an, muss eine Einstellung des
Sensors vorgenommen werden.

Einstellung:

Der Sensor (Bild 32 / Pos.2) an der Stirnwand (Bild 32 / Pos.1) wird bei
Ruhestellung eingestellt. Die mittleren Rungen der Stirnwand (Bild 32 /
Pos.1) sind hierbei nicht belastet.

Unter Berlcksichtigung des Abstands ,X“ zwischen Sensor (Bild 32 /
Pos.2) und Signalgeber (Bild 32 / Pos.4) wird der Sensor (Bild 32 /
Pos.2) verschoben. Hierbei muss wie folgt vorgegangen werden:

e Verfahren Sie die Stirnwand (Bild 32 / Pos.1) in Transportstellung.

e Losen Sie am Sensor (Bild 32 / Pos.2) die Mutter (Bild 32 / Pos.3).

e Spricht die Befullautomatik beim Beladen zu schnell an, platzieren
Sie den Sensor (Bild 32 / Pos.2) nédher in Richtung Stirnwand (Bild
32/ Pos.1).

Soll die Befillautomatik beim Beladen friher ansprechen, platzieren
Sie den Sensor (Bild 32 / Pos.2) weiter von der Stirnwand (Bild 32 /
Pos.1) weg.

e Halten Sie den Sensor (Bild 32 / Pos.2) in dieser Position und ziehen
Sie die Mutter (Bild 32 / Pos.3) unter Berucksichtigung des
maximalen Anzugsmoments wieder an.

Bild 32: Sensor Einstellung

Spricht die Beflllautomatik beim Beladen zu schnell oder zu spét an, muss erneut eine Einstellung des Sensors
(Bild 32 / Pos.2) vorgenommen werden.
Soll der Abstand ,X“ zwischen Sensor und Signalgeber angepasst werden, sind hierzu die
@ Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel ,Funktionsweise und
Einstellungen® im Abschnitt ,Elektrik* / ,Sensor Einstellung“ zu beachten.
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3.13.5.1 Induktiv-Sensor ,Offner” & ,SchlieRer*

Pos.l: Induktiv-Sensor ,Offner” & ,SchlieRer”

- Offner: Sensor schaltet, wenn keine Uberdeckung mit dem
Signalgeber erfolgt, PIN 1 und PIN 2 sind verbunden.

- SchlieRer: Sensor schaltet, wenn eine Uberdeckung mit dem
Signalgeber erfolgt, PIN 1 und PIN 2 sind verbunden.

Pos.2:  Muttern (2 Stiick)
- Zur Befestigung des Sensors.

Pos.3:  Signalgeber

- Bewegliches Bauteil (z.B. Heckklappe).

Pos.4: Sensor Aufnahme Bild 33: Offner & SchlieRer
- Feststehendes Bauteil (z.B. Halter).

Sensordaten:
Gewinde: M18
Maximales Anzugsdrehmoment: 25 Nm
PIN 1 = -
Anschluss: PIN 2 = + (12 Volt)
PIN 3 =  Signal
Vorbereitung:

e Verfahren Sie das Stellteil mit dem Signalgeber (Bild 36 / Pos.3) so, dass eine Uberdeckung mit dem Sensor
(Bild 36 / Pos.1) stattfindet.

Einstellung:

Abstandsmal3: X =2-4mm

e Lo6sen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2) am Sensor (Bild 36 / Pos.1).

e Verdrehen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2), bis das Abstandsmafl} X zwischen Sensor und
Signalgeber erreicht ist.

e Ziehen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2) unter Berlicksichtigung des maximalen Anzugsmoments
wieder an.
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3.13.6 Stirnwand Sensor oben (links & rechts)

Pos. 1: Stirnwand Sensor oben (links & rechts)
Funktion: Befillautomatik (Volumen)
Ausfihrung: Induktiv-Sensor ,Schlief3er*

Die Beflllhaube ist soweit angehoben, dass eine
N Uberdeckung mit Signalgeber stattgefunden hat.
LED an: 7&3)} Der Transportboden wird automatisch eingeschaltet
und wird solange Dbetrieben, bis sich die
Befullhaube wieder abgesenkt hat.

Die Beflllhaube ist nicht angehoben, es findet

LED aus: O keine Uberdeckung mit dem Signalgeber statt. Bild 34: Stirnwand Sensor oben
Sensordaten:
Gewinde: M18
Maximales Anzugsdrehmoment: 25 Nm
PIN 1 = -
Anschluss: PIN 2 = + (12 Vol
PIN 3 =  Signal
Beschreibung:

Mit Hilfe der Befullautomatik wird der Transportboden automatisch bei Erreichen einer definierten Materialhdhe
im Laderaum betéatigt. Hierbei wird die Bewegung der Beflillhaube (Bild 35 / Pos.1) durch einen Sensor (Bild 35
/ Pos.2) registriert.

Einstellung:

Der Sensor (Bild 35 / Pos.2) an der Stirnwand (Bild 35 / Pos.1) wird bei
Ruhestellung eingestellt. Die Stirnwand (Bild 35 / Pos.1) ist hierbei nicht
angehoben.

Unter Berticksichtigung des Abstands ,X“ zwischen Sensor (Bild 2 /
Pos.2) und Signalgeber (Bild 2 / Pos.4) wird der Sensor (Bild 2 / Pos.2)
verschoben. Hierbei muss wie folgt vorgegangen werden:

o Losen Sie am Sensor (Bild 35/ Pos.2) die Mutter (Bild 35 / P0os.3).

e Spricht die Beflillautomatik beim Beladen zu schnell an, platzieren
Sie den Sensor (Bild 35 / Pos.2) ndher in Richtung Beflllhaube (Bild
35/ Pos.1). /
Soll die Befullautomatik beim Beladen friher ansprechen, platzieren
Sie den Sensor (Bild 35 / Pos.2) weiter von der Beflllhaube (Bild 35
| Pos.1l) weg. Beachten Sie, dass die Diode hierbei noch nicht
leuchten darf, da sonst die Befullautomatik sofort betétigt wird.

e Halten Sie den Sensor (Bild 35 / Pos.2) in dieser Position und ziehen
Sie die Mutter (Bild 35 / Po0s.3) unter Berlcksichtigung des
maximalen Anzugsmoments wieder an.

Bild 35: Sensor Einstellung

Spricht die Befullautomatik beim Beladen zu schnell oder zu spat an, muss erneut eine Einstellung des Sensors
(Bild 35 / Pos.2) vorgenommen werden.

Soll der Abstand ,X“ zwischen Sensor und Signalgeber angepasst werden, sind hierzu die
@ Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel ,Funktionsweise und
Einstellungen® im Abschnitt ,Elektrik* / ,Sensor Einstellung” zu beachten.
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3.13.6.1 Induktiv-Sensor ,Offner” & ,SchlieRer*

Pos.l: Induktiv-Sensor ,Offner” & ,SchlieRer”

- Offner: Sensor schaltet, wenn keine Uberdeckung mit dem
Signalgeber erfolgt, PIN 1 und PIN 2 sind verbunden.

- SchlieRer: Sensor schaltet, wenn eine Uberdeckung mit dem
Signalgeber erfolgt, PIN 1 und PIN 2 sind verbunden.

Pos.2:  Muttern (2 Stiick)
- Zur Befestigung des Sensors.

Pos.3:  Signalgeber

- Bewegliches Bauteil (z.B. Heckklappe).

Pos.4: Sensor Aufnahme Bild 36: Offner & SchlieRer
- Feststehendes Bauteil (z.B. Halter).

Sensordaten:
Gewinde: M18
Maximales Anzugsdrehmoment: 25 Nm
PIN 1 = -
Anschluss: PIN 2 = + (12 Volt)
PIN 3 =  Signal
Vorbereitung:

e Verfahren Sie das Stellteil mit dem Signalgeber (Bild 36 / Pos.3) so, dass eine Uberdeckung mit dem Sensor
(Bild 36 / Pos.1) stattfindet.

Einstellung:

Abstandsmal3: X =2-4mm

e Lo6sen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2) am Sensor (Bild 36 / Pos.1).

e Verdrehen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2), bis das Abstandsmafl} X zwischen Sensor und
Signalgeber erreicht ist.

e Ziehen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2) unter Berlicksichtigung des maximalen Anzugsmoments
wieder an.
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3.13.7 Laderaum Sensor hinten
Pos. 1: Laderaum Sensor hinten
Funktion: Erfassung des Laderaum Fllstands
Ausfihrung: Ultraschall Sensor
{é} Befindet sich ein Objekt innerhalb des
""" | eingestellten Bereichs, leuchtet die LED D1 grin.
LED D1: .
.:.:. Befindet sich ein Objekt nicht innerhalb des
" | eingestellten Bereichs, leuchtet die LED D1 rot.
Bild 37: Laderaum Sensor hinten
Beschreibung:

Zur Erfassung des Laderaum Fullstandes ist im Laderaum mittig auf der Heckklappe ein Sensor angebracht.
Der ermittelte Wert ist im Terminal ersichtlich.

Einstellung:

Der Sensor ist bei Auslieferung der Maschine ab Werk optimal voreingestellt und positioniert. Eine Einstellung
der Lage ist nicht moglich.
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3.13.8 Aufsatzwande

Gefahr durch Beschadigung der Maschine und Unfallrisiko bei nicht Beachtung der
zulassigen Gewichte der Maschine!

e Achten Sie bei Verwendung von Aufsatzwanden darauf, dass die zulédssigen Achslasten und
Gesamtgewichte nicht tiberschritten werden! Die an der Maschine angegeben Gewichte sind
verbindlich!

Optional kann die Seitenwandhéhe und somit das Ladevolumen der Maschine durch Aufsatzwande vergrof3ert
werden.

Fur diese Modelle sind folgende Aufsatzwande mdoglich:

- 90 mm / gerade

Bild 38: Aufsatzwande
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3.13.9 Laderaumabdeckung

Die Maschine kann optional mit einer Laderaumabdeckung ausgestattet werden. Sie dient zur Abdeckung des
kompletten Laderaums und schitzt das Ladegut wahrend des Abtransports.

Gefahr durch Beschadigung und Unfallrisiko bei nicht in Transportstellung gebrachten
Maschinenkomponenten!

Diese Gefahrdung kann schwerste Schaden an der Maschine und Unfélle verursachen, welche
zu schwersten Verletzungen mit méglicher Todesfolge fiihren kénnen.

e Vor dem Betatigen der Laderaumabdeckung ist darauf zu achten, dass sich keine Personen
im Schwenkbereich der Laderaumabdeckung befinden.

e Vor Fahrten auf 6ffentlichen StraBen muss die Laderaumabdeckung geschlossen werden.
Die Laderaumabdeckung befindet sich erst im geschlossenen Zustand in Transportstellung.

VORSICHT!

Gefahr durch Beschadigung der Maschine beim Betreiben der Maschine und Ausfiihren
von Funktionen mit geschlossener Laderaumabdeckung.

Um Schaden an der Maschine zu vermeiden, 6ffnen Sie die Laderaumabdeckung
e bevor Sie den Beladevorgang bzw. den Entladevorgang starten,

e bevor Sie die Stirnwand in die gewlnschte Stellung verfahren,

e bevor Sie die Heckklappe in die gewiinschte Stellung verfahren.

3.13.9.1 Laderaumabdeckung 6ffnen / schlieRen

Die Betatigung ist abhangig von der Ausstattung der Maschine und vom jeweiligen Hydrauliksystem. Die
Vorgehensweise zum Offnen und SchlieRen der Laderaumabdeckung ist in den nachfolgenden Abschnitten
ersichtlich.

Vorbereitung:

e Prifen Sie zunachst, ob sich die Stirnwand in einer Endposition befindet. Das bedeutet, dass die Stirnwand
vollstandig in den Laderaum geschwenkt ist, oder vollstandig nach vorne geschwenkt ist. Ist dies nicht der
Fall, verfahren Sie die Stirnwand in die entsprechende Position. Erst dann ist das Verfahren der
Laderaumabdeckung maglich.

@ Hierzu sind auRerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im
Kapitel ,Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Laderaum®/ ,Stirnwand® zu beachten!

Handsteuerung (Betatigung erfolgt mittels Traktorsteuergeréte)
Das Offnen und SchlieRen der Laderaumabdeckung erfolgt hydraulisch mittels Traktorsteuergerate. Gehen Sie
hierbei wie folgt vor:

e Kuppeln Sie Hydraulik Versorgungsleitungen fur Funktionen ,Laderaumabdeckung 6ffnen / schlielen” an die
passenden Steuergerate des Traktors an.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
@ .Funktionsweise und Einstellungen“ im Abschnitt ,Hydraulik und ,Ankuppeln der Hydraulik
Versorgungsleitungen® zu beachten!

e Durch Betétigen des jeweiligen Steuergerates am Traktor die Laderaumabdeckung 6ffnen oder schliel3en.
Das Steuergerat muss dabei solange betétigt werden, bis die jeweilige Endposition erreicht ist.
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3.13.10 Laderaumabdeckung Sensor rechts

Pos. 1: Laderaumabdeckung Sensor rechts
Funktion: Kontrolle bei geschlossener Laderaumabdeckung
Ausfuhrung: Induktiv Sensor ,Offner*

B Die Laderaumabdeckung ist nicht vollstandig
LED an: ii): gedffnet, ein Verstellen der Stirnwand ist nicht
moglich.

LEDaus: (O  Die Laderaumabdeckung ist vollstandig gedffnet.

Bild 39: Laderaumabdeckung Sensor
rechts

Beschreibung:

Um zu vermeiden, dass die Stirnwand beim Verfahren mit der geschlossen Laderaumabdeckung kollidiert, ist
hierzu ein Sensor zur Kontrolle der Position der Laderaumabdeckung angebracht. Ein Verfahren der Stirnwand
ist nur moglich, wenn die Laderaumabdeckung vollstandig gedffnet ist. Umgekehrt ist ein Verfahren der
Laderaumabdeckung nur mdglich, wenn die Stirnwand vollstandig in den Laderaum geschwenkt ist, oder
vollstandig nach vorne geschwenkt ist.

Einstellung:
Der Sensor ist bei Auslieferung der Maschine ab Werk optimal voreingestellt und positioniert. Eine Einstellung
der Lage ist nicht moglich.

Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel ,Funktionsweise und

@ Soll der Abstand ,X“ zwischen Sensor und Signalgeber angepasst werden, sind hierzu die
Einstellungen® im Abschnitt ,Elektrik“ / ,Sensor Einstellung” zu beachten!
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3.13.10.1 Induktiv-Sensor ,Offner* & ,SchlieRer*

Pos.l: Induktiv-Sensor ,Offner” & ,SchlieRer”

- Offner: Sensor schaltet, wenn keine Uberdeckung mit dem
Signalgeber erfolgt, PIN 1 und PIN 2 sind verbunden.

- SchlieRer: Sensor schaltet, wenn eine Uberdeckung mit dem
Signalgeber erfolgt, PIN 1 und PIN 2 sind verbunden.

Pos.2:  Muttern (2 Stiick)
- Zur Befestigung des Sensors.

Pos.3:  Signalgeber

- Bewegliches Bauteil (z.B. Heckklappe).

Pos.4: Sensor Aufnahme Bild 40: Offner & SchlieRer
- Feststehendes Bauteil (z.B. Halter).

Sensordaten:
Gewinde: M18
Maximales Anzugsdrehmoment: 25 Nm
PIN 1 = -
Anschluss: PIN 2 = + (12 Volt)
PIN 3 =  Signal
Vorbereitung:

e Verfahren Sie das Stellteil mit dem Signalgeber (Bild 36 / Pos.3) so, dass eine Uberdeckung mit dem Sensor
(Bild 36 / Pos.1) stattfindet.

Einstellung:

Abstandsmal3: X =2-4mm

e Lo6sen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2) am Sensor (Bild 36 / Pos.1).

e Verdrehen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2), bis das Abstandsmafl} X zwischen Sensor und
Signalgeber erreicht ist.

e Ziehen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2) unter Berlicksichtigung des maximalen Anzugsmoments
wieder an.
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3.14 Transportboden
3.14.1 Transportbodenketten

Der Transportboden besteht aus 4  Kettenstrangen  mit
Mitnehmerleisten. Der im vorderen Bereich abgesenkte Stahlboden
reduziert den  Leistungsbedarf  aufgrund  der  geringeren

: | | ||
Forderkanallange. Dieser Aufbau gewahrleistet den sicheren Transport \ \ \ \ ‘ | | ] ‘ [ ]]
der Ladung zum Heck der Maschine. Lo 1o

‘ HOPERE AP AERFIE R ’
L

Bild: Transportboden

3.14.2 Transportbodenketten Spannvorrichtung

Die Transportbodenketten werden unter der Maschine am vorderen
Quertrager des Laderaums gespannt.

Die Kette muss regelmafig auf entsprechende Spannung kontrolliert
werden. Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise im
Kapitel ,Pflege und Wartung“ im Abschnitt ,Transportboden“ zu
bertucksichtigen.

Bild: Spannvorrichtung

3.14.3 Transportboden Antrieb

Der Antrieb des Transportbodens geschieht hydraulisch durch die
Schlepperhydraulik. Der Olstrom des Schleppers wird
mengeneinstellbar einem Olmotor zugefiihrt, welcher die erzeugte
Drehbewegung uber ein Getriebe auf die Vorschubwelle am Heck der
Maschine Ubertragt.

Der Transportboden ist mit einem Eilgang ausgeristet. Zur
Restentleerung kann die Transportbodengeschwindigkeit deutlich
erhoht werden.

Samtliche Transportboden- Funktionen lassen sich mit dem Terminal
vom Schleppersitz aus schalten.

Hierzu sind die Hinweise und Handlungsanweisungen
Wichti g | in der separaten Betriebsanleitung
" ,Maschinensteuerung BCT 20 & ISOBUS* zu beachten.

Bild: Transportboden Antrieb
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3.15 Dosieraggregat

Zur gleichméRigen Verteilung des Erntegutes auf dem Flachsilo kdnnen die Maschinen mit 3 aggressiven
Dosierwalzen ausgestattet werden. Der Antrieb des Dosieraggregates ist separat Uber eine
Nockenschaltkupplung abgesichert.

die Heckklappe nur bei stillstehender Schlepperzapfwelle geéffnet werden. Andernfalls besteht

f Das Einkuppeln der Dosierwalzen erfolgt automatisch beim Offnen der Heckklappe. Daher darf
im Bereich der Kupplung Bruchgefahr.

3.15.1 Dosiereinrichtung Sensor links
Pos. 1: Dosiereinrichtung Sensor links ?
Funktion: Fullstandsanzeige (bei Typ S) g LTINS
Ausfihrung: Induktiv Sensor ,Offner*
Die Dosierwalze ist nach hinten verschoben und 5L
LED an: ﬁ> das Terminal- Display signalisiert ,FULL" im Menu A
.Beladen®. . :‘
LED aus: O Die Dosierwalze befindet sich ganz vorne und %

somit in Ruheposition.

Bild 41: Dosiereinrichtung Sensor links

Beschreibung:

Beladen:

Erreicht das Ladegut beim Beladen die untere Dosierwalze, wird diese gegen die Kraft der Zugfedern nach
hinten verschoben (max. 15 mm). Hierbei wird die Bewegung der Dosierwalze durch einen Sensor registriert,
der Transportboden wird angehalten und das Terminal Display signalisiert ,FULL".

Entladen:

Ist der Transportboden- Vorschub beim Abladen fir die Dosierwalzen zu schnell (die Walze verschiebt sich
nach hinten), wird der Transportboden solange angehalten, bis sich die Dosierwalzen wieder frei gearbeitet
haben (ohne Signalisierung).

Einstellung:
Der Sensor ist bei Auslieferung der Maschine ab Werk optimal voreingestellt und positioniert. Eine Einstellung
der Lage ist nicht mdglich.

Soll der Abstand X zwischen Sensor und Signalgeber angepasst werden, sind hierzu die
@ Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel ,Funktionsweise und
Einstellungen® im Abschnitt ,Elektrik“ / ,Sensor Einstellung“ zu beachten!
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3.15.1.1 Induktiv-Sensor ,Offner” & ,SchlieRer*

Pos.l: Induktiv-Sensor ,Offner” & ,SchlieRer”

- Offner: Sensor schaltet, wenn keine Uberdeckung mit dem
Signalgeber erfolgt, PIN 1 und PIN 2 sind verbunden.

- SchlieRer: Sensor schaltet, wenn eine Uberdeckung mit dem
Signalgeber erfolgt, PIN 1 und PIN 2 sind verbunden.

Pos.2:  Muttern (2 Stiick)
- Zur Befestigung des Sensors.

Pos.3:  Signalgeber

- Bewegliches Bauteil (z.B. Heckklappe).

Pos.4:  Sensor Aufnahme Bild 42: Offner & SchlieRer
- Feststehendes Bauteil (z.B. Halter).

Sensordaten:
Gewinde: M18
Maximales Anzugsdrehmoment: 25 Nm
PIN 1 = -
Anschluss: PIN 2 = + (12 Volt)
PIN 3 =  Signal
Vorbereitung:

e Verfahren Sie das Stellteil mit dem Signalgeber (Bild 36 / Pos.3) so, dass eine Uberdeckung mit dem Sensor
(Bild 36 / Pos.1) stattfindet.

Einstellung:

Abstandsmal3: X =2-4mm

e Lo6sen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2) am Sensor (Bild 36 / Pos.1).

e Verdrehen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2), bis das Abstandsmafl} X zwischen Sensor und
Signalgeber erreicht ist.

e Ziehen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2) unter Berlicksichtigung des maximalen Anzugsmoments
wieder an.
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3.16 Heckklappe

e Der Aufenthalt im Gefahrenbereich ist nur bei eingelegter
Sicherheitsverriegelung zulassig! /
e Niemals in den Quetschbereich greifen, solange sich dort Teile bewegen / /
konnen. Gefahr drehender Maschinenteile! Ausreichend Abstand zu
drehenden Maschinenteilen halten. 1 2
e Bei laufendem Traktormotor nicht im Schwenkbereich der Heckklappe 0:@; ’:é
aufhalten! O
e Bei Reparaturarbeiten im Laderaum ist die seitliche Einstiegstir zu B06-0607
verwenden.

Bei Maschinen mit Dosierwalzen darf die Heckklappe nur bei stillstehender Schlepper-
Zapfwelle gedffnet werden. Sonst besteht Bruchgefahr fir die Kupplungen.

Maschinen mit Dosierwalzen (Typ S)

Bei Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten im Laderaum bei Maschinen mit Dosierwalzen (Typ S) ist die seitliche
Aufstiegsleiter mit Einstiegstur zu verwenden.

Wichtia! Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise im Kapitel ,Inbetriebnahme und
g: Funktionsweise“ im Abschnitt ,Laderaum Aufstiegsleiter und Einstiegstir® zu beriicksichtigen.

Maschinen ohne Dosierwalzen (Typ K)

Bei Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten im Laderaum bei Maschinen ohne Dosierwalzen (Typ K) ist der Einstieg
Uber die gedffnete Heckklappe mdglich.

e Vor dem Einstieg in den Laderaum ist die angehobene Heckklappe durch das Absperrventil gegen Absinken
zu sichern.

e Zum Einsteigen ist ein gegen wegrutschen und umkanten gesicherter Aufstieg zu verwenden.
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3.16.1 Heckklappe ver- und entriegeln

Die Hydraulikleitung zu den Zylindern der Heckklappe lasst sich durch ein
Absperrventil gegen unbeabsichtigtes Offnen und unbeabsichtigtes Absenken
verriegeln. Das Absperrventil befindet sich rechts am Rahmen.

Bild: Absperrventil Heckklappe

Absperrventil geoffnet:

Bei dieser Schaltstellung ist die Heckklappe nicht verriegelt und lasst sich
offnen und schlieRen.

Diese Schaltstellung muss bei folgenden Zustanden gewahlt werden:
¢ beim Betéatigen der Heckklappe

B06-1023

B06-1023

Absperrventil geschlossen:

Bei dieser Schaltstellung ist die Heckklappe verriegelt und lasst sich nicht
unbeabsichtigt in der eingestellten Position verandern.

Heckklappe gedffnet und verriegelt:
¢ bei Arbeiten unter der angehobenen Heckklappe

Heckklappe geschlossen und verriegelt: @
¢ Dbei Transportfahrten

B06-1022

B06-1022
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3.16.2 Heckklappen Sensor unten (links & rechts)

Pos. 1: Heckklappen Sensor unten (links & rechts)
Funktion: Fullstandsanzeige (bei Typ K)
Ausflhrung: Induktiv Sensor ,Offner* | -
Ay Die Heckklappe ist auf beiden Seiten geringflgig |« ‘ i x5 e
LED an: > | gedffnet und das Terminal- Display signalisiert - T : -
~FULL". L= ;
. Die Heckklappe komplett geschlossen und ] %
LEDaus: O befindet sich in unbelastetem Zustand. \ d 9 o -
Bild 43: Heckklappen Sensor
Beschreibung:

Ist die Maschine nicht mit einer Dosiereinrichtung ausgestattet, Ubernimmt die Heckklappe die Funktion der
Flllstandsanzeige. Erreicht das Ladegut beim Beladen die Heckklappe, offnet diese sich geringfugig. Durch
Registrieren der Sensoren links und rechts des Offnungsspalts wird der Transportboden abgeschaltet und das
Terminal signalisiert ,FULL".

Einstellung:
Der Sensor ist bei Auslieferung der Maschine ab Werk optimal voreingestellt und positioniert. Eine Einstellung
der Lage ist nicht moglich.

Soll der Abstand ,X“ zwischen Sensor und Signalgeber angepasst werden, sind hierzu die
@ Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel ,,Funktionsweise und
Einstellungen® im Abschnitt ,Elektrik* / ,Sensor Einstellung“ zu beachten!
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3.16.2.1 Induktiv-Sensor ,Offner” & ,SchlieRer*

Pos.l: Induktiv-Sensor ,Offner” & ,SchlieRer”

- Offner: Sensor schaltet, wenn keine Uberdeckung mit dem
Signalgeber erfolgt, PIN 1 und PIN 2 sind verbunden.

- SchlieRer: Sensor schaltet, wenn eine Uberdeckung mit dem
Signalgeber erfolgt, PIN 1 und PIN 2 sind verbunden.

Pos.2:  Muttern (2 Stiick)
- Zur Befestigung des Sensors.

Pos.3:  Signalgeber

- Bewegliches Bauteil (z.B. Heckklappe).

Pos.4:  Sensor Aufnahme Bild 44: Offner & SchlieRer
- Feststehendes Bauteil (z.B. Halter).

Sensordaten:
Gewinde: M18
Maximales Anzugsdrehmoment: 25 Nm
PIN 1 = -
Anschluss: PIN 2 = + (12 Volt)
PIN 3 =  Signal
Vorbereitung:

e Verfahren Sie das Stellteil mit dem Signalgeber (Bild 36 / Pos.3) so, dass eine Uberdeckung mit dem Sensor
(Bild 36 / Pos.1) stattfindet.

Einstellung:

Abstandsmal3: X =2-4mm

e Lo6sen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2) am Sensor (Bild 36 / Pos.1).

e Verdrehen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2), bis das Abstandsmafl} X zwischen Sensor und
Signalgeber erreicht ist.

e Ziehen Sie die beiden Muttern (Bild 36 / Pos.2) unter Berlicksichtigung des maximalen Anzugsmoments
wieder an.
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3.16.3 Heckklappen Sensor oben (rechts)

Pos. 1: Heckklappen Sensor oben (rechts)
Funktion: Erfassung der Stirnwand Stellung.
Ausfuhrung: Winkel-Sensor
Bild 45: Heckklappen Sensor oben
Beschreibung:

Beim Verfahren der Heckklappe erfasst der Sensor die jeweilige Stellung der Heckklappe und Gbermittelt dies
an das Terminal.

Anzeigewerte:

0% Heckklappe ist vollstandig geschlossen.
1-10% Heckklappe ist angehoben und befindet sich in Ver- / Entriegelungsposition.
11-99% Heckklappe ist gedffnet.
100 % Heckklappe ist vollstandig gedffnet.
Einstellung:

Soll der Sensor justiert werden (z.B. nach einem Austausch), sind hierzu die
@ Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel ,Funktionsweise und
Einstellungen® im Abschnitt ,Elektrik* / ,Sensor Einstellung“ zu beachten!

Das Justieren von Anzeigewert zu Sensorwert ist im Werksmeni mdglich. Falls die Anzeigewerte nicht
plausibel sind, wenden Sie sich bitte an den fir Sie zustdndigen BERGMANN- Vertreter oder an die
Kundendienst-Abteilung der Firma BERGMANN.

@ Die Kontaktdaten der Firma BERGMANN sind im Kapitel ,Kontaktdaten & Ansprechpartner"
ersichtlich.
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3.16.3.1 Winkel-Sensor

Pos.1:  Winkel-Sensor

- Erfasst die Stellungen von Bauteilen.
Pos.2:  Muttern (2 Stiick)

- Zur Befestigung des Sensors.

Pos.3:  Signalgeber

- Bewegliches Bauteil (z.B. Heckklappe).

Pos.4: Sensor Aufnahme

- Feststehendes Bauteil (z.B. Halter).

Bild 46: Winkel-Sensor

Sensordaten:
Maximales Anzugsdrehmoment: 2,5Nm
PIN 1 = -
Anschluss: PIN 2 = + (12 Volt)
PIN 3 =  Signal
Vorbereitung:

e Verfahren Sie das Stellteil in die Ausgangsposition:
o z.B. Heckklappe vollstandig geschlossen.
o z.B. Stirnwand vollstandig in den Laderaum schwenken und ca. 1° - 2° zuriickschwenken.

Einstellung:
e Lo6sen Sie die beiden Muttern (Bild 30 / Pos.2) am Sensor (Bild 30 / Pos.1).

e Verdrehen Sie den Sensor (Bild 30 / Pos.1), bis das Terminal den Wert 0% bei der jeweiligen Funktion des
Sensors anzeigt.

o |Ist der Wert erreicht, halten Sie den Winkel-Sensor in dieser Position und ziehen Sie die beiden Muttern (Bild
30/ Pos.2) unter Berlcksichtigung des maximalen Anzugsmoments wieder an.
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3.16.4 Heckklappen Stellungen

Die Heckklappe bietet durch die hydraulische Verstellung der Offnungsweite verschieden Stellungen zur
optimalen Anpassung an die im Einsatz geforderten Gegebenheiten.

Die genauere Beschreibung der jeweiligen Stellungen ist in den nachfolgenden Abschnitten ersichtlich.

Stellung 1
Offnungsweite: - Die Heckklappe ist komplett getffnet.
Verwendung: - Maschinen ohne Dosierwalzen
Vorteile: - Schnelle Entleerung des Laderaums.
Bild 47: Heckklappe Stellung 1
Stellung 2
Offnungsweite: - Die Heckklappe ist teilweise geoffnet.
Verwendung: - Maschinen mit Dosierwalzen
- - Gezieltes Abladen des Ladegutes in
Vorteile: .
Fahrsilos und Stallgassen.

Bild 48: Heckklappe Stellung 2
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3.17 Hydraulik

Gefahr durch Nichtbeachten der Grundlegenden Sicherheitshinweise.

Diese Gefahrdung kann schwere Verletzungen hervorrufen.
@ Hierzu sind unbedingt die Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung im

Kapitel ,Sicherheit im Abschnitt ,Grundlegende Sicherheitshinweise®,
insbesondere der Abschnitt ,Hydraulikanlage® zu beachten!

Gefahren durch Infektionen, bis hin zu schweren Verletzungen fur Personen kdonnen
entstehen, wenn Hydraulik-Ol unter hohem Druck austritt und in den Kdrper eindringt!

e Achten Sie beim An- und Abkuppeln der Hydraulik Versorgungsleitungen darauf, dass die
Hydraulikanlage sowohl Maschinen- als auch Traktorseitig drucklos ist. Die Steuergerate des
Traktors mussen vor dem Kuppeln immer erst in Schwimmstellung gebracht werden.

e Benutzen Sie bei der Suche nach Leckagen wegen Verletzungsgefahr immer geeignete
Hilfsmittel und tragen Sie eine Schutzbrille.

e Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! Es besteht Infektionsgefahr.

o Kontrollieren Sie regelméaRig die Schlauchleitungen und tauschen Sie diese bei
Beschadigung und Alterung gegen Original BERGMANN Schlauchleitungen aus.

Hierzu sind auBerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung des
Traktorherstellers zu beachten!

3.17.1 Ablage der Versorgungsleitungen

Abgekuppelte Versorgungsleitungen der Hydraulik (sowie
Versorgungsleitungen der Bremsanlage, Stromkabel und Bedienung)
mussen auf der Ablage der Versorgungsleitungen (Bild 49 / Pos.1) an
der Vorderseite der Maschine in der entsprechenden Parkposition
eingehangt werden.

Bild 49: Ablage
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3.17.2 Kennzeichnungen der Hydraulik Versorgungsleitungen

Gefahr durch falschen Anschluss der Versorgungsleitungen

Durch falsches AnschlieBen der Versorgungsleitungen kann es zu erheblichen Gefahrdungen fir
Personen durch Fehlfunktionen der Maschine kommen.

e Beim Ankuppeln der Hydraulikleitungen missen diese auf korrekten Anschluss kontrolliert
werden.

An den Hydraulik Versorgungsleitungen fiur die einzelnen Hydraulikfunktionen der Maschine sind farblich
Kennzeichnungen mit entsprechenden Funktionssymbolen angebracht.

HINWEIS

e Kontrollieren Sie bei fehlenden Kennzeichnungen vor dem Ankuppeln unbedingt die
Zuordnung der Hydraulikleitung zur jeweiligen Funktion.

e Ersetzen Sie umgehende fehlende Kennzeichnungen! Die Anweisungen zur Montage sind im
nachfolgenden Bild 50 ersichtlich.

— el
Ricklaufleitungen
i

Bild 50: Position der Kennzeichnungen

Vorlaufleitungen

Die mdglichen Verbindungsleitungen und die zugehdrigen farblichen Kennzeichnungen mit
@7 Funktionssymbolen (abhangig von der Ausstattung der Maschine) sind in den nachfolgenden
Abschnitten der ,Hydrauliksysteme* ersichtlich.
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3.17.3 Hydrauliksystem ,,E-Steuerung“

Je nach Maschinentyp und Ausstattung kann die Maschine mit dem Hydrauliksystem ,E-Steuerung®
ausgestattet sein. Dabei handelt es sich um eine Umlaufhydraulik mit einem elektrohydraulischen Steuerblock.
Nach dem Ankuppeln der Versorgungsleitungen am Traktor kénnen die Hydraulik- Funktionen der Maschine
direkt durch das Terminal betéatigt werden.

HINWEIS

Der maximal zulassige Druck der Anlage betragt 210 bar.

3.17.3.1 Steuerblock

Ist die Maschine mit einem elektrohydraulischen Steuerblock ausgestattet, muss wahrend des Betriebes der
Maschine permanent Druckdl in die Hydraulik eingespeist werden. Die Betatigungsgeschwindigkeit ist dabei
abhéngig von der Hydraulik- Anlage des Traktors. Je nach Traktortyp kann eine Korrektur der eingestellten
Betatigungsgeschwindigkeit am Traktorsteuergerat notwendig sein.

Welche Funktionen der Maschine durch den Steuerblock betéatigt werden kodnnen, ist im nachfolgenden

Abschnitt ersichtlich. Die Abbildung zeigt den Steuerblock in Vollausstattung. Die tatsachliche Ausstattung der
Maschine kann davon abweichen.

3.17.3.1.1 Steuerblock Notbetatigung

Gefahr durch Bewegungen der beweglichen Bauteile beim Betatigen der Notbetétigung!

e Verweisen Sie dritte Personen aus dem Gefahrenbereich der Maschine, bevor Sie die
Funktionen mittels Notbetatigung am Steuerblock betéatigen.

HINWEIS

Bei Stromausfall sind die Sicherungen vom Traktor bzw. von der Steuerung (in der Zuleitung) zu
kontrollieren. Kabel und Kabelverbindungen sind zu prifen.

Die elektrisch betatigten Hydraulikventile am Steuerblock verflgen tber die Mdglichkeit der Handbetatigung, die
als “Notbetatigung” der Maschine verwendet werden kann. Betatigt werden die Ventile mit einem spitzen
Gegenstand entsprechend der nachfolgenden Tabelle.

Die nachfolgende Abbildung zeigt den Steuerblock in Vollausstattung. Bei geringerer Ausstattung der Maschine
ricken die Ventile auf. Hierbei erfolgt die Zuordnung der Ventile zur jeweiligen Funktion entsprechend der
Kabelkennzeichnung, oder durch Nachverfolgen der Hydraulikleitungen.
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Bild 51: Steuerblock B09-2447
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(Gesamt) lﬁl «— X X
Pick-Up 1 X X
(Heben / Senken) J; 1 X
Pick-Up - X
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. 1 X X | X
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| | - | X
Transportboden ol X
X
Lenkachse {T1 E < <
- 1‘ X X | X
Heckklappe - 1 X X X
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3.17.3.2 Versorgungsleitung des Hydrauliksystems ,E-Steuerung®

In der nachfolgenden Auflistung sind die fir den Maschinentyp mdglichen Hydraulik Versorgungsleitungen mit
den jeweiligen Kennzeichnungen des Hydrauliksystems ,E-Steuerung“ aufgefuhrt. Je nach Ausstattung der
Maschine kénnen die Hydraulik Versorgungsleitungen variieren.

Hierzu sind aulRerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im
Kapitel ,Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Hydraulik® / ,Kennzeichnungen der
Hydraulik Versorgungsleitungen® zu beachten!

g

Versorgungsleitungen fur den Steuerblock:

Je nach Einstellung des Versorgungssystems sind die Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks mit
den passenden Anschliissen des Traktors zu verbinden.

Welche Hydraulik Versorgungsleitungen fir den Steuerblock mit den passenden Anschlissen des Traktors
gekuppelt werden missen, ist abhéngig vom jeweiligen Versorgungssystem und der damit verbundenen
Einstellung des Handrades am Steuerblock.

Hierzu sind auRerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im
Kapitel ,Hydraulik im nachfolgenden Abschnitt ,Versorgungssystem bei E-Steuerung® zu

g

beachten!

Vorlauf (Power) 18-13-0209
Schlauch: 18L

Traktor Anschluss: 1 einfachwirkendes Steuergerat

Farbe: Rot

Rucklauf (Tank) 18-13-0210
- Schiauch: 7L

Traktor Anschluss: 1 freier Rucklauf

Farbe: Rot
Kuppeln Sie immer zuerst die Versorgungsleitung ,Rucklauf‘ an den passenden Anschluss des Traktors an!

Load-Sensing (LS) 18-13-0211
L S B [ Schiauch: 12L

Traktor Anschluss: 1 LS Anschluss

Farbe: Rot
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Versorgungsleitungen fir Zusatzfunktionen ohne Steuerblock Anbindung:

Je nach Maschinentyp und Ausstattung konnen die Hydraulik- Zusatzfunktionen der Maschine ohne
Steuerblock Anbindung nach dem Ankuppeln der Versorgungsleitungen am Traktor entsprechend des

Hydrauliksystems Handsteuerung direkt durch die Traktorsteuergerate betétigt werden.

Rucklauf (Tank)

Fahrwerk (Heben / Senken) 18-13-0207
[ | | ;
11 1| Schlauch: 12L
[ | O0 || | Traktor Anschluss: 1 einfachwirkendes Steuergeréat
Farbe: Grau
Hierbei wird immer zusétzlich die folgende Verbindungsleitung bendétigt:
18-13-0210

- Schiauch: 7
Traktor Anschluss: 1 freier Rucklauf

Farbe: Rot

Kuppeln Sie immer zuerst die Versorgungsleitung ,Ricklauf‘ an den passenden Anschluss des Traktors an!

Laderaumabdeckung (Offnen / SchlieRen)

18-13-0220

{I{igilll% Schlauch: 12L
[ = 1 Traktor Anschluss: 1 doppeltwirkendes Steuergerat
Farbe: Orange
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3.17.3.3 Versorgungssystem bei E-Steuerung

Das Hydrauliksystem des Traktors kann je nach Typ und Ausstattung
variieren und bestimmt die Einstellung des Versorgungssystems der
angehangten Maschine. Der Wechsel zwischen den unterschiedlichen
Versorgungssystemen erfolgt ohne Werkzeug durch einfaches rein oder
raus Drehen des Handrades am Steuerblock (Bild 52 / Pos. 1).

-k‘—

Bild 52: Handrad

Je nach Einstellung des Versorgungssystems sind die Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks mit
den passenden Anschliissen des Traktors zu verbinden.

In den nachfolgenden Abschnitten sind die unterschiedlichen Versorgungssysteme und die dabei bendtigten
Hydraulik Versorgungsleitungen und Einstellungen ersichtlich.

Versorgungssystem mit konstantem Volumenstrom (OC)

Das Ol wird von der Pumpe (ber das Traktorventil zur gezogenen
Maschine gefordert. Es flieBt der am Traktorventil eingestellte
Volumenstrom. Benétigt die Maschine kein Ol, wird dieses lber die
3-Wege-Druckwaage zum Tank geleitet. Wird Giber das Wegeventil
Ol zu Verbrauchern geleitet, flieRt nur der Reststrom Uber die
Druckwaage zum Tank.

Kommt ein Traktor mit Load Sensing Hydraulik zum Einsatz und die
gezogene Maschine wird Uber das Traktorventil versorgt, so wirkt
an dieser ein Konstantpumpensystem.

9

-
J

Das Handrad muss bei diesem System bis zum Anschlag raus
gedreht sein.

Bild 53: Handrad raus

Kuppeln Sie die nachfolgenden Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks an die passenden
Anschlusse des Traktors in der folgenden Reinfolge an:

Rucklauf (Tank) 18-13-0210
Schlauch: 221

Traktor Anschluss: 1 freier Rucklauf

Farbe: Rot
Kuppeln Sie immer zuerst die Versorgungsleitung ,Rucklauf‘ an den passenden Anschluss des Traktors an!

Vorlauf (Power) 18-13-0209
Schlauch: 18L

Traktor Anschluss: 1 einfachwirkendes Steuergeréat

Farbe: Rot
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Versorgungssystem mit konstantem Systemdruck

Bei alteren Traktoren kommen teilweise noch Konstantdruck-
Systeme zum Einsatz. In derartigen Systemen versucht die
Traktorpumpe immer, den maximalen Druck aufrecht zu erhalten.
Bendtigen die Verbraucher kein Ol, so férdert die Pumpe auch
kein Ol. Da die Pumpe immer den maximalen Druck bereitstellt,
muss das Druckgefalle (Ap) durch die Druckwaage in der
Eingangsplatte begrenzt werden.

Das Handrad muss bei diesem System bis zum Anschlag rein “—

=

gedreht sein. L__ _,u{ __.‘ij

Bild 54: Handrad rein

Kuppeln Sie die nachfolgenden Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks an die passenden

Anschlusse des Traktors in der folgenden Reinfolge an:

Rucklauf (Tank)

18-13-0210

- Schlauch: 221
Traktor Anschluss: 1 freier Ricklauf

Farbe: Rot

Kuppeln Sie immer zuerst die Versorgungsleitung ,Ricklauf‘ an den passenden Anschluss des Traktors an!

Vorlauf (Power)

18-13-0209

Schiauch: 8L
Traktor Anschluss: 1 einfachwirkendes Steuergerat

Farbe: Rot
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Versorgungssystem Load Sensing (CC)

Die Eingangsplatte des Steuerblocks verfiigt Uber einen
Entlastungsregler. Uber diesen flieRen 0,7 I/min zum Tank. Die
Load Sensing- Entlastung stellt sicher, dass die Pumpe
zuruckregelt, sobald ein Verbraucher ausgeschaltet wird. Soll die
gezogene Maschine an ein Load Sensing- System
angeschlossen werden, muss dieses uber ,Power Beyond"
versorgt werden. Die Druckwaage im Steuerblock wird blockiert,
als Folge flieRt kein Ol vom Druck- Anschluss (P) zum Tank. Die
Load Sensing- Pumpe fordert solange Ol, bis das eingestellte
Druckgefalle (Ap) zwischen Druck- (P) und Load Sensing-
Leitung erreicht ist. Wird von den Verbrauchern Ol angefordert,
fordert die Load Sensing- Pumpe solange Ol, bis das
Druckgefalle (Ap) wieder erreicht ist. Es bleibt kein Reststrom
Ubrig, der zum Tank abgefuhrt werden muss.

Das Handrad muss bei diesem System bis zum Anschlag rein
gedreht sein.

m N
LB

Bild 55: Handrad rein

Druckgefélle- Schwankungen der Traktorhydraulik wirken sich auf die Volumenstrome an den Verbrauchern
aus. In einigen Traktoren ist ebenfalls eine Load Sensing- Entlastung eingebaut. Dies kann zur Unterversorgung
der Verbraucher fuhren. In diesem Fall muss die Load Sensing- Entlastung am Traktor geschlossen werden.

Kuppeln Sie die nachfolgenden Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks an die passenden

Anschlusse des Traktors in der folgenden Reinfolge an:

Rucklauf (Tank)

18-13-0210

Farbe: Rot

- Schlauch: 221
Traktor Anschluss: 1 freier Ricklauf

Kuppeln Sie immer zuerst die Versorgungsleitung ,Rucklauf‘ an den passenden Anschluss des Traktors an!

Vorlauf (Power) 18-13-0209
Schiauch: T8l

Traktor Anschluss: 1 einfachwirkendes Steuergerat

Farbe: Rot

Load-Sensing (LS) 18-13-0211

L S B [Schiauch: 121
Traktor Anschluss: 1 LS Anschluss
Farbe: Rot
-101 - 201703 de



Inbetriebnahme und Funktionsweise BERGMANN

e Spee2

3.17.3.4 Ankuppeln der Hydraulik Versorgungsleitungen bei E-Steuerung

HINWEIS
Beachten Sie,

e dass beim Ankuppeln der Hydraulik Versorgungsleitungen die Hydraulikanlage sowohl
Maschinen- als auch Traktorseitig drucklos ist. Die Steuergerate des Traktors missen vor
dem Kuppeln immer erst in Schwimmestellung gebracht werden.

e dass beim Ankuppeln der Hydraulik Versorgungsleitungen kein Hydraulikdl in die Umgebung
austritt.

e dass beim Ankuppeln die Hydraulikstecker soweit in die Muffe gesteckt werden, bis diese
spurbar einrasten und verriegeln.

e dass Hydraulikleitungen bei allen Bewegungen der Maschine (z.B. Kurvenfahrten) nicht an
Fremdteile scheuern diirfen, nicht spannen, knicken, oder reiben.

Beim Ankuppeln muss wie folgt vorgegangen werden:
e Schwenken Sie das jeweilige Stellteil am Steuergerat auf dem Traktor in Schwimmestellung.
e Sichern Sie Traktor und Maschine gegen unbeabsichtigtes Wegrollen und Starten!

¢ Reinigen Sie vor dem Zusammenstecken der Kupplungselemente die Stecker und die Muffen, um Stérungen
der Hydraulikanlage zu vermeiden.

e Stellen Sie das Handrad des Steuerblocks entsprechend des jeweiligen Versorgungssystems ein.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel

»Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Hydraulik“ / ,Versorgungssystem bei E-

Steuerung® zu beachten!

e Kuppeln Sie die Hydraulik Versorgungsleitungen des Steuerblocks entsprechend des jeweiligen
Versorgungssystems an die passenden Anschliisse des Traktors an.

Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel
~Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Hydraulik® / ,Versorgungssystem bei E-
Steuerung” zu beachten!

3

Welche Anschlisse am Traktor bendtigt werden, ist in der Betriebsanleitung im Kapitel
~Funktionsweise und Einstellungen“ im Abschnitt ,Hydraulik® / ,Versorgungleitungen bei E-
Steuerung® ersichtlich!

e Kuppeln Sie die bendtigten Hydraulik Versorgungsleitungen der Zusatzfunktionen ohne Steuerblock

Anbindung fur die auszufiihrenden Funktionen an die passenden Steuergerate des Traktors an.

Welche Anschlisse am Traktor bendtigt werden, ist in der Betriebsanleitung im Kapitel
»Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Hydraulik“ / ,Versorgungleitungen bei E-
Steuerung” ersichtlich!

g 8

g
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3.17.3.5 Abkuppeln der Hydraulik Versorgungsleitungen bei ,E-Steuerung*

HINWEIS
Beachten Sie,

e dass beim Abkuppeln der Hydraulik Versorgungsleitungen die Hydraulikanlage sowohl
Maschinen- als auch Traktorseitig drucklos ist. Die Steuergerate des Traktors missen
vor dem Kuppeln immer erst in Schwimmestellung gebracht werden.

Beim Abkuppeln muss wie folgt vorgegangen werden:
e Schwenken Sie das jeweilige Stellteil am Steuergerét auf dem Traktor in Schwimmstellung.
e Sichern Sie Traktor und Maschine gegen unbeabsichtigtes Wegrollen und Starten!

e Entkuppeln Sie die Hydraulikstecker der Hydraulik Versorgungsleitungen aus den Hydraulikmuffen des
Traktors.

e Sichern Sie die Hydraulikstecker und die Hydraulikmuffen mit den Staubschutzkappen gegen
Verschmutzen.

e Legen Sie die Hydraulik Versorgungsleitungen auf der Ablage der Versorgungsleitungen in der
entsprechenden Parkposition ab.
Hierzu sind auRerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im
@ Kapitel ,Funktionsweise und Einstellungen® im Abschnitt ,Hydraulik® / ,Ablage der
Versorgungsleitungen® zu beachten!
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3.18.1 Terminal BCT 20

Der Abschnitt ,Terminal BCT 20“ beschreibt lediglich als Kurzanleitung die Vorgehensweise und die
Handhabung zur schnellen Inbetriebnahme der Maschine.

Inbetriebnahme und Funktionsweise

Hierzu sind die Handlungsanweisung und Hinweise in der separaten Betriebsanleitung

WIChtIg! ,Maschinensteuerung BCT20 / ISOBUS" zu beachten. Die genaue Funktionsweise und
Bedienung des Terminals ist dort ersichtlich.
3.18.1.1 Bedienoberflache
BERGMANN
Bild: Terminal BCT 20
1. Hauptschalter Ein- bzw. Ausschalten des Terminals
2. Display Anzeige des Menis mit den jeweiligen Funktionen
3 Hupe s_ignalisie_rt _ z.B. _ “FULL" oder ,Transportbodenstop*
' (in Kombination mit Leuchte)
4. Leuchte (rot) s_ignalisie_rt _ z.B. _ “FULL" oder ,Transportbodenstop*
(in Kombination mit Hupe)
N . zum Andern von Einstellungen wie z.B. der
5. Dreh- & Drick- Taster (Pot) Transportboden- Geschwindigkeit ’
6. Men vor / zuriick zum Wechseln des Meniis
7. Umschalttaste Aufrufen weiterer Funktionen innerhalb eines Menis
8. Funktionsspeicher "A" & "B" programmierbare Abfolge von verschiedenen Funktionen
- kurzes Driicken Funktionen werden ausgefuhrt
- dricken wahrend Ausfihrung  stoppt Funktionsabfolge
Einstellmodus:
- langes Driicken Offnet Einstellmodus
- kurzes Driicken Einstellmodus wird verlassen und Einstellungen gespeichert
zum Betéatigen der Auto- Funktionen wie z.B. ein
9.  Auto- Taste dauerhaftes Einschalten des Transportbodens, oder der
Befilllautomatik (je nach Maschinentyp und Meniiebene)
10. Funktionstasten Bedienen der im Display angezeigten Funktionen
11. Lenkachse 6ffnen / schliel3en Bedienen der Lenkachsfunktionen:
- Lenkachse schlieRen: Taste einmal kurz driicken
- Lenkachse 6ffnen Taste einmal kurz driicken (rote LED geht an)

Weitere Funktionen (z.B. Arbeitsscheinwerfer,

Heckklappe, Stutzful3,

Umschalttaste aufgerufen und dann Giber die Funktionstasten (heben / senken Taste) bedient werden.
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3.18.1.2 Schnellstart

1. Steuerung einschalten: Hauptschalter driicken
2. Meni wahlen: Streuer: 2/3 Abladen
Ladewagen:  2/4 Abladen oder 4/4 Aufladen

3. Zapfwelle einschalten (Drehzahl je nach Typ & Ausstattung beachten)
4. Olversorgung einschalten (nicht notig bei Load- Sensing)
5. Funktionen ausfihren: z.B. Stauschieber heben, Pick- Up senken, usw.
6. Transportboden einschalten: Auto-Taste driicken
7. Transportbodengeschwindigkeit einstellen: Drehen am Poti

- nur drehen andert aktuelle Transportbodengeschwindigkeit

- drehen + 1x schnell driicken: andert die gespeicherte Startgeschwindigkeit

Meni Struktur

Ladewagen
1/4  StraBBenfahrt

i 4 |
A ’
“AW
|

{ i
2/4 Abladen

3.18.1.3 Menul Beispiele — Ladewagen
Meni 2/4 — Abladen beim Ladewagen

Transportboden-
Menu 2/4 Geschwindigkeit
Abladen
Pick- Up Heckklappe

heben / senken heben / senken

Knickdeichsel
heben / senken

Transportboden
vor / zuriick

Menu 2/4 — Abladen beim Ladewagen

e Die Auto-Taste schaltet im Menl 2/4 den Transportboden ein.
e Mit dem Dreh- & Driick- Taster (Poti) wird im Menu 2/4 die Transportboden- Geschwindigkeit ge&ndert
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Meni 4/4 — Aufladen beim Ladewagen

Transportboden-
Menu 4/4 Geschwindigkeit
Aufladen

Pick- Up

Schneidwerk
heben / senken

heben / senken
Schwimmestellung:
senken gedriickt halten

Transportboden
vor / zurlick

Knickdeichsel
heben / senken

Menu 4/4 — Aufladen beim Ladewagen

e Die Auto-Taste schaltet im Meni 4/4 die Beflllautomatik ein. Full- Signal (3x Piepen + 3x grof3e, rote LED
schaltet Beflllautomatik ab.

e Mit dem Dreh- & Driick- Taster (Poti) wird im Menu 4/4 die Transportboden- Geschwindigkeit geéndert
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4 Einsatz der Maschine

Als erstes die Maschine griindlich abschmieren. Siehe [Schmierplan].

Maschine an den Schlepper ankuppeln. Hinweise unter [Inbetriebnahme und Funktionsweise] unbedingt
beachten.

A Werden die oben genannten Hinweise nicht beachtet, besteht erh6hte Unfallgefahr.

4.1 Ladevorgang

Um eine gute Schnittqualitéat beim Silieren zu erreichen, sollte ein starker Futterstrom geférdert werden.

Ladegut aus dem Mahd nur in Mahrichtung aufnehmen. Beim Arbeiten mit Dosierwalzen muss mit einer
Schnittlange kirzer als 70 mm gearbeitet werden.

Bei engen Kurven muss die Zapfwelle ausgeschaltet werden, um eine Uberbeanspruchung der Gelenkwelle
zu vermeiden. Spricht die Uberlastkupplung an, muss die Zapfwelle abgestellt und die Ursache beseitigt
werden.

Die Pick- Up erst anheben, wenn sich kein Erntegut mehr darauf befindet.
Das Forderaggregat erst abschalten, wenn der Férderkanal leer ist.

41.1.1 Ladevorgang beginnen

Steuerblock des Ladewagens mit Ol versorgen

Menu ,Aufladen anwahlen

Zapfwelle am Schlepper einschalten

Zapfwellendrehzahl max. 1000 min -1

Pick- Up absenken

Stirnwand Unterteil und Stirnwand Oberteil komplett nach hinten in Richtung des Laderaums schwenken.

4.1.1.2 Ladevorgang

Bei einer Verstopfung des Forderaggregates kann das Schneidwerk ausgeschwenkt werden. (siehe Kapitel
~Inbetriebnahme® Abschnitt ,Schneidwerk®)

Der Fillstand des Laderaums ist im Terminal ersichtlich.

Der Transportboden ist erst einzuschalten, wenn eine Fullhéhe von ca. 1,2 m im vorderen Laderaum erreicht
ist. AnschlieBend ist in Abhéangigkeit von der Ladehthe im vorderen Laderaum der Transportboden
kurzzeitig einzuschalten

Erreicht das Erntegut die Dosierwalzen, bzw. die Heckklappe, wird dies im Terminal Display signalisiert.
Damit bei Maschinen des Typs ,K* die Heckklappe nicht beschadigt bzw. bei Maschinen des Typs ,S* ein
Festfahren der Dosierwalzen verhindert wird, darf der Transportboden nun nicht mehr eingeschaltet werden.
Die Stirnwand klappt automatisch nach vorne in Richtung des Traktors. Dadurch wird zuséatzlicher Laderaum
zur Verfuigung gestellt. Ist auch dieser Laderaum geftillt muss der Laderaum beendet werden.
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4.2 Entladevorgang

Das Entladen der Maschine wird mit dem Terminal vom Schleppersitz aus gesteuert. Durch die Anzeige an der
Stirnwand ist die Stellung der Klappe jederzeit erkennbar.

421.1 Entladen ohne Dosierwalzen

e Meni ,Abladen” anwéhlen

e Heckklappe 6ffnen

e Transportboden einschalten

e entsprechend der Entlade- Geschwindigkeit vorwarts fahren

e nachdem der Transportboden eine bestimmt Lange zuriickgelegt hat, schwenkt die Stirnwand automatisch
nach hinten.

e Zur Restentleerung kann die Transportboden- Geschwindigkeit erhéht werden
e Transportboden abschalten
e Heckklappe schliel3en

4.2.1.2 Entladen mit Dosierwalzen

Das Umschalten des Rotorantriebs auf den Antrieb der Dosierwalzen erfolgt automatisch mit dem Offnen der
Heckklappe.

Bei Fahrzeugen mit Dosierwalzen darf die Heckklappe nur bei stillstehender Schlepper -
Zapfwelle gedffnet werden. Sonst besteht Bruchgefahr fur die Kupplungen.

Hierbei ist wie folgt vorzugehen:
e Meni ,Abladen® anwahlen
e Heckklappe 6ffnen

e Durch betatigen der Zapfwelle die Dosierwalzen einschalten.
Zapfwellendrehzahl: max 1000 min-1

e Spricht die Rutschkupplung an, Transportboden kurzzeitig nach vorne laufen lassen und Dosierwalzen
erneut anlaufen lassen.

e Transportboden einschalten

e nachdem der Transportboden eine bestimmt Lange zurlickgelegt hat, schwenkt die Stirnwand automatisch
nach hinten.

e entsprechend der Entlade- Geschwindigkeit vorwarts fahren

e Zur Restentleerung kann die Transportboden- Geschwindigkeit erhéht werden.
e Transportboden abschalten

e Zapfwelle und damit die Dosierwalzen abschalten

e Heckklappe schlie3en

Soll in Etappen entladen werden, ist als erstes der Transportboden abzuschalten und erst dann die Zapfwelle
des Schleppers und damit die Dosierwalzen. Dies gewéhrleistet ein problemloses Wiederanlaufen der
Dosierwalzen.

Das Umschalten des Dosierwalzenantriebs auf den Rotorantrieb erfolgt automatisch nach dem Schliel3en der
Heckklappe.

Wichtig! Bei StralRenfahrt muss die Heckklappe geschlossen sein.
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4.3 StraRenfahrt

Wichtiq! Hierzu sind unbedingt die ,Allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhitungs- Vorschriften® im
Y g Kapitel ,Benutzerhinweise®, zu beachten.

Beim Befahren von offentlichen Verkehrswegen mussen die nationalen
stralRenverkehrsrechtlichen Vorschriften beachtet und eingehalten werden.

Vor Beginn einer Fahrt auf 6ffentlichen Verkehrswegen muss/miissen

e die Beleuchtungseinrichtung vorschriftsméaRig angebracht und am Schlepper angeschlossen sein.
Kontrollieren Sie diese grundsétzlich auf Beschadigung, Funktion und Sauberkeit.

o die Bremswirkung vor Antritt der Fahrt geprift werden! Bei Funktionsstdrungen der Bremsanlage Traktor
sofort anhalten und die Stérung umgehend beseitigen.

e die Versorgungsleitungen ordnungsgemar angeschlossen sein.

e dafiir Sorge getragen werden, dass keine Fehlbedienungen der Hydraulikfunktionen mdglich sind.
o die Feststellboremse vollsténdig gelost sein.

¢ alle Schutzvorrichtungen ordnungsgemanR angebracht und verschlossen sein.

e bei Maschinen mit einem Bedien- Terminal das Menu ,StraRenfahrt* angewahlt werden.

43.1 Maschinenteile in Fahrstellung bringen

Vor Fahrtantritt missen alle Maschinenteile in Fahrstellung gebracht und gesichert werden. Dies beinhaltet u.a.
die folgenden Bauteile / Funktionen (je nach Maschinentyp und Ausstattung):

e Die Heckklappe muss ganz nach unten geklappt sein.

e Der Stitzful? muss ganz hochgefahren sein.

e Das Schneidwerk muss komplett eingeschwenkt sein.

e Ggf. muss die Lenkachse gesperrt werden (hierzu nachfolgenden Abschnitt beachten)

e Das Fahrgestell mit hydraulischem Achsausgleich muss so eingestellt werden, dass die maximale Hohe von
4,00 Metern nicht tberschritten wird.

4.3.2 Sperren der Lenkachse

Zur Erhdhung der Fahrstabilitdt muss bei Maschinen ohne Zwangslenkung die Nachlauflenkachse gesperrt
werden, wenn

o Offentliche Stral3en befahren werden

e Fahrbahnen mit Bodenwellen oder anderen Unebenheiten befahren werden

e Fahrsilos tUberfahren werden

¢ Hanglagen befahren werden

e allein die Seitenflhrung der starren Achsen das sichere Betreiben des Fahrzeuges nicht gewahrleistet
e bei Rickwartsfahrt

Wahrend enger Kurvenfahrten kann es erforderlich sein, die Lenkachse kurzzeitig zu 6ffnen.
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433 Fahrweise

Die Fahrweise ist so einzurichten, dass jederzeit ein sicheres Beherrschen der Maschine gewahrleistet ist.
Hierbei sind die personlichen Fahigkeiten zu berticksichtigen, sowie die aueren Gegebenheiten, wie Fahrbahn,
Kurven, Verkehr, Witterung und Sicht. Die Fahrgeschwindigkeit ist den Verhdltnissen entsprechend
anzupassen.

Bei Teilbeladung der Maschine kann die Mandvrierfahigkeit des Traktors beeintrachtigt werden. In diesem Fall
ist mit besonderer Vorsicht zu fahren. Bei angekuppelter Maschine muss auf Entlastung der Traktor -
Vorderachse und Beeintréchtigung der Lenkfahigkeit durch Stutzlast geachtet werden.

Bei Kurvenfahrten muss das veranderte Fahrverhalten beachtet und die Maschine mit erhdhter Vorsicht bewegt
werden. Enge Kurven durfen niemals mit erhohter Geschwindigkeit durchfahren werden. Plotzliche
Kurvenfahrten beim Befahren von Hanglagen sind zu vermeiden. Es besteht Kippgefahr!

4.4 Gewichte und Leistungsangaben

A Das zulassige Gesamtgewicht der Maschine darf nicht Uberschritten werden!

Bei Nichteinhalten dieses Wertes werden daraus resultierende Garantieanspriiche nicht anerkannt. Das
zuldssige Gesamtgewicht, die Nutzlast, das Ladevolumen, Leistungsbedarf, usw. sind in der Tabelle
»1echnische Daten® im Abschnitt ,Benutzerhinweise® ersichtlich. Die in der Tabelle angegebenen Werte kénnen
je nach Ausristung der Maschine differieren. Die Werte in der Betriebserlaubnis / dem Zulassungsbescheid /
dem Fahrzeugbrief sind maf3gebend.
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5 Pflege und Wartung
5.1 Allgemeines

e Reinigungs- und Wartungsarbeiten dirfen nur bei ausgeschalteter Gelenkwelle und
stillstehendem Motor vorgenommen werden! - Ziindschliissel abziehen!

e Abgelassenes Ol ordnungsgemal entsorgen!
e Nach Wartungsarbeiten Schutzvorrichtungen wieder anbringen.

e Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz missen angebracht
sein und sich in einem ordnungsgemafen Zustand befinden!

c-®
@ ¢ Die Gleitstellen der Gelenkwellenrohre vom Schlepper zum Anhénger sollten gut eingefettet
sein.

5.2 Reinigungs- und Wartungsarbeiten im Laderaum

Beim arbeitsbedingten Aufenthalt in oder auf der Maschine (z.B. bei Reinigungs- und
Wartungsarbeiten) ist besondere Vorsicht notwendig! Das Betreten darf nur bei
ausgeschalteter Gelenkwelle und stillstehendem Motor, sowie abgezogenem Ziindschlissel
erfolgen. Maschine gegen Wegerollen sichern.

Maschinen mit Dosierwalzen (Typ S)

Bei Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten im Laderaum bei Maschinen mit Dosierwalzen (Typ S) ist die seitliche
Aufstiegsleiter mit Einstiegstir zu verwenden.

Wichtig' Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise im Kapitel ,Inbetriebnahme und
" Funktionsweise“ im Abschnitt ,Laderaum Aufstiegsleiter und Einstiegstir” zu berlicksichtigen.

Maschinen ohne Dosierwalzen (Typ K)

Bei Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten im Laderaum bei Maschinen ohne Dosierwalzen (Typ K) ist der Einstieg
Uber die getffnete Heckklappe moglich.

Wichtig' Hierzu sind die Handlungsanweisungen und Hinweise im Kapitel ,Inbetriebnahme und
" Funktionsweise" im Abschnitt ,Heckklappe® zu beriicksichtigen.
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5.3

Wichtig!

Wichtig!

Wichtig!

Wichtig!

Wartungsplan

Zu den einzelnen Wartungspunkten sind im Kapitel ,Pflege und Wartung“ zu den einzelnen
Funktionen und Bauteilen die Vorgehensweise bei der Wartung, weitere Wartungshinweise und
gof. weitere Intervalle aufgefuhrt, die ebenfalls befolgt und entsprechend umgesetzt werden
mussen.

Die in den mitgelieferten Fremddokumenten, wie z.B. Betriebs- und Wartungsanleitungen von
Herstellern diverser Bauteile (den Bauteilen beiliegend), aufgeflihrten Zeitabstande,
Laufleistungen und Wartungsintervalle sind zu bevorzugen und folge zu leisten.

Die Wartungsintervalle sind auf die normale Beanspruchung abgestimmt. Bei grtéRerer
Beanspruchung, besonders der Bremsen, ist die Wartung, bzw. eine Reparatur in kirzeren
Abstanden durchzufiihren.

Die Schmierungsintervalle sind gemafl dem Schmierplan durchzufihren. (siehe Kapitel ,Pflege
und Wartung“, Abschnitt ,Schmierung*

A Eine nicht ordnungsgeman gewartete Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden.

Ersteinsatz

Folgende Schraubverbindungen auf festen Sitz prifen:
- Radmuttern

Fahrwerk
Streuwerk / Dosieraggregat
Forderaggregat

Hydraulikanlage auf Dichtigkeit prifen
Olstand aller Getriebe kontrollieren
alle Schmierstellen mit Fett versorgen
Reifendruck prufen

Nach den ersten Belastungsfahrten:

Radmuttern nachziehen.

Radnabenlagerspiel prifen und gegebenenfalls nachstellen
Bremsen nachstellen

Einstellung der Lenkachse (falls vorhanden) Uberprifen
Hydraulikverschrauben nachziehen

Nach den ersten 50 Fuhren:

Radnaben-Lagerspiel priifen und ggf. einstellen.
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Nach 20 Fuhren (téglich)

e Gemal Schmierplan abschmieren

e Beleuchtung auf Funktion prifen

e Bremsanlage auf Funktion prifen

e Transportbodenspannung prifen, ggf. nachstellen bzw. Kette kirzen
e Kettenspannung Streuwerkantrieb / Dosieraggregatantrieb prifen

¢ Rollenketten (falls vorhanden) schmieren

¢ Druckluftbehalter entwéassern

e Uberprufung folgender Maschinenteile auf Schaden und Méangel in Form einer Sichtkontrolle durchfiihren,
hierbei u.a.
- Schmierleitungen prufen
- Getriebe prifen
- Kreuzgelenke prufen
- Streuwerk / Dosieraggregat prufen
Mangel mussen umgehend beseitigt werden.

Nach 100 Fuhren

e Alle Arbeiten wie unter ,Alle 20 Fuhren“ durchfiihren.

e Bremsen-Einstellung tberprifen, ggf. korrigieren.

e Zustand der Dosierwalzenlager (falls vorhanden) prifen

e Zustand und Befestigung der Transportbodenleisten prifen

¢ bei Bedarf Verschlei3bleche oder sonstige Verschleil3teile erneuern

Alle 500 Fuhren:

e Alle Arbeiten wie unter ,Alle 100 Fuhren® durchfihren.
e Bremsen- Einstellung Uberprifen und ggf. korrigieren
¢ alle Kabel auf Beschéadigung kontrollieren

o Bremsbelagstarke kontrollieren. Bei einer minimalen Restbelagstarke von 5 mm (genietete Belage), bzw. 2
mm (geklebte Beldage) missen die Belage erneuert werden.

¢ Radnaben- Lagerspiel prifen

e ZugOse auf Verschleild und Befestigung Uberprifen

e Alle Lagerstellen Gberprifen

e Alle Schraubverbindungen auf festen Sitz Gberpriufen
e Maschine auf Risse Uberprifen

e Bremsanlage auf Dichtigkeit priifen

Alle 1000 Fuhren (mindestens jahrlich):
e Fettwechsel der Radnabenlagerung und dabei die Kegelrollenlager auf Verschleil? Uberprifen.
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Tabelle: Standard- Anzugswerte fur Schrauben
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5.5 Reinigung der Maschine

Zur Pflege der Maschine gehdrt aufer der Schmierung auch die Reinigung. Hierbei muss folgendes beachtet
werden:

e Alle Antriebe, sowie Energieversorgungen abschalten!

o Zapfwelle ausschalten, Motor abschalten und Ziindschlissel abziehen!

e Vor dem Aufenthalt unter der angehobenen Heckklappe diese durch das Absperrventii am Streuwerk
sichern!

Vor Inbetriebnahme die
. . . X Betriebsanleitung und
e Bei der Verwendung eines Hochdruckreinigers ist folgendes zu Sicherheitshinweise lesen
beachten: und beachten.

- frihestens 8 Wochen nach Auslieferung Reinigungshinweise
(Lackaushartung) bei Gebrauch eines Hochdruckreinigers:

- Mindestdiisenabstand 50 cm - frihestens 8 Wochen nach Auslieferung

- Hochstdruck 50 bar Hochdruchreiniger verwenden (Lackaushartung)

- Mindestdisenabstand 50cm
- Héchstdruck 50 bar
- Max. Wassertemperatur 50°C

- max. Wassertemperatur 50 °C
- Spruhrohrwinkel 25°

- keine Reinigungszusétze verwenden - Sprithrohrwinkel 25°
- von Dichtungen bei Lagern, Getrieben und - keine Reinigungsmittel verwenden ¢
Hydraulikteilen fernhalten - von Dichtungen bei Lagem,

Getrieben und Hydraulikteilen fernhalten
B06-054

B06-0541

e Nach jeder Reinigung sowie nach jedem Gebrauch samtliche Lager griindlich abschmieren, besonders die
Umlenkrollen vorn und die Lager der hinteren Vorschubwelle. Auch solche Stellen, die im Schmierplan nicht
extra erwahnt sind, wie z. B. Gelenke an der Heckklappe miissen mit Ol oder Fett versorgt werden.

e Die Reinigung nach Gebrauch des Fahrzeuges und das anschlielende Abschmieren gewéhrleisten eine
sofortige Einsatzbereitschaft und verhindert das Antrocknen und Verhéarten des Ladegutes.

Uberpriifen sie bitte auch regelméRig die Antriebsketten!
Abschmieren des Fahrzeuges siehe Abschnitt [Pflege und Wartung - Schmierpléne]!

5.6 Federung

Geringste Beschadigungen an der Oberflache der Federn fiihren zu Dauerbriichen. Um eine lange
Lebensdauer der Federn zu erlangen, beachten Sie bitte folgende Hinweise:

e Federmaterial bei Schweil3arbeiten abdecken

¢ Die Federn nie mit scharfen Gegenstanden, Hammerschlagen, etc. bearbeiten

e Bei SchweilRarbeiten mit elektrischen Schweil3geraten den Minuspol niemals an der Feder befestigen.

e Schadhafte Bauteile sind sofort auszutauschen.
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57 Reifen und Rader

Es durfen nur die von uns freigegeben Reifen und Felgen montiert werden. Reparaturarbeiten an Reifen dirfen
nur von Fachkraften mit dafir geeignetem Montage- Werkzeug durchgefiihrt werden. Bei Arbeiten an den
Réadern ist darauf zu achten, dass das Fahrzeug sicher abgestellt und gegen Wegrollen gesichert wurde
(Unterlegkeile). Ein erforderlicher Wagenheber darf nur an den dafiir gekennzeichneten Punkten angesetzt
werden.

Bei Reifendefekten darf das Fahrzeug nur in leerem Zustand angehoben und das Rad gewechselt werden. Vor
dem Anheben des Fahrzeuges ist es mit der Feststelloremse und Unterlegkeilen gegen wegrollen zu sichern.
Zum Radwechsel ist unter der betroffenen Achse ein Wagenheber zu stellen, mit dem dann das Fahrzeug
angehoben und das Rad gewechselt werden kann.

Die Reifen sind in regelmafiigen Abstéanden auf Falten und andere unnormale Verformungen zu kontrollieren.
Fremdkdrper am oder im Reifen sind sofort zu entfernen, da diese sich sonst in den Reifen reinarbeiten und zur
Zerstérung fuhren. Schnitte sollten umgehend repariert werden.

5.7.1 Radmuttern und Radbolzen
Nach Inbetriebnahme der Neumaschine, sowie nach einem
Radwechsel missen nach 50 km Fahrstrecke die Radmuttern

/\ Achtung!

Radmuttern nachziehen:

=> nach 50 km Fahrstrecke
= nach weiteren 150 km Fahrstrecke
= nach weiteren 400 km Fahrstrecke

¢ In der ersten Einsatzwoche des Fahrzeugs sind die
Radmuttern taglich auf festen Sitz zu priifen.

« Im weiteren Arbeitseinsatz sind die Radmuttern
wochentlich auf festen Sitz zu iiberprifen.  gos oo

nachgezogen werden. Des Weiteren missen die Radmuttern nach
~| 150 km Fahrstrecke und ebenfalls nach weiteren 400 km
Fahrstrecke nachgezogen werden.

In der ersten Einsatzwoche des Fahrzeuges missen die Radmuttern
taglich auf festen Sitz Uberprift werden. Im weiteren Arbeitseinsatz
missen die Radmuttern wochentlich auf festen Sitz Uberpruft
werden.

e Es durfen nur Original Radbefestigungs- Elemente verwendet werden.
e Beschadigte, schwergangige oder angerostete Radmuttern und Radbolzen sind zu erneuern.
¢ Die Gewinde durfen nur leicht gedlt werden.

e Radmuttern Uber Kreuz mit Drehmomentschlissel auf
(Anziehdrehmomente sind in der nachfolgenden Tabelle ersichtlich).

das Anziehdrehmoment anziehen

57.1.1 Maximal Anziehmomente von Radmuttern
. Schliissel- | Bolzenzahl max. Anziehdrehmoment
Gewinde : . _
weite je Nabe schwarz verzinkt
mm Stiick Nm Nm

M18x 1,5 24 6 290 Nm (275 — 305 Nm) 320 Nm (300 — 340 Nm)
M20x 1,5 27 8 380 Nm (360 — 400 Nm) 420 Nm (400 — 440 Nm)
M22x1,5 32 10 510 Nm 485 — 535 Nm) 560 Nm (535 — 585 Nm)
M22x2 32 10 460 Nm (435 — 485 Nm) 505 Nm (480 — 530 Nm)

Tabelle: Maximal Anziehmomente von Radmuttern

201703 de
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5.7.2

Reifenluftdruck

Der Reifenluftdruck sollte mindestens alle 14 Tage bei kalten Reifen kontrolliert werden. Es missen Kappen auf

den Ventilen montiert sein.

E/I((a)lélirlllé PPITy/ Fabrikat Reifendruck SCI—?URTI%I'XLI-EF*
bar
22.5" 550/60 - 22.5 16 BKT 2,8 X
22.5" 600/55 - 22.5 16 BKT 2,6 X
22.5" 650/50 R 22.5 163E Alliance 4,0 X
22.5" 650/50 R 22.5 163D Nokian 4,0 X
22.5" 650/50 R 22.5 157D Vredestein 3,2 X
22.5" 700/50 - 22.5 16 BKT 2,4 X
22.5" 710/45R 22.5 165D Michelin 2,4 X
22.5" 710/45R 22.5 165D Nokian 4,0 X
22.5" 710/45R 22.5 165D Vredestein 4,0 X
22.5" 750/45 R 22.5 166E Alliance 4,0 X
26.5" 600/55 - 26.5 16 BKT 2,6 X
26.5" 600/55 R 26.5 165D Michelin 4,0 X
26.5" 600/55 R 26.5 165D Mitas 4,0 X
26.5" 620/55 R 26.5 166D Vredestein 4,0 X
26.5" 650/55 R 26.5 167E Alliance 4,0 X
26.5" 650/55 R 26.5 167D BKT 4,0 X
26.5" 650/55 R 26.5 169D Mitas 4,0 X
26.5" 700/50 - 26.5 16 BKT 2,4 X
26.5" 710/50 R 26.5 172D Alliance 4,0 X
26.5" 710/50 R 26.5 170D BKT 4,0 X
26.5" 710/50 R 26.5 170D Michelin 2,2 X
26.5" 710/50 R 26.5 170D Mitas 4,0 X
26.5" 710/50 R 26.5 170D Nokian 4,0 X
26.5" 710/50 R 26.5 170D Vredestein 4,0 X
26.5" 750/45 R 26.5 170E Alliance 4,0 X
26.5" 750/45 R 26.5 170D Vredestein 4,0 X
26.5" 800/45 - 26.5 16 BKT 2,2 X
26.5" 800/45 R 26.5 R Michelin 2,2 X
26.5" 800/45 R 26.5 174D Vredestein 4,0 X
30.5" 710/50 R 30.5 173D BKT 4,0 X
30.5" 710/50 R 30.5 173D Michelin 2,2 X
30.5" 710/50 R 30.5 173D Vredestein 4,0 X
30.5" 800/45 - 30.5 16 Alliance 2,2 X
30.5" 800/45 R 30.5 176D Michelin 4,0 X
30.5" 800/45 R 30.5 176D Vredestein 4,0 X

Tabelle: Reifenluftdruck

Bei Fahrten in Hanglagen und in schwierigem Gelénde ist der Luftdruck um 25% zu erhdhen. Dabei darf der
maximal zuldssige Reifenluftdruck nicht Uberschritten werden. Beim Aufpumpen der Reifen und zu hohem
Reifenluftdruck besteht Berstgefahr!

Bei Geschwindigkeiten Uber 40km/h ist der Luftdruck im Reifen den Vorgaben des Reifenherstellers
anzugleichen
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5.8 Achsen
Achsen dirfen nie Uberlastet werden!

e Keine vorschriftswidrige Uberlastung des Fahrzeugs durch Uberschreiten des zul4assigen Gesamtgewichtes.
e Keine Uberschreitung der zulassigen Geschwindigkeit.

e Keine einseitige Uberlastung durch falsches Beladen, bzw. Befahren von Bordsteinkanten u.a.

e Keine Montage von nicht zugelassen Radern.

e Zur Erhaltung der Betriebssicherheit muss die Einstellung der Radbremsen regelmé&Rig Uberprift werden.
Siehe dazu Hinweise bei [Druckluftbremse].

e Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten an den Achsen und der Bremsanlage dirfen nur von Fachwerkstatten
oder von autorisiertem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

e Bei Arbeiten an den Achsen ist darauf zu achten, dass das Fahrzeug sicher abgestellt und gegen Wegrollen
gesichert ist (Unterlegkeile verwenden).

5.8.1 Wartung
e Die Wartungsintervalle sind dem allgemeinen Wartungsplan (Kapitel ,Pflege & Wartung® Abschnitt
Wartungsplan) zu enthnehmen.

e Die Schmierungsintervalle sind gemaf dem Schmierplan durchzufiihren. (siehe Kapitel ,Pflege und
Wartung®, Abschnitt ,Schmierung®

Die Wartung der Achsen und Bremsen darf ausschlie3lich von dafiir autorisierten Werkstatten
durchgefihrt werden.

5.8.2 Radnaben- Lagerspiel einstellen

Zum Priufen des Radnaben-Lagerspiels muss wie folgt vorgegangen werden:
e Achse anheben, bis die Reifen frei sind.

e Bremse losen.

e Lagerspiel prifen.

Bei fuhlbarem Lagerspiel muss wie folgt vorgegangen werden:
¢ Nabenkappe entfernen.
e Splint aus der Achsmutter entfernen.

e Achsmutter bei gleichzeitigem Drehen des Rades im Uhrzeigersinn anziehen, bis der Lauf der Radnabe
leicht gebremst wird.

e Achsmutter zum nachstmdglichen Splintloch zuriickdrehen. Bei Deckungsgleichheit bis zum néchsten Loch
zurlickdrehen.

¢ Neuen Sicherungssplint einsetzen.
e Nabenkappe mit etwas Fett nachfullen und auf der Radnabe montieren.
e Rad auf leichten Lauf und Lagerspiel Uberprifen.

Die Wartung der Achsen und Bremsen darf ausschlie3lich von dafiir autorisierten Werkstatten
durchgefuhrt werden.
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5.8.3 Fett der Radnabenlagerung wechseln

Fahrzeug unfallsicher aufbocken und Bremse |l6sen. Rader und Nabenkappe abbauen.
Sicherungssplint entfernen und Achsmutter abschrauben.

Mit einem geeigneten Abzieher die Radnabe mit Bremstrommel und Kegelrollenlager vom Achs-Schenkel
abziehen.

Demontierte Radnaben und Lagerkéfige kennzeichnen, damit sie bei der Montage nicht vertauscht werden.

Die Bremse saubern, auf Verschlei3, Unversehrtheit und Funktion Uberprifen und verschlissene Teile
ersetzen. Das Innere der Bremse muss frei von Schmierstoff und Verunreinigungen gehalten werden.

Radnaben innen und auf3en grindlich reinigen. Altes Fett restlos entfernen. Lager und Dichtungen griindlich
reinigen (Dieseldl) und auf Wiederverwendbarkeit prifen.

Vor der Lagermontage die Lagersitze leicht einfetten und alle Teile in umgekehrter Reihenfolge montieren.
Teile auf Presssitzen mit Rohrbuchsen ohne Verkanten und Beschadigungen vorsichtig auftreiben.

Die Lager, den Radnabenhohlraum zwischen den Lagern sowie die Nabenkappe vor der Montage mit Fett
ausstreichen. Die Fettmenge sollte ca. ein Viertel bis ein Drittel des Freiraumes in der montierten Nabe
ausfullen.

Die Achsmutter montieren und die Lagereinstellung (neuen Sicherungssplint nicht vergessen) sowie die
Bremseneinstellung vornehmen.

AbschlieBend eine Funktionsprifung und eine entsprechende Testfahrt durchfilhren und eventuell
festgestellte Mangel beseitigen.

A Die Wartung der Achsen und Bremsen darf ausschlie3lich von dafiir autorisierten Werkstatten

durchgefuhrt werden.
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5.8.4 Nachlauflenkachsen

Die Nachlauflenkachse ermdglicht ein boden- und bewuchsschonendes Befahren der Flachen. Bei entsperrter
Lenkachse kénnen sich die Rader der Nachlauflenkachse bei Kurvenfahrt anpassen.

Wichtig! Ist das Fahrzeug mit einer Nachlauflenkachse ausgestattet, so sind die Hinweise unter
g: [Inbetriebnahme und Funktionsweise - Nachlauflenkachse] unbedingt zu beachten.

5.8.4.1 Wartung

e Die Wartungsintervalle sind dem allgemeinen Wartungsplan (Kapitel ,Pflege & Wartung® Abschnitt
Wartungsplan) zu entnehmen.

e Die Schmierungsintervalle sind gemaR dem Schmierplan durchzufihren. (siehe Kapitel ,Pflege und
Wartung®, Abschnitt ,Schmierung”

Die Wartung der Achsen und Bremsen darf ausschlieBlich von daflir autorisierten Werkstatten
durchgefihrt werden.

5.8.5 Zwangslenkung

Die Prazision der Zwangslenkung und die Lebensdauer der einzelnen Bauteile sind sehr stark von der Wartung
abhéngig. Die Gelenke nach den Angaben im Schmierplan (Bild Schmierplan Zwangslenkung) und sofort nach
jedem Waschen der Maschine mit ausreichend Fett versorgen. Es darf hierfir nur gutes Walzlagerfett
verwendet werden. Zuvor den Schmutz von den Schmiernippeln entfernen.

. Fett nach 20 Fuhren

O Fett nach 40 Fuhren

@ Fett nach 100 Fuhren

# 40 4 Schmierstellen
() cleil

Getriebedl ISO VG 320
1,3l | (Mobilgear 632 oder gleichwertig)
1,3 | Fullmenge, jahrlich wechseln

A Antriebsketten mit Kettenfett nach 40 Fuhren

Bild: Schmierplan Zwangslenkung
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5.9 Druckluftbremsanlage

e Die Bremssysteme sind regelmaRig einer griindlichen Priifung zu unterziehen.

e Einstell- und Reparaturarbeiten an der Bremsanlage dirfen nur von Fachwerkstatten oder anerkannten
Bremsendiensten vorgenommen werden.

e Beim Ankuppeln der beiden Bremsschlauche ist auf saubere und unbeschadigte Dichtungen zu achten.
Beschadigte Dichtungen ersetzen. Nach dem Kuppeln darf keine Luft mehr austreten.

Zuordnung der Anschliisse beachten:
- Kupplungskopf rot > Vorrat
- Kupplungskopf gelb > Bremsleitung

Auf die korrekte Lage der Schlauche achten.
Schaltplane der Druckluftanlage sind in der Ersatzteilliste ersichtlich.

5.9.1 Anhéanger-Bremskraftregler (Handverstellung) (falls vorhanden)

Beim Betrieb des Anhangers muss der Bremsdruck dem Beladungszustand angepasst werden. Dazu muss der
Anhanger-Bremskraftregler von Hand eingestellt werden.

Der Regler kann auf Volllast, Halblast, Leer und Lésen eingestellt werden. Nachfolgend sind die Symbole auf
dem Ventil erklart.

= Volllast (Anhanger hat das zulassige Gesamtgewicht)

.j = Halblast (Anhanger ist mit der halben Nutzlast beladen)
Dj = Leer (Anhanger ist ohne Zuladung)

= Losen (der abgekuppelte Anhanger kann rangiert werden, da die Bremsen geldst sind)
Je nach Ausstattung der Maschine kann ein separates Loseventil (blauer Knopf) in der
Nahe des Regelventils diese Aufgabe Gbernehmen.

Ein falsch eingestellter Bremsdruck kann einen erhdhten Verschleil an den Bremsen und an
den Radern verursachen. Ein zu hoch eingestellter Bremsdruck kann beim Bremsen zum
Blockieren der Rader, ein zu niedrig eingestellter Bremsdruck zu einer zu geringen
Bremswirkung und damit zu gefahrlichen Fahrzustanden fihren.

5.9.2 ALB - Automatisch-lastabhangige Bremskraft-Regelung (falls vorhanden)

Der Bremsdruck wird der aktuellen Achslast automatisch angepasst. Die eingestellten Werte missen den
Werten auf dem ALB - Typenschild entsprechen und dirfen nicht verandert werden.

Alle 3-4 Monate Verstellwelle des Bremskraftreglers auf Leichtgangigkeit prifen und Anlenkung auf evtl.
Beschadigungen uberprufen.

5.9.3 Luftbehélterentwasserung

Taglich ist vor Fahrtbeginn der Luftbehélter zu entwéssern. Dazu wird der Bolzen des Entwéasserungsventils an
der Tankunterseite zur Seite gezogen, bis kein Wasser mehr austritt. Ein verschmutztes Entwasserungsventil ist
bei drucklosem Tank auszubauen und zu reinigen.

Der Luftbehélter darf nicht beschadigt sein und sich nicht in den Spannbéndern bewegen. AuRerdem darf er
keine duRReren Korrosionsschaden aufweisen. Ist dies der Fall muss er ausgetauscht werden.
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594 Leitungsfilterreinigung

Die Vorrats- und die Bremsleitung sind mit je einem Leitungsfilter
ausgertstet. Diese missen alle 3 - 4 Monate gereinigt werden. Es ist
wie folgt vorzugehen:

e Verschlusskappe (a) in das Gehause driicken und den Sprengring
(b) nach dem Zusammendriicken aus dem Gehause nehmen.

e Verschlusskappe mit O-Ring, Druckfeder wund Filtereinsatz
herausnehmen.

e Filtereinsatz mit Benzin oder Verdinnung reinigen (auswaschen)
und mit Druckluft trocken blasen.

e Beschéadigte Filtereinsatze mussen ausgetauscht werden!
¢ O-Ring auf Beschadigungen Uberprifen, ggf. austauschen.

e Beim Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge ist darauf zu —
achten, dass der O-Ring nicht im Fiihrungsschlitz verkantet. ®) (a)

Bild: Leitungsfilter

5.94.1 Dichtigkeitspriifung

Verschraubungen der Druckluftbremsanlage sind nach den ersten Betriebsstunden auf Dichtigkeit zu prifen
und ggf. nachzuziehen!

Alle 3-4 Monate ist die komplette Bremsanlage auf Dichtigkeit zu Uberprifen.

e Prifen Sie alle Anschlisse, Rohr-, Schlauch- und Schraubverbindungen auf Dichtigkeit.
¢ Beseitigen Sie Undichtigkeiten.

e Beheben Sie Scheuerstellen an Rohren und Schlduchen.

e Tauschen Sie portse und defekte Schlauche aus.

o Die Zweileitungs- Betriebs- Bremsanlage gilt als dicht, wenn innerhalb von 10 Minuten der Druckabfall nicht
mehr als 0,15 bar betragt.

5.9.5 Druck im Vorratstank prufen

Alle 3-4 Monate muss der Druck im Vorratstank geprtft werden. Er soll 6,0 bis 8,1+0,2 bar betragen.

5.9.6 Bremszylinderdruck prifen

Alle 3-4 Monate ist der Druck am Bremszylinder zu tberprifen.

Sollwert: bei unbetétigter Bremse 0,0 bar
bei betéatigter Bremse entsprechend der Einstellung des Bremskraftreglers

Bei eingebautem ALB - Regler werden die Werte nach den Angaben auf dem ALB - Schild gepruft.
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5.9.7 Bremszylinderhub prufen

Alle 3-4 Monate ist der Bremszylinderhub zu tberprifen. Sollte der Hub
bei einer Vollbremsung gréRer als 30 mm sein, so ist die Bremse
nachzustellen.

5.9.8 Einstellung der Bremshebel
e Sechskantmuttern der Bremshebelklemmschrauben abschrauben
und Schrauben herausziehen.

e Nut in den Bremshebeln etwas aufbiegen und Bremshebel von den
Bremswellen ziehen.

e Bremswellen verdrehen, bis die Belage in den Trommeln reiben.

e Bremshebel in der richtigen Stellung auf die Bremswellen bis zum
Anschlag aufschieben.

e Schrauben montieren und fest anziehen.
¢ Einstellung prifen.

5.9.9 Einstellung am Gestangesteller

o Die Einstellung erfolgt am Nachstellsechskant des Gesténgestellers.
Leerweg ,a“ auf 10 — 12% der angeschlossenen Bremshebellange
.B“ einstellen, z. B. Hebellange 150 mm = Leerweg 15 — 18 mm
(Verdrehen der Stellschraube solange im Uhrzeigersinn, bis ein
Widerstand splrbar ist. Anschlieend Stellschraube um eine halbe
Umdrehung zuriickdrehen).

e Freilauf der Rader im ungebremsten Zustand prufen.
e Bremseneinstellung durch Vollbremsung prufen.

Die Wartung der Achsen und Bremsen darf ausschlief3lich
von daflr autorisierten Werkstatten durchgefiihrt werden.

max. 30 mm Hub

Bild: Bremszylinderhub

1
—

Bild: Einstellung der Bremshebel

-123 -

201703 de



Pflege und Wartung |F

Aie Spezid

5.10 Feststellbremse

Die Feststelloremse (Bild: Feststellboremse Pos. 1) soll das Wegrollen des Anhangers mit maximal dem
zulassigen Gesamtgewicht bei einer Steigung von max. 18% verhindern.

Die Feststellboremse muss nachgestellt werden, wenn

e 75% des Spannweges der Spindel erforderlich sind, um die
Feststellbremse fest anzuziehen

e die Bremsbelage erneuert wurden.

Bei ganz geloster Feststelloremse soll das Bremsseil leicht
durchhangen.

Beim Nachstellen der Feststellbremse ist wie folgt vorzugehen:
e Die drei Bremsseilklemmen an dem einen Bremsseilende I6sen.

e Bremsseil entsprechend kirzen und Seilklemmen wieder fest
anziehen (Verandern Sie nicht die Zuordnung des Buigels bzw.
des Formsticks der Seilklemme zum Bremsseil).

e Funktion der Feststellboremse Uberprifen.

Bild: Feststellbremse

Die Bremszylinder sind alle 3-4 Monate auf beschadigte Staubmanschetten bzw. Faltenbélge zu Uberprifen.
Beschadigte Teile mussen ausgetauscht werden. Alle Gelenkstellen (Bremsventile, Bremszylinder,
Bremsgestange, usw.) missen auf Leichtgangigkeit Uberpriift werden. Bei Bedarf abschmieren oder leicht 6len.
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511 Antrieb

Fir den Antriebstrang des Ladewagens werden Wellen und geschlossene Olbadgetriebe verwendet. Nur die
Pick Up wird von einer starken Rollenkette angetrieben. Bei Fahrzeugen mit Dosieraggregat erfolgt der Antrieb
der 2. und. 3. Dosierwalze (je nach Maschinentyp und Ausstattung) ebenfalls durch eine starke Rollenkette.

5.11.1 Gelenkwelle

5.11.1.1 Allgemeines

e Vor dem Ankuppeln die Anschlusswellen auf einwandfreien Zustand Uberprifen und Einrasten der
Schnellverschlisse beachten.

e Vor jedem Gebrauch die Gelenkwelle auf Funktion tiberprufen.

e Téagliches Reinigen der Schieberohre und Schutzrohre bei dauernder Schubbeanspruchung und
Schmutzeinwirkung erforderlich.

e Waochentliches Schmieren der Unfallschutzkugellagerung mit Walzlagerfett und Einfettung der Schiebestifte
erforderlich.

¢ Nach der Arbeitssaison die Gelenkwelle in allen Teilen grindlich reinigen und eindlen bzw. abschmieren.

Es sind unbedingt die in der Betriebsanleitung aufgefiihrten ,Sicherheits- und
A Unfallverhiitungs-Vorschriften® im Kapitel ,,Benutzerhinweise®, sowie die Betriebsanleitung
des Gelenkwellen Herstellers (der gelieferten Gelenkwelle beiliegend) zu beachten!

5.11.1.2 Schmierung Walterscheid- Gelenkwellen

Gelenke e und Schutzlager [2)
e Schutztrichter zurtickschieben.

e Kreuzgelenk und Schutzlager abschmieren. Schmierung solange

) =€) 9 ;
fortsetzen, bis das Fett an den Gelenkdichtungen austritt. d -

e Schutztrichter wieder aufschieben = ‘..‘
: L] o

Profilrohr €
e Abdeckung zuriickschieben.

» Gelenkwelle auseinanderziehen und Gelenkwelle und Schutz zueinander verdrehen bis der Schmiernippel in
der Offnung steht. Bei Sternprofilen beide Schmiernippel abschmieren! (um 180° versetzt) Schmierung
solange fortsetzen, bis das Fett an den Gelenkdichtungen austritt.

Bild: Kennzeichnung Wartung

e Nach dem Abschmieren Offnung mit Abdeckung schlieRen.
Hinweis: Wenn keine Abdeckung / Schmiernippel vorhanden, Gelenkwelle auseinanderziehen, Wellenhélfte
mit Innenprofilrohr aus Schutz demontieren und Innenprofil schmieren.

5.11.1.3 Schmierstellen und Fettmengen

Fettart: lithiumverseift
Konsistenzklasse: NL-GI2
Fettmenge: 15g = ca. 5 Hube

N T N SN AN
[15)< 6> ( @ 6g) @
\Tg k(g (159) (89 : 9
b <, “.‘ VWV

Bild: Schmierstellen ohne Weitwinkel Bild: Schmierstellen mit Weitwinkel
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5.11.1.4 Wartungs- Intervalle

Baureihe Baureihe Baureihe Baureihe Baureihe
Einsatzbereich P-Line PWE / PWZ WWZ /| WWE

w E
O 06 600 OO0 0 00 0 ©0 0 06

lgo
250 h 60 h — 100h|| 8h| 60h 8h
250
h**
40h
© celenke © schutzlager  €) Profilrohre
* extremer Staub bzw. grofer Beugewinkel ** mit P-Dichtung Bild: Schmierstellen mit Weitwinkel

Eine Reduzierung des Wartungsaufwandes wird durch die anwendungsspezifische Wartung erreicht. Hierzu hat
GKN Walterscheid Wartungsklassen eingefiihrt. Welche Wartung jetzt fir GKN Walterscheid Gelenkwellen
erforderlich ist, ist aus einer anwendungsspezifischen Wartungsubersicht schnell erkennbar. (Die neuen
Wartungsintervalle wurden von GKN Walterscheid durch ein intensives, fiinfijahriges Erprobungsprogramm
bestatigt.)

Bei den Wartungsklassen wird nach der Anwendung und der Gelenkwellenausfiihrung differenziert. Die
Anwendung wird in zwei Klassen unterteilt.

e Wartungsklasse 1 steht fiir weniger wartungsintensive Einsatze, wie zum Beispiel die Gras- oder Maisernte.
o Wartungsklasse 2 beinhaltet die wartungsintensiveren Arbeiten, wie Bodenbearbeitung und Rodetechniken.

In der zweiten Ebene wird die Gelenkwellenausfihrung bewertet. Weitwinkel- und Standardgelenkwellen
werden je nach technischer Ausfiihrung differenziert. Damit ergeben sich die Wartungsintervalle fir Gelenke,
Schiebeprofile und Schutz.

Auf dem Gelenkwellenschutz ist anhand der Kennzeichnung (Bild:
Gelenkwellen Kennzeichnung) die entsprechende  Ausfuhrung /
Baureihe ersichtlich.

1 = Baugrofie

Beispiel: P 400 = Baureihe P Bild: Gelenkwellen Kennzeichnung
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5.11.2 Getriebe

5.11.2.1 Allgemeines

Die Zahnradgetriebe sind regelmafig auf Leckage zu prafen und ggdf. ist eine Olstandskontrolle durchzufiihren.
Bei Bedarf ist Getriebe6l nachzufillen. AuBerdem sollte jahrlich ein Olwechsel durchgefuhrt werden.

Getriebedl:

e SAE 85W-90 oder hochwertiger (z.B. ISO VG 320)

e 1SO VG320 Mineraldl (mobil 600 XP 320 oder gleichwertig)
e ISO VG 460 Synthetikél (mobil SHC 460 oder gleichwertig)

sachgerecht verwendet und entsorgt werden. Es sind die regionalen Vorschriften und Gesetze

f Schmierstoffe koénnen Erdreich und Gewasser verschmutzen. Schmierstoffe missen
zur Entsorgung zu beachten.

5.11.2.2 Getriebezuordnung und Olfiillmengen

Hauptgetriebe \\Vorschubgetriebe

B02-1221 ' B02-0782
Fillmenge 2,0 Liter Fiallmenge 1,0 Liter
Rotor- Planetengetriebe Seitengetriebe

e

B02-1213 o B02-1214
Flllmenge 2,7 Liter Fullmenge 2,0 Liter

Nur bei Fahrzeugen mit Dosierwalzen:

Kegelradgetriebe \Winkelgetriebe

B02-1037 ' B02-1319
Fullmenge 1,1 Liter Fullmenge 1,0 Liter
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5.11.2.3 Rotor- Planetengetriebe — Getriebedl ablassen

Beim Ablassen des Getriebedls bei dem im Rotor verbauten Planetengetriebe ist wie folgt
vorzugehen:

1.) Pick- Up anheben:

Vor Beginn der Wartungsarbeiten muss die Pick- Up angehoben
werden und mit Unterlegkeilen gegen ein unbeabsichtigtes Verfahren
oder Absenken gesichert werden.

Es besteht Quetschgefahr von Fingern und Hand. Im
ungesicherten Zustand nicht zwischen die einzelnen
Bauteile greifen!

dass sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.

f Beim Heben und Senken der Pick- Up darauf achten,

2.) Verschlussschraube am Ablassstutzen demontieren:

Der Rotor muss zundchst soweit gedreht werden, bis der
Ablassstutzen im  Planetengetriebe (Bild: Verschlussschraube
demontieren / vorne Pos. 2) nach unten zeigt und seitlich durch die
Montagedffnung (Bild: Verschlussschraube demontieren / seitlich Pos.
3) mit dem Werkzeug zu erreichen ist.

seitlich”
o S

Die Verschlussschraube am Ablassstutzen des Getriebes demontieren
(Bild: Verschlussschraube demontieren / vorne Pos. 2). Es flie3t noch
kein Ol aus dem Getriebe, erst nach Montage des Anschlussrohrs und
dem damit verbundenen Offnen des Ventils im Ablassstutzen (siehe
nachfolgende Punkte).

Bild ,vorne*: Blick von vorne auf den Spalt zwischen Seitenwand und Rotor
Bild ,seitlich®: Blick von der Seite auf die Montageoffnung in der Seitenwand

Bild: Verschlussschraube demontieren

3.) Anschlussrohr entnehmen:

Anschlussrohr von den Befestigungspunkten im L&ngstrager vorne
links entnehmen (Bild: Anschlussrohr entnehmen Pos.4). Hierzu die 2
Schrauben (Pos.5) der Schellen l6sen und das Anschlussrohr seitlich
heraus ziehen.

Bild: Anschlussrohr entnehmen

201703 de -128 -



|h Pflege und Wartung
Ao SpozA

4.) Anschlussrohr montieren und Ol ablassen

Das Anschlussrohr (Bild: Anschlussrohr montieren Pos. 6 & 7) durch
die Seitenwand- Offnung hindurch fiihren und an den Ablassstutzen
des Planetengetriebes schrauben. Das Anschlussrohr ist mit dem
sogenannten ,Bochumer Stutzen ausgestattet, welcher durch
aufschrauben den Ablassstutzen im Planetengetriebe 6ffnet. Das Ol
beginnt aus dem Getriebe zu flieBen. Sollte das Getriebedl nur
stockend und nicht vollstandig aus dem Getriebe ablaufen, so ist ein
Entliften des Getriebes notwendig. Hierzu muss der Gewindestift aus
dem Antriebsstummel demontiert werden. Die Vorgehensweise ist auf
der nachsten Seite ersichtlich.

Nachdem kein Ol mehr aus dem Anschlussrohr heraus lauft, ist dieses
wieder vom Ablassstutzen des Planetengetriebes zu demontieren und
aus der Seitenwand- Offnung zu entfernen.

Bild ,vorne“:  Blick von vorne auf den Spalt zwischen Seitenwand Bild: Anschlussrohr montieren
und Rotor

Bild ,seitlich“:  Blick von der Seite auf die Montagedffnung in der
Seitenwand

Vo' 4
seitlich™

5.) Verschlussschraube am Ablassstutzen montieren: oA

Die Verschlussschraube am Ablassstutzen des Getriebes montieren
(Bild: Verschlussschraube montieren Pos. 8 & 9).

- A

5

Bild ,vorne®:  Blick von vorne auf den Spalt zwischen
Seitenwand und Rotor

Bild ,seitlich®: Blick von der Seite auf die Montagedffnung
in der Seitenwand

Bild: Verschlussschraube montieren

6.) Anschlussrohr befestigen:

Um das Anschlussrohr (Bild: Anschlussrohr befestigen Pos. 10) jeder
Zeit griffbereit an der Maschine zu haben, muss dieses stets nach =
einem Olwechsel wieder an seiner urspriinglichen Position befestigt
werden. Hierzu das Anschlussrohr in die dafiir vorgesehenen Schellen
einfuhren und die 2 Schrauben (Pos. 11) anziehen.

Bild: Anschlussrohr befestigen
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5.11.2.4 Rotor- Planetengetriebe — Getriebedl einfiillen

Das einflllen mit neuem Getriebedl erfolgt durch die Einfulléffnung im
Antriebsstummel des Getriebes (Bild: Antriebstummel Pos.1).
Die Einfull6ffnung ist gleichzeitig auch die Fillstandsanzeige.

o Getriebedl: SAE 90 ISO VG 320
(mobilgear 632 oder gleichwertig)

e Fillmenge: 2,71

Beim Auffullen des Getriebedls ist wie folgt vorzugehen:

1.) Gewindestift entfernen:

Unter Zuhilfenahme eines Inbus- Schlissels der GréRe 8 (Bild:
Gewindestift Pos. 2) muss der Gewindestift (Pos. 3) aus dem
Antriebsstummel entfernt werden.

2.) Getriebedl einfiillen:

Unter Zuhilfenahme beispielsweise eines Schlauches mit Trichter (Bild:
Getriebedl einfillen Pos. 4) wird nun das Getriebedl direkt in die
Offnung des Antriebsstummels (Pos. 5) gefillt.

3.) Einflilléffnung verschlieRen:

Nach dem Einfullen des Getriebedls muss unter Zuhilfenahme eines
Inbus- Schlussels der Grof3e 8 (Bild: Einfulléffnung verschlieRen Pos.
6) der Gewindestift (Pos. 7) wieder in den Antriebsstummel montiert
und somit die Einfulléffnung verschlossen werden.

Bild: Einfull6ffnung verschliel3en
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5.11.3 Rollenkette

Die Antriebsketten sind mit Kettenspannern ausgestattet. Die Spannung der Ketten ist taglich zu priifen und ggf.
sind die Ketten entsprechend zu kiirzen. Fur die Schmierung ist Motorél zu verwenden.

Nur bei Maschinen mit Dosierwalzen:

Eine 1“ Rollenkette treibt die 2. und 3. Dosierwalze des
Dosieraggregats an.

Nachspannen der Ketten

e Die beiden Muttern (Bild: Dosierwalzen- Antrieb Pos. 1) missen
gelést werden.

e Den Spannklotz (Pos. 2) verschieben, bis die gewilnschte
Kettenspannung erreicht ist.

¢ AnschlieBend die beiden Muttern (Pos. 1) wieder festziehen.

S (TS Z

SIS

] —
Bild: Dosierwalzen- Antrieb
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5.11.4 Kupplungen bei Maschinentyp “S*“

Beim Offnen der Heckklappe werden der Rotor und die Pick Up ausgeschaltet und das Dosieraggregat
eingeschaltet. Ist die Heckklappe wieder geschlossen, schalten die Klauenkupplungen wieder um.

Kupplung Dosieraggregat

Bei geschlossener Heckklappe sollte sich zwischen den
Kupplungselementen des Dosieraggregats ein Abstand von ca. 25 mm
einstellen.

Die Einstellung des optimalen Abstandes erfolgt durch das
Verschieben der Schaltkonsole (Bild: Kupplung offen Pos. 1) bei
eingefahrenem Zylinder.

Bild: Kupplung offen

5.11.4.1 Kupplung einstellen

Die Kupplung ist richtig eingestellt, wenn sich das Lager (Bild:
Kupplung geschlossen Pos. 3) bei geschlossener Kupplung frei
drehen lasst. Soll die Einstellung verandert werden, ist wie folgt
vorzugehen:

e Zuné&chst eine der Muttern (Pos. 1) losen.
e Die Schraube (Pos. 2) entsprechend verstellen.
e Die Muttern (Pos. 1) wieder fest anziehen.

A\

Im ein- und ausgeschalteten Zustand muss das
Kugellager (Pos. 3) frei drehbar sein.

Bild: Kupplung geschlossen
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5.12 Transportbodenkette

Die Ketten sind so einzustellen, dass sie etwas durchhangen. Ist der Durchhang zu grof3, kann die Kette beim
Reversieren Ubersetzen. Werden die Ketten zu straff gespannt, verschlei3en sie schneller.

Die Schraubverbindungen der Transportbodenleisten miissen von Zeit zu Zeit kontrolliert und
ggf. nachgezogen werden!

5.12.1 Transportbodenkette spannen

Beim Spannen der Transportbodenketten ist wie folgt vorzugehen:
e Zunachst die Kontermuttern (Bild Spannvorrichtung Pos. 1) l6sen.

e AnschlieBend die Einstellschrauben (Pos. 2) nachstellen. Die
EinstellmalRe sollten bei allen Schrauben &hnlich sein.

e Die Kontermuttern (Pos. 1) wieder fest anziehen.

5.12.2 Transportbodenkette kiirzen

Bei ausgeschodpftem Spannweg der Umlenkrollen des Transportbodens mussen einmalig 2 Glieder je Kette
herausgenommen werden. Hierzu muss wie folgt vorgegangen werden:

e Zundachst die Kontermuttern (Bild Spannvorrichtung Pos. 1) I6sen.

¢ AnschlieBend die Einstellschrauben (Pos. 2) soweit |6sen, dass die Umlenkrollen bis zum Anschlag nach
hinten geschoben werden kénnen.

¢ Nun die Kettenschldsser 6ffnen.

e Ketten um 2 Glieder kiirzen. Es ist erforderlich, dies bei allen Ketten durchzufiihren, um eine gleichmafige
Lange zu bewahren.

¢ Die Kettenschldésser miissen nun wieder montiert werden.

e AnschlieBend die Einstellschrauben (Pos. 2) entsprechend der erforderlichen Kettenspannung einstellen.
Die Einstellmalie sollten bei allen Schrauben &ahnlich sein.

e Die Kontermuttern (Pos. 1) wieder fest anziehen.

5.12.3 Transportbodenkette kiirzen bei ungleich gelangten Kettenstrangen

Sollten sich die Transportbodenketten ungleich gelenkt haben, kontaktieren Sie bitte den
BERGMANN - Kundendienst um entsprechende Informationen zur Vorgehensweise des Kette- Kirzens zu
erhalten.

Kundendienst:

Tel.: +49 (0) 44 44 - 2008 15
Fax: +49 (0) 44 44 - 20 08 43
kundendienst@I-bergmann.de
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5.13 Schneidwerk
5.13.1 Messereinstellung

Um einen optimalen Schnitt des Erntegutes zu erzielen, sollte der
Abstand der Schneidmesser (Bild: Messereinstellung Pos. 1) zum
Rotor (Pos. 2) ca. 10 - 20 mm betragen. Die Messer dirfen die
Rotortrommel nicht bertihren.

Durch das Nachschleifen der Messer wird der Abstand
zur Rotortrommel nicht verandert.

Bild: Messereinstellung

5.13.2 Schneidwerkeinstellung

Das Schneidwerk wird werkseitig optimal eingestellt.

Soll das Schneidwerk justiert werden, ist wie folgt vorzugehen:

¢ Die Kontermutter (Bild: Schneidwerkeinstellung Pos. 1) lésen.
e Schraube (Pos. 2) einstellen.

¢ Die Kontermuttern (Pos. 1) wieder fest anziehen.

Es ist darauf zu achten, dass bei der Einstellung der Stellschraube der
Abstand der Messer (Bild: Messereinstellung Pos.1) zum Rotor (Bild:
Messereinstellung Pos.2) links und rechts gleich eingestellt ist.

Bild: Schneidwerkeinstellung
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5.13.3 Sensoreinstellung

5.13.3.1 Sensor oben: Kontrollanzeige ,,Schneidwerk aus®

Zur Einstellung der Kontrollanzeige ,Schneidwerk aus® muss wie folgt
vorgegangen werden:

e Das Schneidwerk (Bild: Sensor oben Pos. 1) zunéchst ganz
einfahren. Es liegt somit an den Stellschrauben (Pos. 2) an.

e Am Sensor- Halter die Muttern (Pos. 4) I6sen.

e In einem Abstand von ca. 4 mm zum Rahmen des Schneidwerks
wird der Sensor (Pos.3) verschoben (Pfeil), bis die Leuchtdiode am
Sensor (Pos. 3) erlischt.

e Die Muttern (Pos. 4) am Sensor- Halter wieder anziehen.

Schwenkt das Schneidwerk (Pos. 1) aus und entfernt sich somit von Bild: Sensor oben

den Stellschrauben (Pos. 2), wird der Sensor (Pos. 3) geschaltet. Die Diode am Sensor (Pos. 3) leuchtet und
das Terminal Display signalisiert das Ausschwenken des Schneidwerks.

5.13.3.2 Sensor unten: Messerstellung

Mit dem unteren Sensor (Bild: Sensor unten Pos.2) wird eingestellt, wie weit die Messer aus dem Foérderkanal
schwenken, wenn diese Funktion vom Terminal aus betéatigt wird. Dieses wird benétigt, um z.B. Verstopfungen
im Forderkanal zu beseitigen.

Zur Einstellung muss wie folgt vorgegangen werden:

e Das Schneidwerk (Bild: Sensor unten Pos.1) soweit ausschwenken,
bis die Messer noch ca. 10 mm im Forderkanal stehen.

e Am Sensor- Halter die Muttern (Pos. 3) l6sen.

e In einem Abstand von ca. 4 mm zum Rahmen des Schneidwerks
wird der Sensor (Pos. 2) verschoben (Pfeil), bis die Leuchtdiode am
Sensor erlischt.

e Die Muttern (Pos. 3) am Sensor (Pos. 2) wieder anziehen.

Bild: Sensor unten
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5.14.1 Hydraulikolfilter (Pilotbox / Komfortsteuerung)

Um den Hydraulikblock vor Verschmutzung zu schitzen, ist die
Hydraulikanlage mit einem Druckfilter (Bild: Hydraulikolfilter Pos. 1)
ausgerustet.

Die Filterpatrone ist einmal im Jahr wie folgt auszutauschen:
e Hydrauliksystem drucklos schalten

o Filtertopf abschrauben

e Verschmutzte Patrone abziehen

o Filtertopf reinigen

e Neue Patrone am Dichtring eindlen und bis zum Anschlag
aufschieben

o Topfgewinde einfetten

e Topf aufschrauben und bis zum Anschlag anziehen (Anzugsmoment
150 Nm).

Bild: Hydraulikolfilter
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5.15.2 Elektrik
5.15.2.1 Terminal — BCT 20
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5.15.2.3 Terminal — ISOBUS
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Kabelbaum BCT / CCI / ISOBUS
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5.15.2.4.1 Kabelbaum — Legende

ASW ...

Stecker Arbeitsscheinwerfer

Block Nr.

Kabelende Nr.

Stecker Sensor

Stecker Quelle

Stecker Verteiler

Wellrohr Nr.

Stecker Ventil

Ausgang

—lo|<|s|<|o|n|x|®

Eingang

Y ...: Stecker Ventil

ASWO01 Arbeitsscheinwerfer
ASWO02 Arbeitsscheinwerfer
ASWO03 Arbeitsscheinwerfer
ASWO04 Arbeitsscheinwerfer

S ...: Stecker Sensor

S01 Fahrgeschwindigkeit ABS- Sensor

S02 Transportbodengeschwindigkeit Induktiv Sensor (Schliel3er)
S03 (Streuwalzengeschwindigkeit) Hall Sensor

S04 - Induktiv Sensor (Offner)
S05 FULL- Signal Heckklappe links (Typ K) Induktiv Sensor (Offner)
S06 | FOLL. Signal Heokkiappe rechts (Tap K Druckschalter

S07 FULL- Signal Heckklappe Druckschalter

S08 Pick-Up Entlastung Druckschalter

S09 Schneidwerk unten Induktiv Sensor (Offner)
S10 Schneidwerk oben Induktiv Sensor (Offner)
S11 Schaltung Induktiv Sensor (Offner)
S12 Beflllautomatik Induktiv Sensor (Schliel3er)
S13 Pick-Up Drucksensor Analoger Strom

S14 - -

S15 - -

S16 Lenkachse Druckschalter

Y ...: Stecker Ventil

Y01 Transportboden hinten (Prop.)
Y02 Transportboden rickwérts
Y03 Vorsteuerventil

Y04 Vorsteuerventil

Y05 Schneidwerk

Y06 Schneidwerk

Y07 Pick-Up heben / senken
Y08

Y09 Knickdeichsel

Y10 Knickdeichsel

Y11 Lenkachse

Y12

201703 de
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Y13
Y14
Y15 Heckklappe
Y16 Heckklappe
Y17 Transportboden Eilgang
Y18 Schaltung / Kupplung
Y19 Stirnwandklappe
Y20 Stirnwandklappe
O ... Ausgang
OPHC1 Pick-Up Beladen
OPH1 Pick-Up Reversieren
OPH2 Stirnwand
OPH3 Siliermittelgerat
OPH4 Laderaumabdeckung - 2/2-Wege Sitzventil
L...: Eingang
IF2 Zapfwellen Drehzahl Getriebe-Sensor
IMVC1 Heckklappen Position Winkel-Sensor
IMVC2 Laderaum Fullstand Ultraschall-Sensor
IMVC4 Stirnwand Position Winkel-Sensor
ISN1 Laderaumabdeckung - Signal offen Induktiv Sensor (Offner)
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Kabelbaum BCT / CCI / ISOBUS - Erweiterung
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Bild 57: Kabelbaum
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5.15.2.5.1 Kabelbaum — Legende

Block Nr.
Stecker Quelle
Stecker Verteiler
Wellrohr Nr.

sl<io|w
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5.15.3 Bremsanlage
5.15.3.1 Druckluft Bremse — Tandem

Hydraulic Axle
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Pflege und Wartung

Pos. | Benennung Beschreibung
1 Kupplung - Vorrat rot
2 Kupplung - Bremse gelb
3 Loseventil
4 Druckluftbehalter
5 Anhangerbremsventil
6 Bremskraftregler - ALB
7 Membranzylinder 1.Achse
8 Membranzylinder 2.Achse
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5.15.3.2

Druckluft Bremse - Tridem

SL

Hydraulischer

Achsausgleich

Hydraulic Axle
Balance

o
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1 '___+ rN 1
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gelb_
My

T
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Pflege und Wartung

Pos. | Benennung Beschreibung
1 Kupplung - Vorrat rot
2 Kupplung - Bremse gelb
3 Loseventil
4 Druckluftbehélter
5 Anhangerbremsventil
6 Bremskraftregler - ALB
7 Relaisventil 1.Achse
8 Relaisventil 3.Achse
9 Membranzylinder 1.Achse
10 | Membranzylinder 2.Achse
11 | Membranzylinder 3.Achse
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5.16 Schmierung

Wo Schmierstoffe ins Futtergut oder in den Erdboden gelangen kénnen, sollten

Wichtigl umweltfreundliche biologisch abbaubare Ole und Fette verwendet werden (auRer bei
* automatischen Schmieranlagen, hierbei sind keine biologischen Fette erlaubt). Verwenden Sie

nur von uns freigegebenes Ol. Auf die fachgerechte Entsorgung der Schmierstoffe ist zu achten.

hochwertiges Langzeitfett verwendet werden. Zuvor muss der Schmutz von den

Um den stoérungsfreien Betrieb des Fahrzeuges Uber lange Zeit zu gewahrleisten, muss ein
A Schmiernippeln entfernt werden.

sachgerecht verwendet und entsorgt werden. Es sind die regionalen Vorschriften und Gesetze

f Schmierstoffe kdénnen Erdreich und Gewasser verschmutzen. Schmierstoffe missen
zur Entsorgung zu beachten.

Dieses Fett zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus:
e aullergewbhnliches Haftvermégen

e Bestandigkeit gegen Wasser

¢ hohes Druckaufnahmevermdgen

¢ hohe Alterungsbestandigkeit

e gute Walkstabilitat

Die Erstbefettung des Fahrzeugs wurde mit diesem Fett durchgeftihrt. Fir die weitere Versorgung ist dieses
Fett im Handel erhaltlich.

Wichtig! Garantieanspriche, die im Zusammenhang mit der Schmierung stehen, kénnen nur dann
g: geltend gemacht werden, wenn nachweislich das zuvor beschriebene Fett verwendet wurde.

Zur Schmierung der Antriebs- Komponenten, wie beispielsweise
Gelenkwellen

Getriebe

Antriebsketten / Rollenketten

e USW.

sind auBerdem die Handlungsanweisungen und Hinweise in der Betriebsanleitung im Kapitel ,Pflege und
Wartung® im Abschnitt ,Antrieb“ zu bertcksichtigen.

B06-0084

Abschmierpunkte
Dieser Hinweisaufkleber kennzeichnet Abschmierpunkte an der Maschine.

e Die Schmierstellen sind gemal des Schmierplans (siehe Abschnitt ,Wartung & Pflege®)
mit Schmierfett zu versorgen.

201703 de -150 -
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5.16.1 Schmierplan

Im Schmierplan sind die Schmierstellen mit den entsprechenden Wartungszeitrdumen dargestellt (siehe
nachfolgende Seiten).

Legende

Fett nach 20 Fuhren

Fett nach 40 Fuhren

Fett nach 100 Fuhren

A

Oleore®

4 Schmierstellen

Gleitol

Getriebedl
1.,_3 | Flllmenge, jahrlich wechseln
(Olsorte siehe Abschnitt Getriebe)

=
w
—

Antriebsketten mit Kettenfett nach 40 Fuhren

Antriebsketten mit Kettenfett nach 100 Fuhren

Verweist auf die nachfolgenden Seiten

Verweist auf andere Abschnitte im Kapitel Pflege und Wartung z.B.
- Abschnitt Gelenkwellen

Fahrtrichtung

t D=
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5.16.1.1 Schmierplan Maschinentyp ,K“
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5.16.1.2 Schmierplan Maschinentyp ,S*
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5.16.1.3 Schmierplan Achsen

14-06-0525-PLN_20160829

14-06-0525-PLN_20160829
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5.16.1.4 Schmierplan Deichsel (Zwangslenkung hydraulisch / normal)

26-05-0115-PLN_20170321

26-05-0115-PLN_20170321
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5.17 Betriebsstorungen

Nachstehende Zusammenstellung soll die Behebung von Stérungen erleichtern.

Storung Ursache Abhilfe
Zu grofBe Futteranh&ufungen, Lo
Fremdkorper oder stumpfe FahrgegphW|nd|gke|t drosseln,
Rutschkupplung der Gelenkwelle Fremdkdrper  entfernen  bzw.
: Messer oder auch zu hohe .
spricht an N N Messer schleifen oder Vorschub
Stapelsaule Uber dem N .
N friher einschalten.
Forderkanal

Schlechte Schnittqualitat

Stumpfe Messer oder zu kleine
Futterpakete auf den Forder-
elementen

Messer rechtzeitig nach-schleifen
bzw. mit geringerer Drehzahl
fahren. Mdoglichst vom Schwad
aufnehmen (nicht aus der Mahd)

Ladegut wird mit Verunreinigung
aufgenommen

Tastrader zu tief eingestellt

Pick- Up Tastrader liegen nicht
auf

Pick - Up schlecht eingestellt

Einstellung der Tastrader
Uberprifen

Einstellung der Tastrader bzw.
Hoheneinstellung der

Anhéangevorrichtung uber-prifen

Pick- Up arbeitet ungleich

Pick - Up Tastrader
ungleich auf

liegen

Einstellung der Tastréader auf

Gleichheit Uberprufen

Messer sind stumpf oder falsch

Messer nachschleifen bzw. beim

Dosierwalzen wickeln emgestellt_ (zu . viel Entladen schneller  vorwarts
ungeschnittenes  Material oder
; fahren
Stau im Heckklappenraum
Kupplung_ def Dosierwalzen Eingeschaltete Zapfwelle Nur im Stillstand einschalten
schaltet nicht ein
Dosierwalzen laufen bei | Kupplung am  Hauptgetriebe | Funktion der Schaltung
geschlossener Ruckwand weiter. schaltet nicht Uberprifen
Pressgggregat (Rotor) lauft stumpfe Messer Messer nachschleifen
unruhig
Gerausche an einer Antriebskette | Kette nicht richtig gespannt Kettenspannung Uberprifen,
gegebenenfalls nachspannen
Kratzbodenkette verursacht laute | Kratzbodenkette zZu straff Ketten beldse_mg gle|ch
N . entspannen bis leichter
Gerausche im Leerlauf gespannt
Durchhang vorhanden.
. . Ladegut zu fe“st n _d|e Wal_zen Vorschub umkehren (wenn
Dosierwalzen blockieren gepresst. Fullanzeige nicht .~
maoglich)
beachtet
Tabelle: Betriebsstdrungen
201703 de - 156 -
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Konformitatserklarung

[BERGMANN F EG- Konformititserklirung e
e Spee* gemaR 2006/42/EG, Anhang Il, 1 A

Hersteller

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

HauptstralRe 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

In der Gemeinschaft ansdssige und unterlagenbevollméchtigte Person:

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

HauptstralRe 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

Beschreibung und Identifizierung der Maschine

Bezeichnung: Silierwagen

Funktion: Laden, Schneiden, Transportieren und Abladen von landwirtschaftlichem Erntegut
Typ / Model: SL11

Handelsbezeichnung: CAREX 370S /390K /410 S /430 K/450S /470 K/490S /510K
Fahrzeug- Ident.- Nr.: - S

Hiermit erkldaren wir, dass die zuvor bezeichnete Maschine allen einschlagigen
Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:

Richtlinie 2006/42/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom

2006/42/EG:2006-05-17 17.Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

Richtlinie 2004/108/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom
2004/108/EG:2004-12-15 15. Dezember 2004 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Gber die
elektromagnetische Vertraglichkeit und zur Aufhebung der Richtlinie 89/336/EWG

Fundstellen der angewandten harmonisierten Normen entsprechend Artikel 7 Absatz 2:

7
Goldlenstedt, 02.05.2016 / oy W
/ ) n /7 P /7// ,i/:/;; o
LiBlee0ll)- 5a e @ene W aamd

Dr. jur. Jutta Midd§ dorf-Bergry(ann Dipl.-Ing. (FH) Martin Kallage

Geschéftsfihrerin Leiter Entwicklung / Konstruktion
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62  SHUTTLE
Ih EG- Konformititserklirung -

it Spee% gemaR 2006/42/EG, Anhang II, 1 A

Hersteller

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

HauptstralRe 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

In der Gemeinschaft ansdssige und unterlagenbevollméchtigte Person:

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

HauptstralRe 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

Beschreibung und Identifizierung der Maschine

Bezeichnung: Silierwagen

Funktion: Laden, Schneiden, Transportieren und Abladen von landwirtschaftlichem Erntegut
Typ / Model: SL11

Handelsbezeichnung: SHUTTLE 370S /390 K/410S /430 K/450S /470 K/490S /510 K
Fahrzeug- Ident.- Nr.: i S

Hiermit erkldren wir, dass die zuvor bezeichnete Maschine allen einschldgigen
Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:

Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom

2006/42/EG:2006-05-17 17.Mai 2006 Gber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

Richtlinie 2004/108/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom
2004/108/EG:2004-12-15 15. Dezember 2004 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten wber die
elektromagnetische Vertraglichkeit und zur Aufhebung der Richtlinie 89/336/EWG

Fundstellen der angewandten harmonisierten Normen entsprechend Artikel 7 Absatz 2:

Goldenstedt, 02.05.2016

e le)- 90 tegi

LS
Dr. jur. Jutta Middend -Bergmanry Dipl.-Ing. (FH)*Mattin Kallage
Geschaftsfiihrerin Leiter Entwicklung / Konstruktion
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7 Kontaktdaten & Ansprechpartner

In den nachfolgenden Abschnitten finden Sie die Kontaktdaten und Ansprechpartner der Firma
Ludwig Bergmann GmbH, sowie deren Vertriebspartner.

Sollte lhre Betriebsanleitung schon alter sein, finden Sie die aktuellen Daten auf der Firmen Homepage
www.Bergmann-Goldenstedt.de.

Ludwig Bergmann GmbH Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-0
Maschinenfabrik Fax: +49 (0)4444 - 2008-88
Hauptstralie 64-66 Mobil: -

49424 Goldenstedt E-Mail: info@I|-bergmann.de

. . Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-12
Viktor Ripke Fax: +49 (0)4444 - 2008-88
Hauptstralle 64-66 Mobil: +49 (0)171 - 2123844
49424 Goldenstedt E-Mail: ripke@l|-bergmann.de

Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-11
Thomas Kastler

Fax: +49 (0)44 44 - 2008-88
Hauptstralie 64-66 Mobil: -
49424 Goldenstedt E-Mail: kastler@l|-bergmann.de

. Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-10
Eugen Wiens
Fax: +49 (0)4444 - 2008-88
Hauptstral3e 64-66 Mobil: +49 (0) 151 - 17618648
49424 Goldenstedt E-Mail: wiens@I|-bergmann.de
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. Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-16
Ersatzteillager
Fax: +49 (0)4444 - 2008-25
Hauptstralie 64-66 Mobil: -
49424 Goldenstedt E-Mail: ersatzteil@|-bergmann.de

. Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-15
Jorg Kammacher
Fax: +49 (0)4444 - 2008-43
Hauptstralle 64-66 Mobil: -
49424 Goldenstedt E-Mail: kundendienst@I|-bergmann.de

' Monteur-Notdienst 'Mobil: | +49 (0)175 - 58 88 82 0 |
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Wittorf Handelsvertretungen e.K. Telefon: | +49 (0)4533 - 7376-17

1 Herr J6rg Wittorf Fax: +49 (0)4533 - 7376-19
Grootkoppel 61a Mobil: +49 (0)173 - 6188701
23858 Reinfeld E-Mail: wittorf@wittorf-handelsvertretungen.de
Ludwig Bergmann GmbH Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-12

136 Viktor Ripke Fax: +49 (0)4444 - 2008-88

18 | Hauptstrale 64-66 Mobil: +49 (0)171 - 2123844
49424 Goldenstedt E-Mail: ripke@I-bergmann.de
Ludwig Bergmann GmbH Telefon: |-

2 | Thomas Herrmann Fax: -

160 Poststral3e 20 Mobil: +49 (0)170 - 1658239
31167 Nette E-Mail: thomas.herrmann@I|-bergmann.de
Ludwig Bergmann GmbH Telefon: | +49 (0)2572 - 95909-99

. Christoph Altepost Fax: +49 (0)2572 - 95935-75
Austum 29 Mobil: +49 (0)171 - 7773782
48282 Emsdetten E-Mail: altepost@I-bergmann.de
Ludwig Bergmann GmbH Telefon: | +49 (0)2153 - 91066-70

8 | Manfred Steels Fax: +49 (0)2153 - 91066-71

12 | Nell-Breuning-Str. 30 Mobil: +49 (0)175 - 2908505
41334 Nettetal E-Mail: steels@l-bergmann.de
Guldner Landtechnik GmbH & Co. KG Telefon: | +49 (0)6648 - 93020
Werksvertretungen Fax: +49 (0)6648 - 930225
Manfred Vock Mobil: +49 (0)171-7723274

11 i Mobil +49 (0)170-1615778
Jens Guldner . . .

E-Mail jens@queldner.biz
Bruckenstrale 12
36110 Schlitz-Utzhausen
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Ludwig Bergmann GmbH Telefon: | +49 (0)8454 - 3805

13 | Michael Weil3 Fax: +49 (0)8454 - 3891

14 | Ingolstadter Str. 5 Mobil: +49(0)171 - 9901658
86564 Brunnen E-Mail: bergmann@weiss-maschinen.de
Ludwig Bergmann GmbH Telefon: | +49 (0)7232 - 80926-30

15 Harald Walch Fax: +49 (0)7232 - 80926-31
Klosterhof 1 Mobil: +49(0)151 - 61141899
75196 Remchingen-Sperlingshof E-Mail: walch@I-bergmann.de
Karsten Budig Telefon: | +49 (0)355 - 48396-48

17 | Werksvertretung Fax: +49 (0)355 - 531377

19 | Harnischdorfer StraRe 15 Mobil: +49(0)177 - 4446650
03051 Cottbus-GrolR Gaglow E-Mail: karstenbudigwv@aol.com

Die Vertriebspartner weltweit entnehmen Sie der Firmen Homepage www.bergmann-goldenstedt.de.
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