Skrscona instrukcja obstugi '
e Spe2 A Sterownik maszyny SL / BCT 20
1.1.1 Obszar obstugowy terminala BCT20

2
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llustr. 1: obszar obstugowy BCT20 B10-0233-BTA_20170329
1 | Wylgcznik gtéwny @ Wigczanie i wytgczanie terminala
2 | Wyswietlacz Wyswietla menu z odpowiednimi funkcjami
3 | Sensor Reguluje podswietlenie tia.
4 | Klakson Sygnalizgje np. ,PEENE" Ilub ,Stop podtogi“ (w
potaczeniu z kontrolka).
5 | Kontrolka Sygnalizuje np. ,PELNE® Ilub ,Stop podiogi® (w

potaczeniu z klaksonem).

Do zmiany lub potwierdzenia ustawien takich jak np.

6 | Pokretto i przycisk predkosé podiogi.

7 | Menu do przodu Do zmiany menu.

8 | Menu wstecz Do zmiany menu.

9 | Klawisz przetgczajgcy Wywotanie dalszych funkcji w obrebie menu.
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Programowalna kolejnos¢ réznych funkciji

- Przytrzymanie klawisza: wykonanie funkciji.

- Puszczenie klawisza: zatrzymuje kolejnos¢ funkcji.

- Ponowne przytrzymanie klawisza na 2 sekundy:
ponowny bieg funkcji.

Ponowne przytrzymanie klawisza po 2 sekundach:
ponowne uruchomienie funkcji od nowa.

Tryb ustawieh:

- Krétkie nacisniecie: otwiera tryb ustawieh.

- Krotkie nacis$niecie: opuszczenie trybu ustawien i
zapisanie ustawien.

10 | Pamiec¢ funkcji "A"

>]

11 | Pamie¢ funkcji "B"

Do uruchomienia funkcji automatycznych, np.
dtugotrwatego wigczenia podtogi lub automatycznego
napetniania (w zaleznosci od typu maszyny i poziomu
menu)

12 | Klawisz automatyczny

Klawisze funkcyjne do przodu/do

13|
gory

Obstuga funkcji wskazanych na wyswietlaczu

14 | Klawisze funkcyjne wstecz/w dot Obstuga funkcji wskazanych na wyswietlaczu

>
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Obstuga funkcji osi sterujgcej

Krétko, jednokrotnie nacisngc
y klawisz
8 Odblokuj: (odblokowanie: zapalona
czerwona lampka LED)
Krétko, jednokrotnie nacisngc

15 | Zablokuj/odblokuj o$ sterujgcg

>I{b

klawisz
N (migajgca lampka LED:
8 Zablokuj: sterownik zamyka o$ sterujgca

blokada: wytgczona czerwona
lampka LED)

Dalsze funkcje maszyny (np. swiatta robocze, tylna klapa, stopka wsporcza itd.) mozna wywota¢, naciskajgc
klawisz przetgczajgcy (llustr. 1 / poz. 9), a nastepnie obstugiwaé za pomocg klawiszy funkcyjnych (llustr. 1 / poz.
13+14).

1.1.2 Szybki rozruch naterminalu BCT20

1. | Wigcz terminal Nacisnij wytgcznik gtéwny

- 2/4: roztadunek
- 4/4: zatadunek
Przestrzegaj predkosci obrotowej w zaleznosci od

2. | Wybierz menu

3. | Wigcz wat odbioru mocy wyposazenia i typul

4. | Wiacz zaopatrzenie w olej Niepotrzebne przy Load Sensing!

5. | Wybierz funkcje Np. obnizenie podbieraka itd.

6. | Wigcz poditoge Nacisnij klawisz automatyczny
Tylko obro¢:

- zmienia aktualng predkosc¢ podtogi
- Obrdéc¢ + 1x szybko nacisnij:
zmienia zapisang predkos¢ poczatkowg podtogi

7. | Ustaw predko$¢ podtogi
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Sterownik maszyny SL / BCT 20

1.1.3 Struktura menu terminala BCT20
1.1.3.1 Menu 4/4: Zatadunek

Menu 4/4 / Blok funkcyjny 1:

44 =
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v )
Zespdt tngcy wychylony
% catkowicie do wewnagtrz Unoszenie
* Zespot tnacy
| niewychylony catkowicie
[aTa] do wewnatrz
K" Zespdt tngcy wychylony Obnizanie
'En catkowicie do zewnatrz
Unoszenie
_..E:: Dyszel
Obnizanie

Dtugotrwate wigczenie podtogi

Lampka LED sSwieci przy wigczonej podtodze.
Dopasowanie predkosci podtogi

Ustawiona predkos$¢ zostaje wskazana nad piktogramem
podtogi.

Podtoga

o

Wstecz

Do przodu (zmiana kierunku)

Wstecz

Podbierak

Krotko, jednokrotnie nacisngc
klawisz

|

Qo Potozenie ptywajgce:

OO0 "D O
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Menu 4/4 / Blok funkcyjny 2:

I
VI
VI u Wigczone Vo
W - £
Swiatto VI -
] Wylgczone # q
I1I
111 Wigczone Vo
e A =
Swiatto 11l I
] Wylgczone # a
II
II u Wigczone Vo
W - S
[] Swiatto Il -
Wytgczone # q
I
I Wigczone Vo
W - z
Swiatto | I
] Wylgczone # q
Menu 4/4 / Blok funkcyjny 3:
474
i ou/) |
a0 | | 2l | [w]w)

Scianka czotowa odchylona catkowicie do

. Wstecz 0%: .
Scianka czotowa cze$é u komory fadunkowej.
min dolna Scianka czotowa odchylona catkowicie w
Do przodu 100%: kierunku ciggnika.
. L. Unoszenie
] ' Scianka czotowa czes¢
goérna I
oo Obnizanie
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1.1.3.2

Menu 2/4: Roztadunek

Menu 2/4 / Blok funkcyjny 1:

= B
s _,C: _|-:<=:-:- _rIx
w00 | L | (o il B [
— ) u Unoszenie
Podbierak : )
X QO Poiozgnle_ Krotko, jednokrotnie nacisng¢ klawisz
ptywajace:
u Unoszenie
_,.II:: Dyszel 2
[aTs N
Obnizanie
AUTO Dtugotrwate wigczenie podtogi
Lampka LED sSwieci przy wigczonej podtodze.
— Dopas_owanie predkosci poc_ﬂogi _
O Ustawiona predkos¢ zostaje wskazana nad piktogramem
oo
Wstecz
Do przodu (zmiana kierunku)
0%: Tylna klapa jest catkowicie zamknieta.
Unoszenie . —
- Tylna klapa jest podniesiona i znajduje
1-10% sie w pozyciji
—E Tylna klapa _ _ blokowania/odblokowania.
Obnizanie 11-99% Tylna klapa jest czesciowo otwarta.
s 100 %: Tylna klapa jest catkowicie otwarta.
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Menu 2/4 / Blok funkcyjny 2:

2/4 I
= | 0,0,0,1

VI

VI u Wiaczone Vo

» S\wi £
Swiatto VI : .

] Wytgczone x[]
I1I

111 Wigczone L

W - £
[] Swiatto 11l 0
Wylgczone K[]
II

II u Wiaczone Vo

s & i 3
[] Swiatto Il 0
Wytaczone K[]
I

I Wiaczone v o

» Q\wi *
Swiatto | ' :

] Wytgczone x[]

Menu 2/4 / Blok funkcyjny 3:

AL
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u Wstecz 0%: Scianka czotowa odchylona catkowicie do
Scianka czotowa cze$é ) skrzyni tadunkowej.
min dolna Scianka czotowa odchylona catkowicie w
0/
Do przodu 100%: kierunku ciggnika.
. L. Unoszenie
] l Scianka czotowa czes¢
gorna L
oo Obnizanie
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